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Manuel d'utilisation - ProcessX

ATTENTION :

Rotation de |I'ensemble partie haute :
L'ensemble partie haute (boitier + électronique) peut étre tourné par pas de 90° a gauche ou a

droite en enlevant les 3 vis six pans creux.

Si 'ensemble doit étre tourné de plus de 90°, ou si I'on ne sait
pas si la position a déja été modifiée depuis la livraison par Geor-
gin, il est nécessaire de démonter |'électronique du boitier et de
déconnecter la nappe souple reliant I'électronique a la cellule de
mesure pour tourner le boitier.

Modifier si nécessaire la position de la nappe souple reliant I'élec-
tronique et la cellule de mesure, puis remonter les différentes
pieces.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer la détérioration

de la nappe souple, ce qui ne serait pas couvert par la garantie
du constructeur.
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INTRODUCTION

Lire attentivement le Manuel d'Utilisation et d'Instruction de Service avant toute installation, la
mise en service ainsi que la maintenance sur les transmetteurs de série ProcessX V5.

Les spécifications techniques peuvent étre modifiés en fonction de |'évolution du produit sans
préavis.

Une modification des transmetteurs sans permission préalable de Georgin est strictement inter-
dite. Georgin ne portera pas de responsabilité pour des problémes survenus sur des transmet-
teurs modifiés par |'utilisateur.

Ce manuel d'utilisation et d'instruction de service doit étre conservé par une personne en
charge des transmetteurs.

Ces transmetteurs ont été congus pour répondre aux normes et réglementations en vigueur. |l
est nécessaire de lire attentivement ce manuel avant utilisation des transmetteurs afin de vous
familiariser avec l'installation, les raccordements procédés, le cablage ainsi que toutes les opéra-
tions de mise ne service et maintenance. Les informations techniques sont détaillées dans chaque
"Spécification Technique" pour chaque version de transmetteur.

Lisez attentivement la notice d'instructions ATEX "fi-processX-fr" pour toute utilisation des trans-
metteurs en zones dangereuses.

La plaquette d'identification ci dessous est montée dans le boitier électronique.
Vérifiez avant utilisation que le matériel fourni corresponde bien a votre commande.

Procesgﬁgg Tag No.(7)
Model @
O

Range Limit 0

) Power Supply@—
Output (O OAN@_
MWP& Mfd (o) —
SerNo. (g) C € IP66/67

GEORGIN S.A. F-92320 CHATILLON 338B355

N° de repére

Type de transmetteur

N° de modeéle (voir la codification dans "Spécification Technique" correspondante)
Plage maxi des possibilités de réglage

Alimentation électrique

Signal de sortie

Pression de service maximale

N° de série

Date de fabrication

Descriptif pour transmetteur monté en zone dangereuse -

Voir notice correspondante pour les transmetteurs montés en zone dangereuse
Numéro de commande

O V0 ~NOUl D WN —

—

—
RN
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CONFORMITE ELECTROMAGNETIQUE

Directive CEM (2014/30/UE)
Tous les modeles de transmetteurs série de type ProcessX sont conformes :
e Aux normes harmonisées :
- EN 61326-1 (Matériels électriques de mesure, de commande et de laboratoire - Exigences relatives a la CEM).
- EN 61326-2-3 (Partie 2-3 : Exigences particulieres - Configurations d'essai, conditions de fonctionnement et critéres

d'aptitude a la fonction des transducteurs avec un systéme de conditionnement du signal intégré ou a distance).

Limites d'émission : EN 61326-1

Gamme de fréquences (MHz) Limites Normes fondamentales
30 a 230 40 dB (uV/m) en valeur quasi créte, mesurée a 10 m EN 55011 / CISPR 11
230 3 1000 47 dB (uV/m) en valeur quasi créte, mesurée 2 10 m Groupe 1 Classe A

Exigences minimales pour les essais d'immunité : EN 61326-1 (Tableau 2)

Phénomeénes Valeurs d'essai Norme de base Critére d'aptitude

4 kV (Contact) EN 61000-4-2

8 kV (Air) IEC 61000-4-2 A

Décharges électrostatiques

10 V/m (80 MHz to 1.0 GHz)

Champ électromagnétique 3V/m (1.4 GHz to 2.0 GHz)1 V/m IIIEE,\CI :g%%j_i A
1V/m (2.0 GHz to 2.7 GHz)

i nen 30 Afm (50 Ha, 60 Ha) £ 01000 4.4 A

Salve 2 kV (5/50 ns, 5 kHz) Féé:}gggig A

Onde de choc 2KV Lig;nivéLliag r:aéssl;ggj boitier IEE,\(‘ZZJSSS:Z‘:Z A

Perturbations RF conduites 3V (150 kHz & 80 MHz) Fgég}gggiz A

Critéres d'aptitude (A et B) : Suivant EN61326-1, EN 61326-2-3 sous clauses 6.4.

fu-processx-fr 5 .
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CLASSEMENT DES CONSIGNES DE SECURITE

Avant tout, lisez attentivement ces consignes de sécurité pour votre sécurité et une utili-

sation correcte du transmetteur.

® Les risques associés a un non respect des consignes de sécurité sont hiérarchisés comme suit :

Risques de mort ou de blessures graves si les mesures de sécurité ne
® DANGER sont pas respectées.

A ATTENTION Probabilité de blessure ou de dégats corporelles en cas d'une mauvaise

manipulation.

® INTERDICTION Consignes importantes a respecter.

o INDICATION Observations générales concernant le produit, sa manipulation et |'utili-
sation optimale du transmetteur.

™ 6 fu-processx-fr
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RECOMMENDATIONS IMPORTANTES

Stockage prolongé

Si le transmetteur n’est pas monté rapidement apres la livrai-
son, il est préférable de le laisser dans son emballage et de le
stocker dans des conditions de température (25°C) et d'humidité
normales (60% HR).

Pour l'installation, choisir un emplacement approprié

Choisir un emplacement présentant le minimum de vibration,
salissures et ambiance corrosive.

Accessibilité

Prévoir un espace suffisant autour du transmetteur pour assurer
la maintenance et les réglages éventuels.

Position de montage

Préférer une position horizontale ou verticale. (

Surpressions

Ne pas appliquer de pressions excédant les limites des spéci-
fications.

Divers

Respecter les autres recommandations données dans ce manuel

fu-processx-fr 7 .
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DESCRIPTIF

Les transmetteurs de pression de la série ProcessX V5 mesurent une pression différentielle, rela-
tive ou absolue, et la convertissent en un signal de sortie 4 a 20 mA directement proportionnel.
Ce transmetteur peut étre utilisé pour la mesure de débit, de niveau de liquide, densité ou tout
autre application utilisant le principe de mesure de pression différentielle. Il peut étre livré en
version analogique ou en version smart.

Le principe de mesure de ce transmetteur est basé sur la conversion directe d'une pression dif-
férentielle en une variation de deux capacités.

Le transmetteur est compact et léger, offrant ainsi une grande précision et une grande fiabilité.
Réglage local du zéro par vis externe sur boitier électronique et avec indicateur a boutons
poussoirs. Les transmetteurs smart peuvent étre réglés ou configurés a distance. Par exemple,
I'étendue de mesure et I'amortissement peuvent étre réglés a partir de la salle de contréle a
I'aide d'un communicateur portable FXW ou HHC (Hand Held Communicator) ou via le logiciel
HART Explorer (Georgin) grace a un mini modem.

Principe de mesure
Le principe de fonctionnement du transmetteur de pression est montré dans le schéma cidessous.

LENSEMBLE Transmetteur est une électronique a microprocesseur qui recoit un signal digital et
le convertit en un signal de sortie analogique 4 a 20 mA, et un signal numérique superposé sur
le 4-20 mA si le module de communication est utilisé.

Unité cellule Unité électronique Indicateur analogique
EEPROM (option)
Données L
transmetteur Communication
Georgin/HART®
EEPROM
Paramétrage | g
du capteur '
Micro Processeur Sianal 4-20 mA
Convertisseur :'IF;r’altl_ement dli signal Convertisseur m ignal 4-20 m -
Analogique/ . D;aglr?:setirgsn Numérique/ =
Numérique « Communication analogique =
Systeme de
commande
Réglage
o
manuel
(0]

Zéro/Echelle

——
o) g) 1,0\
% 5 Indicateur numérique
@ E configurable
Qo 25.0 )
TE (option)
o E
]
T2
O'n
BP HP
T @@=
HHC

fu-processx-fr 9 .
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ELEMENTS CONSTITUTIFS

SUPPLY CHECK

Cellule de
mesure

Transmetteur

analogique

Connecteur d’indicateur—/*l:|

numérique \ zZ s

r
Sélecteur d’ajustement — X O

du zéro/échelle

Connecteur d’'indicateur ——ZW—!]

Indicateur

(Analogique) (Indicateur numérique
pour configuration locale

(Numérique)

Description des éléments des transmetteurs série ProcessX V5

Désignation

Description

Cellule de mesure

Mesure la pression différentielle, effective, absolue ou de débit.

Ensemble transmetteur

Convertit la mesure en un signal 4/20 mA.

Purgeur

Permet de purger la chambre de mesure.

Connexion procédé

Permet le raccordement a la tuyauterie.

Connexion électrique

Entrée du cable d'alimentation électrique.

Ajustement du zéro/échelle par vis externe

Réglage du zéro et de I'échelle par vis externe sur le boitier du transmet-
teur.

Bornier de raccordement

Permet la connexion électrique et le signal sur le transmetteur

Ensemble transmetteur

Désignation

Description

Connecteur d'indicateur analogique

Permet la connexion de I'indicateur analogique.

Connecteur d'indicateur numérique

permet de connecter I'indicateur numérique (indicateur numérique LCD
pour la configuration locale)

Indicateur (option)

Indicateur analogique ou numérique (indicateur numérique LCD pour la
configuration locale)

Sélecteur pour ajustement du zéro/Echelle

Permet le switch et la configuration du zéro/échelle a I'aide de la vis
externe.

Bornier de raccordement

Symbole

Description

N

QIIPPIY

Raccordement du céble d'alimentation.

]

CHFCK

déporté.

Utilisé pour vérifier le signal de sortie ou pour connecter un indicateur analogique ou

D

Borne de mise a la terre.

www.georgin.com
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Manuel d'utilisation - ProcessX

Indication de mode de fonctionnement sur l'indicateur numérique

Mode d'affichage

Mode Si affiché Si pas affiché
% Indication en % Indication en grandeur physique
ZERO Réglage externe du zéro autorisé Réglage externe du zéro non autorisé
SPAN Réglage externe d'échelle autorisé Réglage externe d'échelle non autorisé.
DISP /~ Affichage digital en mode /~ Affichage digital en mode linéaire
ouT /-~ Signal de sortie en mode Signal de sortie en mode linéaire
FIX Génération d'un courant constant Mode mesure normale

Le transmetteur est en fonctionnement T
- . Le transmetteur est a l'arrét.
(clignetoment).

abs Pression absolue Pression relative/ différentielle
— Signal de sortie < Zéro Signal de sortie > Zéro
N (Un multiple de la grandeur physique)

fu-processx-fr 11 )
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Ajustement en mode local avec I'indicateur numérique LCD et fonction des 3 boutons poussoir

Touche @

@ Touche Mode

Mode marche normale (affichage de la valeur mesurée)

Clignotement - —_— e —
(Le transmetteur | I “ _l Valeur
esten I_'._| l_ 94| mesuree

fonctionnement) SPAN

1

* Pour afficher les données en mode normal, se reporter au chapitre “Mode fonction affichage de I'indicateur numérique”

Mode réglage (a I'aide des fonctions des 3 touches sur I'indicateur numérique)

Allumé — {qm |

(Réglage du
capteur effectué ) / l
Nemenu?| IT () _
Nom menu+—"" | | ()

Fonctions des 3 boutons poussoir

Description Description d'utilisation

Permet de passer du mode marche au mode réglage ainsi que pour
valider le changement des menus.

Touche - © Changement des menus par décrémentation en appuyant sur
Touche + ® Changement des menus par incrémentation en appuyant sur "+".

Touche Mode @

* Se reporter au chapitre “Procédure de configuration local a |'aide de I'afficheur numérique LCD" pour plus de détails.

12 fu-processx-fr
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INSTALLATION ET RACCORDEMENT

Manuel d'utilisation - ProcessX

Type de Limites Limites Etendue de MWP - Pression Spécifications
Transmetteur | température température  |mesure maxi |de ligne maxi techniques
ambiente process (pression statique)
Pression -40 a 85°C -40 2a120°C |10 mbar -1a 32 bar
différentielle 60 mbar -1 a 100 bar
320 mbar -1 4160 bar
(option : 420 bar) FDSF6-134
1300 mbar -1to 160 bar
(option : 420 bar)
5 bar -1 a 160 bar
(option : 420 bar)
30 bar -1 a 160 bar
(option : 300 bar)
200 bar -1 a 300 bar
Pression -40 a 85°C -40 a120°C (1,3 bar 6,6 bar
relative 5 bar 10 bar
30 bar 60 bar FDSF5-92
100 bar 100 bar
500 bar 500 bar
Pression -40 a 85°C -40 2a120°C |0,16 bar abs | 3,3 bar abs
absolue 3,3 bar abs 3,3 bar abs FDSF5-91
5 bar abs 10 bar abs
30 bar abs 60 bar abs
100 bar abs 100 bar abs
Level and -40 a 85°C -40 a 150°C  |320 mbar Suivant PN/Ibs FDSF6-05
remote seal(s) (max 350°C  |1300 mbar du séparateur FDSF7-68
en option) 5000 mbar
Voir note* 30000 mbar

* Se référer a la "spécification technique" pour tous les détails concernant les limites de température process des transmetteurs.
Pour transmetteurs spécifiques avec pressions statiques > a 420 bar, se renseigner au prés de Georgin France.

Protéger le transmetteur par un organe de sécurité en fonction de son
o INDICATION application. Installer le transmetteur a distance du point de mesure si la
température de process est trop élevée.
fu-processx-fr 13
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3.1 Installation

Lors du déballage, vérifiez le transmetteur et tous ses accessoires éventuels.

Avant installation, le client doit vérifier la compatibilité des matériaux en contact avec le process
a mesurer. Une éventuelle non stabilité du process doit étre prise en compte par le client.

Le transmetteur peut étre fixé sur un tube de montage ou contre un mur.

Le transmetteur de niveau FKE est équipé d'une bride a raccorder directement a la bride procédé.
Note :

En cas de montage mural, les vis de fixation (M8) doivent étre fournies par I'utilisateur.
Consultez les "Spécifications techniques" pour les encombrements des transmetteurs.

(> DANGER

@ NDICATION

Sur un procédé de gaz explosif, il faut monter de transmetteur un transmet-
teur certifié ADF (antidéflagrant) sinon risque d'accidents graves (explosion,
feu, etc)

Si le transmetteur n’est pas monté rapidement apreés la livraison, il est préfé-
rable de le laisser dans son emballage et de le stocker dans des conditions
de température et d’humidité ambiantes normales (25°C, 60% HR).

* Le transmetteur est lourd. Prudence pour le manipuler.

* Les conditions d'installation et de branchements listés doivent étre impérative-
ment respectés.

» Une mauvaise manipulation peut provoquer un mauvais fonctionnement du
transmetteur.

» Pendant l'installation, s'assurer qu'aucun objet susceptible de provoquer des
incidents de disfonctionnement ou méme des dangers ne se trouve a l'intérieur
du boitier électronique.

* Lorsqu'un appareil est sous tension en zone ADF :

- Ne changer pas la position de l'indicateur local.
- Ne modifier pas la position du boitier électronique.

* Les vannes d'isolement doivent étre sélectionnées en fonction de la pression de
conduite maxi. Les accessoires de raccordements du transmetteur sont four-
nis par l'utilisateur. Si les vannes de raccordements et accessoires sont sous
dimensionnés, il y a risque de fuite de gaz ou de liquide dangereux.

» Les tuyauteries doivent étre dimensionnés suivant les normes de températures
procéde / pression.

* Précautions sur les séparateurs

Montage du support universel I

Monter le support universel sur le transmetteur comme indiqué ci-dessous :

(> DANGER

Modéles FKC, FKG et FKA Modeles FKD, FKB et FKM

Transmetteur

Bride procédé
>\ & Support universel

Rondelle plate

/ Rondelle W
~Vis de fixation

© (M8x12)

www.georgin.com

, Rondelle plate

LA Rondelle W

%@ Vis de fixation
(M8x12)
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Manuel d'utilisation - ProcessX

Modeéeles FKP et FKH

Transmetteur

Support de montage

Rondelle plate

& Z/Rondelle W
< ( Vis de montage
(M4x10)

Adaptateur (Option)

| Montage du support universel .

e Sur tube
Modeéles FKC, FKG et FKA

Modeles FKD, FKB et FKM

Etrier de fixation

e Mural
Fixer le support sur le mur en utilisant des vis M8
ModelesFKP et FKH
I e
.'\\
~ _(\x
0

P
(1) Monter le transmetteur sur le tube a I'aide de I'étrier en U fourni a cet usage. Appliquer un
couple de serrage d'environ 15N.m

(2) Utiliser du tube de diamétre 2" (60,3 mm)

Transmetteur

5> A Ecrou

p3 Rondelle W
Rondelle plate

¥ Vis de fixation

fu-processx-fr 15 )
www.georgin.com
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Modification de la position du boitier électronique du transmetteur

@ DANGER | Ces manipulations sont a éviter en zone d'antidéflagrance.

Le cablage ou l'accés peut s'avérer difficile en fonction de I'emplacement du transmetteur, dans
sa position d'origine. La position du boitier électronique du transmetteur peut étre modifiée en
le faisant tourner par pas de 90 ou 180 degrés.

Le boitier électronique est fixée a 'aide de 2 vis a téte six pans creux (M6 x 12). Desserrer les
vis, tourner I'ensemble soit a gauche soit a droite de 90°, puis resserrer les vis.

( INTERDICTION

Ne jamais tourner I’ensemble de plus
de 90° sans démontage de la nappe
souple (risque de rupture de la nappe
souple reliant I’électronique a la cellule
de mesure).

Avanttoute rotation, vérifier que 'ensemble
n’ait pas été déja tourné (la nappe souple
ne doit pas étre enroulée sur elle méme ni
tendue), modifier la position de la nappe
souple si nécessaire. Pour cela, enlever
I'amplificateur, défaire le connecteur de
la nappe souple, faire tourner le boitier
électronique dans la position souhaitée, et
remonter I'ensemble.

AR

=)
=
=
L
L
)
]
=l
=l

Changement de position de I'indicateur.

@ DANGER | Ces manipulations sont a éviter en zéne d'antidéflagrance.

L'indicateur analogique ou numérique peut étre tourné de £180° par pas de 90°.

‘lllllllllllllllllil“
U0 U T T OTT )

[T T T T ITT |

16 fu-processx-fr
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| Prévoir suffisamment d'espace autour du transmetteur I

Laisser un espace libre d'environ 500 mm autour du transmetteur afin de faciliter les réglages

et la maintenance

500

500

|Changement de position des purgeurs'

Dévisser lentement le siege du purgeur avec une clef 6 pans. Enlever le ruban Téflon endommagé
et en remettre un neuf (4 a 8 tours).
Remonter le purgeur a I'endroit voulu, en appliquant un couple de serrage de 25N.m

Connexion procédé

fu-processx-fr 17 )
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3.2 Raccordement procédé

Le raccordement des canalisations de process sur le transmetteur doit respecter certaines

régles afin de générer une bonne précision de mesure :

1) Le transmetteur doit étre installé en dessous de la tuyauterie pour les procédés de vapeur
et de liquide.

2) Le transmetteur doit étre installé au dessus de la tuyauterie pour les procédés de gaz.

Le choix des manifolds dans l'installation se fait suivant les conditions de
A ATTENTION pression maxi du process (les accessoires tels que les manifolds, vannes
sont fournis par I'utilisateur). Des fuites de process au niveau de ces €léments
peuvent fausser la mesure.

3.2.1 Transmetteurs de pression différentielle et de débit (FKC)

Repérer les cOtés "Haute" et "Basse" pression du transmetteur.
Le c6té haute pression est indiqué par H et le c6té basse pression

par L sur le col de cellule.
Enlever le bouchon de protection. ® ©)
La connexion procédé est protégée par un bouchon plastique. — —
N’oubliez pas de le retirer avant le raccordement de la tuyauterie.
Attention de ne pas endommager le filetage ou la portée de joint L H

4 Filetage

N\

Raccordement du transmetteur aux tuyauteries.

1) En général, les canalisations sont reliées au transmetteur via _— ,
des vannes d'isolement ou un manifold. Dans ce dernier cas,la 77 Z/Eﬁ,'}jﬁj o
fixation du manifold doit étre faite sur le transmetteur avec 4 vis 7
appropriées (7/16-20UNF), raccorder les tuyauteries au manifold.

Appliquer un couple de serrage sur ces vis entre 30 et 40 N.m

2) Sil'on n'utilise pas de vanne ni de manifold, les canalisations seront directement reliées au
transmetteur. Siles filetages entre le transmetteur et les canalisations sont différents, utiliser
une bride ovale.

Position des raccords procédé.

L'élément générant la pression différentielle doit étre adapté pour que cette derniere soit trans-
mise correctement au transmetteur. Les positions des raccords procédé sont déterminées en
fonction des conditions de service (point de mesure, caractéristiques du procédeé).

Respecter les positions de montage suivantes en fonction du process :

Mesure de gaz Mesure de liquide Mesure de vapeur

Hi % '
U Bas

De 0 a 45° vers le haut de 0 & 45° vers le bas de 0 a 45° vers le haut
par rapport a la verticale par rapport a I’horizontale par rapport a I'horizontale
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Conseils de raccordement
1- Mesure de débit de liquide

Le transmetteur doit étre installé en dessous des tuyau-
teries. Les tuyauteries doivent étre installées de maniére
a ce que aucun gaz ne s’accumule dans le transmetteur.
L'installation d’un réservoir collecteur de gaz peut étre utile.

2- Mesure de débit vapeur

Deux pots de condensation doivent étre installés entre
le transmetteur et I'organe déprimogéne. Les tuyauteries
reliant les deux pots de condensation au transmetteur
doivent étre remplies au préalable avec de I'eau. Linstal-
lation d’'une purge est nécessaire.

3- Mesure de débit de gaz

Le transmetteur doit étre installé au-dessus des tuyauteries.
Si la température du gaz est élevée, des pots de conden-
sation doivent étre utilisés, comme pour la vapeur.

4- Mesure de pression de liquide

Le transmetteur doit étre installé en dessous des tuyaute-
ries.

/\ ATTENTION

1) Lors du raccordement des vannes ou du manifold, prendre les mesures de protection appro-
priées pour éviter la pénétration de corps étrangers dans les orifices de mise a I'atmosphére.
En cas de mesure de faibles pressions, il estimportant de prendre en considération les points

2)

Pour prévenir les phénomeénes cités ci-dessus, le raccordement coté pression atmosphérique
devra étre muni d'un amortisseur de pression (ajustable a faible débit), le transmetteur éventuel
lement monté dans un boitier de protection, ou une tuyauterie de compensation installée coté

Plaque a orifice

Tuyauterie procédé
Vanne d’isolement

Tuyauterie de
raccordement

Manifold

Pot de
condensation

Tuyauterie de
raccordement

Manifold

Tuyauterie de
raccordement

Vanne d’isolement

Tuyauterie procédé

Plaque a orifice

Prise de pression

Pression
atmosphérique | Tuyauterie procédé
Vanne

d’isolement
Tuyauterie de

raccordement
Manifold ol _

suivants et d'en limiter les effets au maximum :

« Variation de la pression atmosphérique due au vent autour du transmetteur
* Variation de la température ambiante aux alentours du piquage de pression.
« Différence de pression atmosphérique entre le piquage de pression et 'emplacement du

transmetteur.

basse pression.

fu-processx-fr 19
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5- Mesure de pression de gaz
Le transmetteur doit étre installé au-dessus de la canalisation pour éviter la condensation
dans les tuyauteries de raccordement et dans les chambres de mesure du transmetteur.

Manifold
L
1 Tuyauterie de

| raccordement
N Vanne d’isolement

Mise
I'atmosphere Tuyauterie procédé
Prise de pression
6- Mesure de niveau
(1) Colonne de référence pleine

La colonne de référence (sur piquage Pot de condensation /,ol

en point haut) doit étre pleine de liquide ‘ o #1—| Niveau Haut

et connectée sur le c6té basse pres- yh Niveau Bas

sion du transmetteur. Le piquage en
point bas doit étre connecté sur le coté Lo o

haute pression du transmetteur. H , H
1 Manifold 2

Formule de calcul de niveau .
Zéro: pH,—p,H,
Echelle (AP) : pH, + p,h—p H,

Y

Py:P:P, - Densité Coté Basse =7y \g! Coté Haute
H,, H,: Niveaux des liquides, pression pression
h: Variation de niveau
(2) Colonne de référence vide
Pour un réservoir ouvert, le coté Niveau Haut
basse pression du transmetteur o Th
est a mettre a l'atmosphére — Niveau Bas
Zero:  pH, Mise a
Echelle (AP): pH, + p,h I'atmosphére L O
p.p, Densité
H,: Niveau bas, _Manifold Hs
h: Variation de niveau i
= Y

=] Coté Haute
pression

Coté Basse
pression
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Précautions de raccordement a la tuyauterie procédé

* Pour les liquides, les tuyauteries de raccordement du procédeé vers le transmetteur doivent avoir
une pente descendante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de gaz.

* Pour les gaz, les tuyauteries de raccordement du procédeé vers le transmetteur doivent avoir une
pente montante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de liquide ou de condensats.

* Ne pas couder excessivement les tuyauteries, afin d’éviter 'accumulation de liquide ou gaz.

* Lors des raccordements, ne pas soumettre les canalisations a des contraintes mécaniques
excessives.

« Utiliser des pots de condensation ou des purges au cas ou les canalisations ne pourraient pas
étre inclinées.

* Le choix des canalisations est a effectuer suivant les conditions d’utilisation de pression et de
température.

* Lors du montage, évitez les contraintes mécaniques sur les piquages ou prendre des mesures
adaptées.

» En cas de dégradation extérieure (dépbt, corrosion, débordement, choc etc...) ou en cas d'incen-
die, les transmetteurs concernés sont a vérifier avant la mise en service. Eviter la dégradation
extérieure du transmetteur en le montant dans un coffret de protection.

* Le transmetteur ne doit pas étre exposé au feu. En cas d'incendie, le transmetteur doit étre
préalablement vérifié avant d'étre remis en service. Il ne doit pas étre utilisé s'il a fait I'objet
d'exposition partielle ou totale a la chaleur et/ ou aux flammes.

» S’il y a risque de gel du fluide procédé, le transmetteur et les tuyauteries de raccordement
doivent étre équipés d'un systéme de réchauffage tel qu’'un tracage vapeur ou €électrique.
Ne pas excéder les limites en températures prévues (cellule de mesure 120° maxi, transmetteur
85°C).
Méme a l'arrét de linstallation le réchauffage doit étre maintenu, sinon le transmetteur et les
tuyauteries de raccordement doivent étre purgés pour éviter le gel.
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3.2.2 Transmetteurs de pression effective (FKG) et absolue (FKA)

Enlever le bouchon de protection.

La connexion procédé est protégée par un bouchon en plastique. /// ) Fietage
N’oubliez pas de l'extraire avant le raccordement de la tuyauterie.

Attention de ne pas endommager le filetage ou la portée de joint. 7/ " portées de

1A surface
Z

Raccordement du transmetteur aux tuyauteries.

La connexion procédé standard permet un raccordement sur la tuyauterie.

Pour la mesure de pression absolue, s'assurer que les vannes d'arrét ou manifolds utilisés sont
prévus pour un service sous vide.

Position du raccord procédé.

La prise de pression doit étre située comme sur les figures suivantes pour que cette derniere
soit transmise correctement au transmetteur.

La position de la prise de pression est déterminée en fonction des conditions de service (point
de mesure, caractéristiques du procédé).

Mesure de gaz Mesure de liquide Mesure de vapeur

‘ \A, i '
U Bas
De 0 a 45° vers le haut de 0 a 45° vers le bas de 0 a 45° vers le haut
par rapport a la verticale par rapport a I'horizontale par rapport a I'’horizontale

Conseils de raccordement

1- Mesure de pression de liquide Prise de pression
Le transmetteur doit étre installé en dessous de la
tuyauterie.

La tuyauterie doit étre installée de maniére a ce que Stop valve
aucun gaz ne s’accumule dans le transmetteur.

Tuyauterie
procédé

i ion d’un ré i A Vanne pour
ttliTeSta”atlon d’'un réservoir collecteur de gaz peut étre CPos % Tuyauterie de
' I'atmosphére ' raccordement
@

2- Mesure de pression de vapeur Prise de pression
Un pot de condensation doit étre installé entre le trans-
metteur et la prise de pression.

La tuyauterie reliant le pot de condensation au trans- disolement
metteur doit étre remplie au préalable avec de I'eau.
L'installation d’'une purge est nécessaire.

Tuyauteriede
raccordement

Vanne pour
mise a
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3- Mesure de pression de gaz
Le transmetteur doit étre installé au-dessus de la tuyauterie.
Silatempérature du gaz est élevée, un pot de condensation
doit étre utilisé, comme pour la vapeur.

Vanne de mise

a 'atmosphére
Tuyauterie de
raccordement
Vanne d’isolement
Tuyauterie
procédé

. : R . s Prise de pression
Précautions de raccordement a la tuyauterie procéedé

* Pour les liquides, les tuyauteries de raccordement du procédé vers le transmetteur doivent avoir
une pente descendante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de gaz.

* Pour les gaz, les tuyauteries de raccordement du procédé vers le transmetteur doivent avoir une
pente montante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de liquide ou de condensats.

* Ne pas couder excessivement les tuyauteries, afin d’éviter 'accumulation de liquide ou gaz.

* Lors des raccordements, ne pas soumettre les canalisations a des contraintes mécaniques
excessives.

« Utiliser des pots de condensation ou des purges au cas ou les canalisations ne pourraient pas
étre inclinées.

* Le choix des canalisations est a effectuer suivant les conditions d’utilisation de pression et de
température.

* Lors du montage, évitez les contraintes mécaniques sur les piquages ou prendre des mesures
adaptées.

 En cas de dégradation extérieure (dépbt, corrosion, débordement, choc etc...) ou en cas d'incen-
die, les transmetteurs concernés sont a vérifier avant la mise en service. Eviter la dégradation
extérieure du transmetteur en le montant dans un coffret de protection.

* Le transmetteur ne doit pas étre exposé au feu. En cas d'incendie, le transmetteur doit étre
préalablement vérifié avant d'étre remis en service. Il ne doit pas étre utilisé s'il a fait I'objet
d'exposition partielle ou totale a la chaleur et/ ou aux flammes.

* S’il y a risque de gel du fluide procédé, le transmetteur et les tuyauteries de raccordement
doivent étre équipés d’'un systeme de réchauffage tel qu’un tracage vapeur ou électrique.
Ne pas excéder les limites en températures prévues (cellule de mesure 120° maxi, transmetteur
85°C).
Méme a l'arrét de l'installation le rechauffage doit étre maintenu, sinon le transmetteur et les
tuyauteries de raccordement doivent étre purgés pour éviter le gel.
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3.2.3 Transmetteurs de pression effective (FKP) et absolue (FKH)

Enlever le bouchon de protection. ,

La connexion procédé est protégée par un bouchon en plastique. / e
N’oubliez pas de l'extraire avant le raccordement de la tuyauterie. — | .14 )
Attention de ne pas endommager le filetage ou la portée de joint. 7 %;/ e

Raccordement du transmetteur aux tuyauteries.

La connexion procédé standard permet un raccordement sur la tuyauterie.

Pour la mesure de pression absolue, s'assurer que les vannes d'arrét ou manifolds utilisés sont
prévus pour un service sous vide.

Position du raccord procédé.

La prise de pression doit étre située comme sur les figures suivantes pour que cette derniére
soit transmise correctement au transmetteur.

La position de la prise de pression est déterminée en fonction des conditions de service (point
de mesure, caractéristiques du procédé).

Mesure de gaz Mesure de liquide Mesure de vapeur

Haut

Bas Bas

De 0 a 45° vers le haut de 0 & 45° vers le bas de 0 a 45° vers le haut
par rapport a la verticale par rapport a I'horizontale par rapport a I'horizontale

Conseils de raccordement
Prise de pression Tuyauterie

procédé

1- Mesure de pression de liquide

Le transmetteur doit étre installé en dessous de la Vanne d'isolement

tuyauterie. _ . ) o Tuyauterie
La tuyauterie doit étre installée de maniére a ce que | raccordement
aucun gaz ne s’accumule dans le transmetteur. L'ins- Vanne pour mise & I'atmosphére

tallation d’'un réservoir collecteur de gaz peut étre utile.

2- Mesure de pression de vapeur Prise de pression
Le transmetteur doit étre installé en dessous de la

tuyauterie. Tuyauterie de g

raccordement

3- Mesure de pression de gaz

Vanne de mise a 'atmospere
. Tuyauterie raccordement
terie.
T Tuyauterie
procédé

Prise de pression
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Précautions de raccordement a la tuyauterie procédé

* Pour les liquides, les tuyauteries de raccordement du procédeé vers le transmetteur doivent avoir
une pente descendante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de gaz.

* Pour les gaz, les tuyauteries de raccordement du procédeé vers le transmetteur doivent avoir une
pente montante minimum de 1/10 pour éviter les accumulations de liquide ou de condensats.

* Ne pas couder excessivement les tuyauteries, afin d’éviter 'accumulation de liquide ou gaz.

* Lors des raccordements, ne pas soumettre les canalisations a des contraintes mécaniques
excessives.

« Utiliser des pots de condensation ou des purges au cas ou les canalisations ne pourraient pas
étre inclinées.

* Le choix des canalisations est a effectuer suivant les conditions d’utilisation de pression et de
température.

* Lors du montage, évitez les contraintes mécaniques sur les piquages ou prendre des mesures
adaptées.

» En cas de dégradation extérieure (dépbt, corrosion, débordement, choc etc...) ou en cas d'incen-
die, les transmetteurs concernés sont a vérifier avant la mise en service. Eviter la dégradation
extérieure du transmetteur en le montant dans un coffret de protection.

* Le transmetteur ne doit pas étre exposé au feu. En cas d'incendie, le transmetteur doit étre
préalablement vérifié avant d'étre remis en service. Il ne doit pas étre utilisé s'il a fait I'objet
d'exposition partielle ou totale a la chaleur et/ ou aux flammes.

* Protection contre le gel.
S’il y a risque de gel du fluide procédé, le transmetteur et les tuyauteries de raccordement
doivent étre équipés d'un systéme de réchauffage tel qu’'un tracage vapeur ou €électrique.
Ne pas excéder les limites en températures prévues (cellule de mesure 120° maxi, transmetteur
85°C).
Méme a l'arrét de l'installation le réchauffage doit étre maintenu, sinon le transmetteur et les
tuyauteries de raccordement doivent étre purgés pour éviter le gel.
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3.2.4 Transmetteur de niveau (FKE)

Repérer les cotés "Haute" et "Basse" pression.
Les symboles de haute (H) et basse (L) pression sont indiqués sur la cellule de mesure.
Le c6té haute pression est toujours équipé d'une bride de raccordement et repéré de la lettre H

sur une étiquette.
Le c6té basse pression est muni d'un raccord procédé 1/4" NPT et d'un purgeur. Sur demande,

le c6té basse pression peut étre équipé d'un séparateur.

Joint de bride procéde.
Il est nécessaire d'intercaler un joint plat entre la bride du transmetteur et la bride de la cuve a

equiper. Sépare\lfeur

Joint

A ATTENTION Lejoiqt doit étrg choisi en.fonction du type de bride équipa.nt le transmetteur.

Son diamétre interne doit étre supérieur ou égal a celui de la membrane
de mesure afin de ne pas appuyer sur celle-ci, ce qui fausserait la mesure.
Attention a une éventuelle fuite de procédé qui pourrait fausser la mesure

Les dimensions standard des membranes sont les suivantes :

DN de la bride @ membrane (mm)
DN80 / 3" Inox : 73
matériaux nobles : 89
DN2100 / 3" Inox : 96
matériaux nobles : 89

Pour d'autres types de brides, consulter Georgin.

www.georgin.com
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Méthode pour serrer les vis de la bride de montage.
Serrer les vis en diagonale et en trois passes en utilisant le couple de serrage adapté a ces
vis, selon norme de bride utilisée.

Enlever le bouchon de protection c6té basse pression.

La connexion procédé est protégée par un bouchon plastique.

N’oubliez pas de le retirer avant le raccordement de la tuyauterie.
Attention de ne pas endommager les filetages ou les portées de joint.
Raccordement du co6té basse pression a la tuyauterie.

Latuyauterie peut étre raccordée directement ala connexion procédé

du transmetteur ou par l'intermédiaire d'une bride ovale. Siune vanne ///

d'isolement est utilisée, la laisser fermer jusqu'a la mise en service (] Fletage
afin d'éviter la pénétration de corps étrangers. R
portées de
7— | surface

Conseils de raccordement

(1) Mesure de niveau dans une cuve ouverte
Le cOté basse pression est a la pression
atmosphérique (non raccordé)

Formules de calcul du niveau: L | Niveau maxi |
z . p
Zero : pH, h

Echelle (AP) : p (H, + h)

y | Niveau mini
: g [ Al fo o
p: Poids spécifique 7y - ——1 E@»
H,: Hauteur entre |'axe de la bride du —
transmetteur et le niveau mini

h : Variation de niveau (maxi - mini)

(2) Mesure de niveau dans une cuve fermée

1- Avec colonne de référence
Raccorder le coté haute pression du tranémetteuarme slasetuver et de et iasion
pression au piquage du haut de cuve.

B )
Formules de calcul du niveau : Niveau maxi )
Zéro : pH, — p,H, h - H.
Echelle (AP) : p (H, + h) — p H | _Niveau mini _

1 0 2 H1 ] _ I,A'__o X

1 4‘{ fee
p, p,. Poids spécifique

H, : Hauteur de la colonne de référence
H,: Hauteur entre I'axe de la bride du transmetteur et le niveau mini
h: Variation de niveau (maxi/mini)
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2- Sans colonne de référence
Raccorder le c6té haute pression du transmetteur au bas de cuve et le coté basse

pression au piquage du haut de cuver. Vanne disolement

Formules de calcul du niveau: 0

zero : pH, N\ _Niveau maxi
Echelle (AP) : p (H, + h)
h

p: Poids spécifique Niveau mini
H.: Hauteur entre I'axe de la bride du H; fo o

1
transmetteur et le niveau mini A 4‘{ 1o o

h: Variation de niveau (maxi-mini)

Précautions d'installation.

. H, doit étre supérieure au demi diamétre de la membrane de mesure de la bride du trans-
metteur. Dans le cas contraire la mesure ne serait pas proportionnelle au niveau tant que
la membrane ne serait pas totalement immergée.

. Ne pas rayer, ni provoquer de chocs sur la membrane de mesure ce qui endommagerait
définitivement le transmetteur.
. Ne pas serrer de maniere excessive la boulonnerie de la bride procédé (respecter les

couples de serrage préconisés par les normes de tuyauterie en vigueur).

. S'’il y arisque de gel du fluide procédé, le transmetteur et les tuyauteries de raccordement
doivent étre équipés d’'un systeme de réchauffage tel qu'un tracage vapeur ou électrique.
Ne pas excéder les limites en températures prévues (cellule de mesure 120° maxi, trans-
metteur 85°C). Méme a l'arrét de linstallation le réchauffage doit étre maintenu, sinon le
transmetteur et les tuyauteries de raccordement doivent étre purgés pour éviter le gel.

¢ Protection contre le gel.
S’il y a risque de gel du fluide procédé, le transmetteur et les tuyauteries de raccordement
doivent étre équipés d’'un systeme de réchauffage tel qu’un tracage vapeur ou électrique.
Ne pas excéder les limites en températures prévues (cellule de mesure 120° maxi, transmetteur
85°C).
Méme a l'arrét de l'installation le réechauffage doit étre maintenu, sinon le transmetteur et les
tuyauteries de raccordement doivent étre purgés pour éviter le gel.
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3.2.5 Installation des transmetteurs a séparateurs (FKB, FKD et FKM)
(1) Transmetteurs de pression différentielle a séparateurs (FKD)

Repérer les cotés "haute" et "basse" pression.
Les symboles de haute (H) et basse (L) pression sont indiqués sur la cellule de mesure.
Le cbté haute pression est toujours équipé d'une bride de raccordement spécifique, sur
laquelle est soudé un capillaire ou un
manchon rigide permettant le raccor-
dement d'un séparateur. @
En général le c6té basse (L) pression

est équipé de maniére identique. Z

Joint de bride procédé.
Il est nécessaire d'intercaler un joint plat entre la bride du séparateur et la bride de la
cuve a équiper. Le joint doit étre choisi en fonction
du type de bride équipant le séparateur. Son dia- Séparateur .

el A £ ool & : du transmetteur ~ Joint )
metre interne doit &tre supérieur ou égal a celui de Séparateur
la membrane de mesure afin de ne pas appuyer ; _/ coté procédeé
sur celle-ci, ce qui fausserait la mesure.

& ATTENTION Lejoin_t doit étr_e choisi en_fonction du t_ype de bride équipa_nt le transmetteur.

Son diamétre interne doit étre supérieur ou égal a celui de la membrane
de mesure afin de ne pas appuyer sur celle-ci, ce qui fausserait la mesure.
Attention a une éventuelle fuite de procédé qui pourrait fausser la mesure

Les dimensions standards des membranes sont les suivantes :

DN de la bride @ membrane (mm)
DN80 / 3" Inox : 73
Special material : 89
DN100 / 4" Inox : 96
Matériaux nobles : 89

Pour d'autres types de brides, consulter Georgin.

Méthode pour serrer les vis de la bride de montage.
Serrer les vis en diagonale et en trois passes, en utilisant le couple de serrage adapté
a ces vis, selon norme de bride utilisée.
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Conseils de raccordement

(1) Mesure de niveau dans une cuve ouverte

_ Niveaumaxi ___|
Le c6té basse pression est a la pression atmos-
phérique. h /'O
_yNiveau mini __ 7
. E ]
Formules de calcul du niveau: I =l

Zéro : pE + p'h’ !
Echelle : p(E +h) + p'h’

p : Poids spécifique du fluide procédé
p’ : Poids spécifique du liquide de remplissage
dans les capillaires du ou des séparateurs

Coté
Basse
pression

pression

(2) Mesure de niveau dans une cuve fermeée

Raccorder le c6té haute pression dutrans-
metteur au bas de cuve et le cb6té basse —_—
pression au piquage du haut de cuve Niveau maxi

Formules de calcul du niveau : _ yNiveau mini_ _ _
Zéro:p.E-p'.(E+h) Lo
Echelle (AP) : p.h !

p : Poids spécifique du fluide procédé

p’ : Poids spécifique du liquide de rem-
plissage dans les capillaires du ou
des séparateurs

Basse pression Haute pression

Il est conseillé d'installer le transmetteur de pression en dessous des sépa-
(S INTERDICTION - - 1 et Tt - e

rateurs. Sila pression du procédé est inférieure a la pression atmosphérique
cela devient indispensable (voir page suivante).
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Les poids spécifiques précis des liquides de remplissage peuvent étre communiqués par Georgin.

Manuel d'utilisation - ProcessX

A titre d'information, les valeurs courantes sont les suivantes :

Liquide de remplissage Densité Applications
Huile silicone 0,934 générales
Haute température, haute température
1,07 et service vide, haute température et
service vide absolue
Huile fluorée 1,84 Mesure d'oxygene

Précautions a prendre en cas de mesures sous vide.

(O INTERDICTION

Quand la pression du process est proche du vide le transmetteur doit tou-
jours étre installé en dessous du piquage de pression situé le plus bas,
comme indiqué sur la fig.1.
Si l'installation est réalisée selon fig.2 ou fig.3, une pression négative addi-
tionnelle estcréée parlahauteur H duliquide de remplissage des capillaires
situés entre le transmetteur et le piquage de pression inférieur. Dans ce
cas, il est impératif de vérifier que la pression résultante au niveau de la
cellule de mesure du transmetteur est supérieure a la pression minimum de
service indiquée dans les spécifications techniques du transmetteur utilisé.
En cas de doute, consulter Georgin France.

Précautions d'installation

 Des vibrations sur les capillaires peuvent créer des interférences avec la mesure et
fausser celle-ci. Il est donc conseillé d'installer le transmetteur sur un support exempt de

vibration et d'attacher les capillaires sur des structures stables.

« Eviter de faire passer les capillaires c6té haute pression et cote basse pression a des en-
droits ou la température ou I'ensoleillement sont trés différents, car cela crée des dérives
de zéro. Si cela ne peut étre évité, il est conseillé de tracer les capillaires avec du cable

chauffant pour les maintenir & une température constante.

fu-processx-fr
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3.2.6 Transmetteurs de pression relative et absolue a séparateur (FKB et FKM)

Joint de bride procédé.

Il est nécessaire d'intercaler un joint plat entre la bride du séparateur et la bride de la cuve
a equiper. Le joint doit étre choisi en fonction du Séparateur

type de bride équipant le séparateur. Son diametre gy, transmetteur
interne doit étre supérieur ou égal a celui de la
membrane de mesure afin de ne pas appuyer sur \

celle-ci, ce qui fausserait la mesure.

Joint ]
Séparateur
] / cbté procédé

A ATTENTION Lejoiqt doit étrg choisi en.fonction du type de bride équipa.nt le transmetteur.

Son diamétre interne doit étre supérieur ou égal a celui de la membrane
de mesure afin de ne pas appuyer sur celle-ci, ce qui fausserait la mesure.
Attention a une éventuelle fuite de procédé qui pourrait fausser la mesure

Les dimensions standard des membranes sont les suivantes :

Dimensions de la bride (DN)

@ membrane (mm)

DN80 / 3" Inox : 73
Matériaux nobles : 89
DN100 / 4" Inox : 96

Matériaux nobles : 89

Pour autres séparateurs, consulter Georgin.

Méthode pour serrer les vis de la bride de montage.
Serrer les vis en diagonale et en trois passes, en utilisant le couple de serrage adapté a

ces vis, selon norme de bride utilisée.

- 32
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Conseils de raccordement
Séparateur

Vanne

(1) Mesure de pression de gaz
d’isolement

La prise de pression doit étre située a la partie

supérieure de la tuyauterie et le séparateur au- Tuyauterie

= Vanne de mise a

dessus de celle-ci. Capteurde  Iatmosphére Brise do
pression .
pression
(2) Mesure de pression de liquide. Prise de

La prise de pression doit étre située a la partie pression

inférieure de la tuyauterie et le séparateur au-
dessous de celle-ci

Tuyauterie

Vanne
d’isolement

Vanne de mise
a 'atmosphere

Capteur
de pression

(3) Mesure de niveau dans une cuve ouverte. Niveau maxi
H, doit étre supérieure au demi diametre de la
membrane de mesure de la bride du séparateur.
Dans le cas contraire la mesure ne serait pas Capteur
proportionnelle au niveau tantque lamembrane
ne serait pas totalement immergée

Séparateur h

Vanne
d’isolement

Il est conseillé d'installer le transmetteur de pression en dessous des
/N ATTENTION| .. | . 14 e ; >
séparateurs. Si la pression du procédé est inférieure a la pression atmos

phérigue cela devient indispensable.

Des vibrations sur les capillaires peuvent créer des interférences avec la
mesure et fausser celle-ci. Il est donc conseillé d'installer le transmetteur
sur un support exempt de vibration et d'attacher les capillaires sur des
structures stables.
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RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Si un transmetteur est du type antidéflagrant par enveloppe, les regles
@ DANGER suivants sont a respecter strictement pour le branchement électrique. Un
mauvais cablage peut provoquer des risques d'explosion, le feu et autres
accidents graves.

& ATTENTION » Couper le courant avant tout branchement ou toute manipulation élec-

trique sur le transmetteur.

« Utiliser des cables normalisés afin de prévenir tout risque d'incidents.

» Utiliser une source d'alimentation conforme aux spécifications pour éviter
des feux.

« Effectuer la mise a la terre suivant les recommandations de branchements
électriques.

* Apres branchement de I'appareil, visser les couvercles coteé électronique
et cote bornier et les serrer jusqu'en butée. Dans le cas ou cette opération
n'est pas effectuée, des infiltrations d'eau de pluie peuvent provoquer des
pannes électriques ou des dégats.

Recommandations I

(1) L'application d’une tension supérieure a 60 Vcc ou 40 Vca (supérieure a 33 Vec ou 23 Veca
si le transmetteur est équipé de l'option parasurtenseur) entre le "+" et "-" du bornier peut
endommager le transmetteur.

(2) Il est préférable d'utiliser un cable blindé.

(3) Ne pas placer les cables du transmetteur dans la méme conduite que les cables d’alimen-
tation de puissance pour éviter un parasitage.
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4.1 Procédure de cablage :

Etanchéité du passage de cable
Le passage de cable dépend de la commande, voir la spécification technique pour différentes
possibilités et dimensions.

1. Eviter d'utiliser un tube métallique pour protéger le cable si l'arrivée
‘0 INDICATION se fait par le haut, car ceci favorise I'accumulation d'eau au niveau de
I'entrée de cable du transmetteur, et augmente le risque de pénétration
d'eau dans le transmetteur.
2. Vérifier que le filetage du passage de cable correspond a celui des
accessoires de montage utilisés.

Tube H

métallique

Schéma de connexion du bornierI

Bornier de

connexion
Serrer les vis (M4x10) a un couple de serrage d'environ 5
1.5 Nm (15 kgf cm) <11ft-Ib> afin que les fiches ne se 2 Convertisseur
desserrent pas. 105 4
Aprés la connexion, visser le couvercle jusqu'a ce qu'il ne 45 Ve
tourne p|us_ Schéma de cablage 4“7

® Sortie courant
4 - 20mA

Alimentation
(courant continu)

Résistance de
Transmetteur charge

Utilisation d’un indicateur a distance j\f

4 - 20mA

Pour brancher directement un indicateur a distance, il

faut relier le + et le - de celui-ci respectivement aux Convertisseur

bornes CK+ et CK- du transmetteur comme indiqué sur
le schéma. v
Utiliser une résistance de 12Q maxi. Bornier de connexion
Sortie courant
4 - 20mA
‘o INDICATION Lapolarité du branchement électrique doit étre scrupuleusementrespectée
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Précautions a suivre lors du cablage

Deux entrées de cable sont disponibles, I'une d'entre elles étant fermée par un bouchon. Sil'entrée
libre n'est pas celle souhaitée, procéder comme suit :

(1) Enlever le bouchon, remettre du ruban Teflon ou autre sur son filetage pour assurer
I'étanchéité. et le visser sur l'autre entrée de cable.

(2) Passer le cable par I'entrée de cable libre et le raccorder.

Clé
héxagonale

%—Bouchon

fileté

* Un bouchon antidéflagrant est indispensable sur le deuxiéme raccord
@ DANGER dans le cas de protection antidéflagrante par enveloppe.

* En cas de vérification d’isolement aprés cablage il faut utiliser un mégoh-
metre ayant une tension de test de 250 Vcc maximum. Si I'appareil est
équipé d’'un parasurtenseur, ne pas faire de test diélectrique ni de test de
résistance d'isolement.

4.2 Tension d'alimentation et résistance de charge

1533 N
S
8 > Note)
(6]
8 600 ---------
© Zone de
2 fonctionnement
S 2501 - - - -
n
©
o 0

10.5 16.1 24 45

Tension alimentation (VDC)

Note :
Dans le cas du modele smart une résistance de charge de 250 Q mini est nécessaire pour
communiquer avec le FXW.

36 fu-processx-fr
www.georgin.com

)



Manuel d'utilisation - ProcessX

4.3 Mise a la terre

Effectuer la mise a la terre en respectant les recommandations suivantes :

1- Utilisation standard (sans protection particuliére)

Plusieurs bornes de mise a la terre sont disponibles sur le transmetteur, a I'extérieur du boitier
a coté de l'entrée de cable de connexion électrique et a l'intérieur du boitier sur le bornier. Une
résistance de 100Q Maximum est conseillée pour une bonne mise a la terre

2- Utilisation en zone dangereuse
Dans le cas d'antidéflagrance par enveloppe ou de sécurité intrinséque, utiliser la borne de
mise a la terre située a l'intérieur du boitier, sur le bornier.

Mise a la terre sur le boitier Mise a la terre sur le bornier

Bornier de
connexion

SUPPLY CHECK

Mise a la terre
externe (boitier) =
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MISE EN SERVICE ET ARRET

5.1 Installation :
Aprés installation (voir chapitre 3.1), suivez bien les procédures de mise en service des trans-
metteurs de pression.

Préparation :

(1) Vérifier I'étanchéité des raccordements procédé en appliquant de §
I'eau savonneuse ou équivalent.

(2) Vérifier le raccordement électrique (voir chapitre 4.1)

(3) Purger les chambres de mesure du transmetteur

@ DANGER Lire attentivement la notice ATEX Réf. fi-processX-fr pour mise en service
d'appareils en zone ADF (antidéflagrant par enveloppe)

La compatibilité du produit mesuré pour les transmetteurs est a vérifier et a assurer dans les faits
par le personnel compétent du client

& ATTENTION Si un nettoyage chimique est effectué au démarrage de l'installation, veiller

a fermer les vannes d’isolement du transmetteur afin de le protéger contre
le liquide de nettoyage et d'éviter la pénétration de particules étrangeres
dans ses chambres de mesure.

(4) Etalonner le zéro

Vérification du zéro I

Le réglage du zéro en zone dangereuse (ADF) se fait uniguement avec la vis de réglage sur le

boitier sans que les couvercles de celui-ci ne soient ouverts et sans branchement local du com-

municateur portable.

» Mettre I'appareil sous tension.

« Vérifier le signal de sortie en connectant un milliampére métre aux bornes CK + et CK - du
transmetteur.

* Aprés au moins 10 sec, régler le signal de sortie du transmetteur a 4 mA (voir ci-dessous)

Réglage du zéro :

En utilisant la vis de réglage

Diminuer

Le réglage du zéro est réalisé par l'intermédiaire de la

vis de réglage a I'extérieur sur le boitier du transmetteur.  ° A2 >
Agir sur la vis externe pour régler le zéro. Plus la rotation / Augmentes
delavis estrapide, plus lavariation de zéro estimportante.  Austementfin: gggg;?;;gg;pgour)

Des que toutes les opérations sont terminées, remonter et Ajustement approximatit: (Tour_ner vie )
Ay environ 1 sec par tour
serrer les capots du boitier. (Couple de serrage 20 N.m). P

Apres les réglages, maintenir I'alimentation électrique au moins
‘0 INDICATION pendant 10 secondes.
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5.2 Mode opératoire

(1) Transmetteurs de pression absolue (FKA) et effective (FKG) :

(2) Transmetteurs de pression différentielle ou de débit (FKC):

L'utilisation des vannes d’isolement lors de la mise sous pression différentielle du transmet-
teur est indiquée ci aprés :

Fermer

la vanne
d'isolement
coté BP

Vérifier que la vanne by-pass est ouverte et régler le
Zéro du transmetteur (voir ci dessous).

Ouvrir Fermer

la vanne
d'isolement
by-pass coté HP

Ouvrir lentement la vanne d'isolement du co6té HP.

Fermer la vanne by-pass.

Ouvrir la vanne d'isolement du c6té BP. ouvrir

fu-processx-fr 39 )
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Vérification du fonctionnement I

Utiliser un indicateur local, un multimétre ou le communicateur portable (FXW) pour vérifier le
fonctionnement du transmetteur.

5.3 Mise hors service
Suivre la procédure suivante pour la mise hors service.

(1) Transmetteurs de pression effective (FKG/FKP)
ou absolue (FKA/FKH) :

Fermer la vanne d'isolement tout doucement.

(2) Transmetteurs de pression différentielle ou de débit (FKC):

Fermer la vanne d'isolement du c6té HP.

Ouvrir la vanne by-pass

Fermer la vanne d'isolement du c6té BP.

® INTERDICTION En cas de mise hors service du transmetteur pour une longue durée, il
faut purger le transmetteur complétement afin de prévenir tout probléeme
de gel ou de corrosion.
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REGLAGES

Pour changer I'étendue de mesure, effectuer d'abord le réglage du zéro, ensuite le réglage
de I'échelle de mesure par les moyens suivants :

- Vis externe

- Indicateur avec boutons poussoirs

- Communicateur portable

- Logiciel Hart Explorer (si I'ajustement du zéro se fait aprés I'ajustement de I'échelle, le point
100% peut étre correctement réglé)

Le zéro correspond au signal de sortie 4 mA (LRV) et I'échelle de mesure 20 mA (URV). Pour
ajuster et spécifier ces valeurs, afficher les valeurs de mesure (LRV, URV) a I'aide du com-
municateur portable ou avec les 3 touches de l'indicateur numeérique du transmetteur.

@ DANGER Dans le cas d'un transmetteur ADF, ne pas ouvrir le couvercle pour faire
des réglages alors que le transmetteur est sous tension.

6.1 Procédure de réglage a I'aide de la vis externe

6.1-1 Ajustement du zéro

Pour effectuer le réglage du zéro a l'aide de la vis externe, il faut que le curseur du
sélecteur soit sur la position "ZERO".

La figure suivante montre I'emplacement du sélecteur de réglage.

Remarque :
Sile transmetteur a un indicateur, retirer ce dernier afin
d'accéder au sélecteur de réglage.

(1) Mettre le curseur sur la position ZERO.

Vis externe
de réglage

(2) Appliquer une pression d'entrée correspondant a % 3
z

la valeur LRV

(3) Affiner la sortie 4 mA grace a la vis externe

En cas d'abaissement ou d'élévation du zéro,
il faut d'abord appliquer la pression corres-
pondante avant de régler le signal 4/20 mA a
I'aide de la vis externe.

Note :
1) Si l'accés au réglage externe est bloqué,
la vis externe est inopérante.

Ajustement fin: Tourner doucement | T . .
(environ 5 sec par tour) 2) Lorsqu'unindicateur numérique estmonté
Ajustement approximatif:  Tourner vite sur le transmetteur, vérifier que la LED

environ 1 sec par tour . . = " .
( P ) témoin du “ZERQ” est allumée.

Apres les réglages, maintenir I'alimentation électrique au moins pendant

@ INDICATION | 10 secondes.
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Pourréglerundécalage posi- Elévation maxi de zéro avec : Abaissement maxi de zéro avec :
tif ou négatif (abaissement Signal de

ou élévation du zéro), il faut Elendue de meaure min
appliquer la pression corres- r?ﬁ?frf de. ?fgﬁ% ,—Efs"frie de _‘
pondante sur le transmetteur

et régler le signal de sortie y

a 4 mA, a l'aide de la vis
externe située sur le boitier
électronique.

0%
-100% (4mA) +100%

-

- . . ) Signal d’entrée
Elévation du zéro Dépassement du zéro
] ! [

6.1-2 Ajustement de |'échelle de mesure

L'étendue de mesure est réglée suivant le type de trans-
metteur.

Pour effectuer le réglage de I'échelle de mesure

a l'aide de la vis externe, il faut que le curseur du
sélecteur soit sur la position "SPAN".

La figure suivante montre I'emplacement du sélecteur
de réglage.

\ Positionner le curseur
du coté SPAN pour
ajuster I'échelle

Vis externe
de réglage

Remarque :
Si le transmetteur a un indicateur, retirer ce dernier afin

d'accéder au sélecteur de réglage.

(1) Déplacer le curseur en position SPAN.

(2) Appliquer une pression d'entrée correspondant a la valeur URV

3) Affiner la sortie 20 mA grace a la vis externe.

Aprés le réglage de I'échelle de mesure, remettre le curseur du sélecteur sur la

@ INDICATION | pocee g0

Note :

1) Si l'accés au réglage externe est bloqué, la vis
externe est inopérante.

2) Lorsqu'unindicateur numérique est monté sur le
transmetteur, vérifier que

la LED témoin du “ZERO” m 5
, Py >
est allumée. O =z
Ajustement fin: Tourner doucement
(environ 5 sec par tour)

Ajustement approximatif: Tourner vite
(environ 1 sec par tour)

(4) Ensuite appliquer la pression d'entrée correspondant au zéro une nouvelle fois et
vérifier que le signal de sortie est 4 mA.

Apres les réglages, maintenir I'alimentation électrique au moins pendant

’o INDICATION 10 secondes.
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6.2 Ajustement local a partir de l'indicateur numérique

Les possibilités de réglage locaux sur le transmetteur ProcessX V5 sont nombreuses a l'aide
des 3 touches de l'indicateur LCD sans utiliser le communicateur portable.

Précautions d'utilisation

Pour modifier la valeur réglée, vérifier que la boucle de régulation
@ DANGER du process soit en mode manuel.

Vérifier que la LED témoin du "ZERO" est allumée,

Désignation des touches

si celle ci n'est pas allumée, se référer au chap. 6-1
Touche@

Touche@

Mode commutation

Clignote Allumé
- — = -
POt _t | l
L (9% © l
2 sec mini T
D E— )t
Mode normal (fonctionnement) Mode réglage

* Pour commuter du mode fonctionnement en mode réglage :
Presser la touche @ pendant au moins 2 sec.

* Pour commuter du mode réglage en mode fonctionnement :
Presser la touche @ pendant au moins 2 sec quand le nom du menu s'affiche a I'écran.
Si aucune manipulation n'est acquise pendant 3 min, retour automatique en mode fonc-
tionnement.

Précautions de réglage

 Erreur de réglage e
Si une erreur se produit pendant le réglage, (L= ' L2 I ] s'affiche en bas a droite sur
I'écran de l'indicateur.

Presser la touche @ pour retrouver le menu a I'’écran en mode réglage.

* Vis de réglage
Ne peut étre utilisée en mode réglage.

« Communication avec le communicateur portable
En mode réglage, on peut changer les menus sur I'écran d'affichage.
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6.2.1 Liste des menus

Le tableau suivant donne les menus de configuration :

Désignation Affichage Description Page
1 | Repére de |'appareil. 1. TAG Affichage et programmation du N° de repére (*1) 46
2 | Type de transmetteur 2. TYPE Affichage et programmation du modeéle (*1) 47
o L 3-1. SERIAL N | Affichage du N° de série 48
3 | N° de série - -
3-2. VER Affichage de la version soft du transmetteur 48
4 | Unités physiques 4. UNIT Affichage et programmation de ['unité (*1) 49
5 rl;;r:;'ltjerede I'étendue de 5. URL Affichage de la limite maxi de I'étendue de mesure 49
Programmation du zéro ou 4 mA (LRV) correspondant a 0% du signal
o 6-1. LRV nm: 50
6 Modification de de sortie (*1)
I'é¢tendue de mesure 6-2. URV Programmation de I'étendue de mesure ou 20 mA (URV) correspon- | ¢,
: dant a 100% du signal de sortie (*1)
7 | Amortissement électrique | 7. DAMP Programmation de I'amortissement du signal de sortie (*1) 52
8-1. OUT Md Programmation du mode du signal de sortie (*3) (*1) 53
8 Paramétrage du signal | 8-2. CUT Pt Programmation du point de basculement (*3) (*1) 53
de sortie i i i 0 ;
8-3. CUT Md Programmatlolw dLi mode du signal de sortie entre le 0% et le point de 54
basculement (*3) (*1)
9-1. BURNOT | Programmation de la valeur de repli (*1) 55
. . Programmation de la valeur de repli supérieur a 20 mA
9 3;ggaélfaci? sortie en cas | 9-2. OVER OVERSCALE (*4) (*1) 55
Programmation de la valeur de repli supérieur a 4 mA
9-3. UNDER | )NDERSCALE (*5) (*1) >/
A | Etalonnage zéro/échelle A-1. ZERO Etalonnage du zéro (*6) (*2) 57
9 A-2. SPAN Etalonnage de |'étendue de mesure (*6) (*2) 58
Etal d b-1. 4mAAdj Etalonnage du 4 mA (*8) (*2) 59
B téze%’:”Da/gAe U CONVer b 2 20mAAd] | Etalonnage du 20 mA (*8) (*2) 59
b-3. FIXcur Génération du signal de sortie (*8) 59
D | Auto-diaanostic d-1. AMPTMP | Affichage de la température du transmetteur 60
9 d-2. ALMCHK | Affichage des défauts en cas d'auto diagnostic 60
F V,errowllage de la vis de F. LOCK Verrouillage et déverrouillage du réglage avec la vis externe (*1) 61
réglage externe
G-1. LDV LDV (Lower Display Value) Programmation de l'indicateur pour un si- 62
) gnal de sortie correspondant a 4 mA (*1)
) . UDV (Upper Display Value) Programmation de l'indicateur pour un si-
G Réglage de l'indicateur G-2.Ubv gnal de sortie correspondant a 20 mA (*1) 63
numernque G-3.DP Programmation de la position de la virgule (*1) 63
G-4. LedUnit Programmation de l'unité de l'indicateur (*1) 64
G-5. LcdoOpt | Programmation des options de |'indicateur (*1) 64
| Réglage du zéro et de | I-1. LRVAd] Programmation du zéro (LRV) (*6) (*2) 65
I'étendue de mesure I-2. URVAd] Programmation de |'étendue de mesure (URV) (*6) (*2) b6
J-1. SAT LO Programmation de la limite inférieure du signal de sortie (*7) (*1) 67
J Réglage du signal de | J-2. SAT HI Programmation de la limite supérieure du signal de sortie (*7) (*1) 67
sortie (mini et maxi) Sélection du mode normal ou étendue pour les limites du signal de
J-3. SPEC . e 68
sortie et de la valeur de repli (*1)
K | Fonction verrouillage K. GUARD Protection des paramétres du transmetteur (protection en écriture) (*9) | 69
L-1. HisZERO | Affichage du zéro - étalonnage usine 70
Hi ) tal L-2. HisSPAN | Affichage de I'étendue de mesure - étalonnage usine 70
L |§tor|que et'a eNNage M3 HisCLEAR | Effacer I'étalonnage usine (*1) 70
usine et température - - - - =
L-4. HisAMP Affichage de la température min/max de I'amplificateur 71
L-5. HisCELL Affichage de la température min/max de la cellule de mesure 71
*1: Si la protection en écriture est sélectionnée dans “K. GUARD", sur l'indicateur apparait “GUARD". On ne peut alors pas écrire de modifications dans le transmetteur.
*2: Sila fonction de réglage est verrouillée “F.Lock” ou si la protection en écriture est sélectionnée “K. GUARD", les noms des différents menus n’apparaissent plus.
*3: Fonctions seulement disponible pour transmetteurs de pression différentielle. Pour d'autres transmetteurs ces menus n'apparaissent pas.
*4: Seulement valable si valeur de repli = “"OVERSCALE.”, sinon le menu n'est pas affiché.
*5: Seulement valable si valeur de repli = "UNDERSCALE." sinon le menu n'est pas affiché.
*6: Cette fonction peut étre utilisé uniquement si le mode "linéarisation" n'est est validé (effectif). Dans le cas ou la fonction "linéarisation" est validée ou si le transmetteur est défectif, le
nom du menu n'est pas indiqué.
*7: Les valeurs de replies ne peuvent pas étre modifiées si le menue “J-3: SPEC” est en mode "normale”.
*8: En mode multidrop, ces menus ne sont pas fonctionnelles et ne sont pas affichés
*9: Si la protection en écriture est sélectionnée via le communicateur portable FXW par mot de passe, ce menu n'est pas affiché.
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6.2.2 Sélection des menus

Mode programmation par le bouton @ pour la sélection et affichage des différents menus
de programmation.

Appuyer sur le bouton @ pendant 2 secondes pour passer du mode affichage en mode
programmation.

Appuyer pendant 2 secondes sur le bouton @ pour passer du mode programmation en
mode affichage.

Pour passer d'un menu a l'autre, utilisez les boutons o/ @.

Mode normal
(une mesure est affichée)

A

Mode réglage

>3

Appuyer pendant 2 sec mini sur la touche@.

Mode réglage

Sélection menus sur écran

SAOK
Pour accéder au menu

suivant, appuyer sur

Pour accéder au menu
précédent, appuyer sur@

<
@ (en marche normale)

Y

Afficahge et réglage des menus

—
1. TAG Tl — 1. Affichage et programmation du n° de repére (TAG No.)
2. TYPE Tl — 2. Affichage et programmation du type de modele
3-1. SERIALN Tl — 3-1. Affichage du n° de série.
3-2. VER Tl — 3-2. Affichage de la version soft
4. UNIT Tl — 4. Affichage et réglage de l'unité
5. URL Tl — 5. Affichage de la limite maxi de I'étendue de mesure
6-1. LRV Tl —  6-1. Programmation du zéro ou 4mA (LRV) correspondant a 0% du signal de sortie
6-2. URV Tl - 6-2. Programmation de l'étendue de mesure ou 20mA (URV) correspondant a 100% du signal de sortie
7. DAMP Tl — 7. Programmation de I'amortissement du signal de sortie
8-1. OUT Md Tl —  8-1. Programmation du mode du signal de sortie
8-2. CUT Pt Tl — 8-2. Programmation du point de basculement
8-3. CUT Md Tl —  8-3. Programmation du mode du signal de sortie entre le 0% et le point de basculement
9-1. BURNOT Tl — 9-1. Programmation de la valeur de repli
9-2. OVER Tl — 9-2. Programmation de la valeur de repli supérieur & 20 mA = OVERSCALE
9-3. UNDER Tl - 9-3. Programmation de la valeur de repli supérieur a 4 mA = UNDERSCALE
A-1. ZERO Tl — A-1. Etalonnage du zéro
A-2. SPAN T — A-2. Etalonnage de I'étendue de mesure
B-1. 4mAAdj Tl — B-1. Etalonnage du 4 mA
B-2. 20mAAdj Tl — B-2. Etalonnage du 20 mA
B-3. FIXcur Tl — B-3. Génération du signal de sortie
D-1. AMPTMP Tl — D-1. Affichage de la température du capteur
D-2. ALMCHK Tl — D-2. Affichage des défauts en cas d'auto diagnostic
F. LOCK Tl — F. Verrouillage et déverrouillage du réglage avec la vis externe
G-1. LDV Tl — G-1. LDV (Lower Display Value) Programmation de l'indicateur pour un signal de sortie correspondant a 4 mA
G-2. UbV Tl — G-2. UDV (Upper Display Value) Programmation de l'indicateur pour un signal de sortie correspondant a 20 mA
G-3. dP Tl — G-3. Programmation de la position de la virgule
G-4. LcdUnit Tl —  G-4. Programmation de I'unité de l'indicateur
G-5. LcdOpt Tl —  G-5. Programmation des options de l'indicateur
I-1. LRVAdj Tl — 1-1. Programmation du zéro (LRV) pour l'indicateur
I-2. URVAdj Tl — 1-2. Programmation de I'étendue de mesure (URV) pour l'indicateur
J-1. SATLO Tl — J-1. Programmation de la limite inférieure du signal de sortie
J-2. SATHI Tl — J-2. Programmation de la limite supérieure du signal de sortie (*7) (*1)
J-3. SPEC Tl — J-3. Sélection du mode normal ou étendue pour les limites du signal de sortie et de la valeur de repli
K. GUARD Tl — K. Protection des parametres du capteur (protection en écriture)
L-1. HisZERO Tl — L-1. Affichage du zéro - étalonnage usine
L-2. HisSPAN Tl — L-2. Affichage de I'étendue de mesure - étalonnage usine
L-3. HisCLEAR Tl — L-3. Effacer I'étalonnage usine
L-4. HisAMP Tl — L-4. Affichage de la température min/max de I'amplificateur
L-5. HisCELL Tl — L-5. Affichage de la température min/max de la cellule de mesure
L
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6.2.3 Procédure de réglage

el

-
(
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@

O®
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v

(Cancel the setting) "

@

©
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Repere de l'appareil (1.TAG N°)I

Pour régler le numéro de repére de chaque transmet-
teur, suivre la procédure décrite sur la figure ci-contre.
Le N° de repére ne peut excéder 26 caractéres alpha-
numeériques.
« Appuyer sur la touche @ de I'écran @ pour afficher
le N° de repére (®).
* Entrer les caractéres alphanumériques avec les
touches © et @ sur I'‘écran @.
Fonction des touches:
Touche O :
Pour saisir des caractéres a la position du curseur
(0a9, espace,Aaz -)
Touche @ :
Pour déplacer le curseur a la position suivante (1 —
2-53.526->1)

Note)
Les caracteres autres que les caractéres numé-
riques, les lettres capitales de l'alphabet, les es-
paces, et “~” sont affichés comme “*.”
Initialement 6 caractéres sont affichés. (La posi-
tion du curseur est indiquée par une barre verti-
cale.)
Pour afficher le septiéme caractére et les sui-
vants, faire défiler les caractéres vers la gauche.
(La position du curseur (a droite) est affichée par
un nombre.)
La position du curseur est 1 dans I'exemple @. (Le
chiffre 1 est saisi comme premier caractere)
La position du curseur est 8 dans l'exemple ®. (Le
chiffre 8 est entré comme huitiéme caractére.)
En protocole Hart®, seulement 8 caractéres sont
disponibles pour saisir le n° de repére de l'appa-
reil.

« Pour sauvegarder le n° de repére sur l'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le n° de
modeéle.

Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-

glage
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o Type du transmetteur (2. TYPE) |

Type du transmetteur (2. TYPE)

7 1 o™ " Le n° de modéle du transmetteur est affiché et peut
. L1 ) étre changé (exemple du transmetteur de pression
TV HE FH S b différentielle).

@ @ @ @ « Appuyer sur la touche @ de I'écran © pour afficher

@ le n° de modeéle sur I'écran (@).
< — * Entrer des caractéres alphanumériques selon le be-
| soin avec les touches © et @ sur I'écran .
L Ifl Fonction des touches:
S Touche O :
® Pour saisir des caractéres a la position du cur-
@ seur.
(Cancel the setting) | (0a9, espace,Aaz -)

@ @ - Touche @ :

Pour déplacer la position du curseur a la posi-
tion suivante.

A\ ol
O oo —r % 1-52-53..516->1)
(Save the setting) @

Notes)
Les caracteres autres que les caractéres numé-
riques, les lettres capitales de l'alphabet, les es-
paces, et o

“« »

sont affichés comme “*.

Initialement 6 caractéres sont affichés. (La posi-
tion du curseur est indiquée par une barre verti-
cale.)

Pour afficher le septiéme caractére et les sui-
vants, faire défiler les caractéres vers la gauche.
(La position du curseur (a droite) est affichée par
un nombre.)

La position du curseur est 2 dans I'exemple @.
(“K” est saisi comme second caractére.)

La position du curseur est 8 dans I'exemple ®. (“5”
est saisi comme huitiéme caractere.)

* Pour sauvegarder le n° de modele programmé sur
l'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le n° de
modele.
Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-
glage.

*Description de l'affichage sur la premiére ligne du
nom sélectionné sur I'écran (D)

{F*: Transmetteur de pression différentielle

: Transmetteur de pression relative

: Transmetteur de pression absolue

o

U

e T T
DR

=
PRI U
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IN° de série (3-1. SERIAL N et 3-2. VER) |

le N° de série (8 caracteres) et la version logiciel du
transmetteur sont affichés.

3-1. SERIAL N
Affichage du N° de série.
* Appuyer sur la touche @ de I'écran @ pour afficher le
N° de série (@)
Notes)
Les caractéres autres que les caracteres hume-
riques, les lettres capitales de l'alphabet, les es-
paces, et “-” sont affichés “*.””
Initialement 6 caractéres sont affichés. (La posi-
tion du curseur est indiquée par une barre verti-
cale.)
Pour afficher le septieme caractére et les sui-
vants, faire défiler les caractéres vers la gauche.
(La position du curseur (a droite) est affichée par
un nombre.)

3-2. VER

Affichage de la version logiciel du transmetteur

 Pour afficher la version logiciel (®), appuyer sur la
touche @ de 'écran ®.
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@[ Unités physiques (4. UNIT)I

* Pour modifier et afficher l'unité de physique (@), ap-
L @ - puyer sur la touche @ sur I'écran @.

( » Sélectionner une unité de mesure avec les touches
aT - ::" O et @ sur l'écran Q.

@ NDICATION
- L'unité physique est réglée en fonction de I'échelle
de mesure, mais la résolution d'affichage dépend de
l'unité physique choisie.

I

©) Unités disponibles pour le transmetteur ProcessX V5

mml_l]lzoo *
5 cmH20
(Annuler réglages) MH20  *
Q® |° Gome -
kg/cm2 =

Pa

hPa
L/ __ A Y KPa
M Ly ) M.
-- n!;bar
(Sauvegarder réglages) @ pg{
inH20 =
ftH20 -
mmAqg
cmAg
@ - —l—| mAq =
— mmWC =
cmWC =
mWC =

®

)

1

I_I I‘
E A

LT mmHg
1o (2 )4 cmHg
mHg =

inHg .
@ @ <Torr> =«
<atm> =

@

——
=
-1

-1
——
)

@
©

©

l Note : Les unités marquées < > sont a utiliser qu'avec des trans-
metteurs de pression absolue seulement.

'Limite de I'étendue de mesure j

Indique la valeur maxi possible de mesure du trans-

metteur

* Pour afficher la valeur limite (@), appuyer sur la
touche @ de I'écran (.

Note)

Si “UUUUU” EST indiquée comme valeur URL,
l'unité n'est pas prise en compte.
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Modification de I'étendue de mesure
@ 6-1. LRV et 6-2. URV

I ( L LRV : Echelle inférieure (0% point)

: :Z; % ¢ :Ij 'Zi 150 URV : Echelle supérieure (100% point)
@ @ @ @ Réglage possible du zéro et de I'échelle
@ Sortie (MA)
TN ; .
:.: ::j ':: 0 URV LRV LRV 4l URV
— } Limite de mesure maxi !
®
@ Note)
Si le réglage de la valeur du LRV est en dehors
de I'échelle maxi du transmetteur, une erreur se
- O produit également dans le réglage de URV et vice
(I versa.
N l_: LA o Le réglage maximum de I'échelle est +99999.
) AL En cas de modification de 'unité physique, la
@ @ @ valeur de URV peut dépasser la limite supérieure
@ possible. Si cela se produit; faire le changement
(Annuler réglages) de URV en premier.
-
SIS 6-1. LRV
IR Y Changement de LRV (4 mA correspondant & la limite
,'--" 2 inférieure de I'échelle de mesure = 0%)
(Sauvegarder réglages) ® « Appuyer sur la touche @ de I'écran D pour afficher
) le réglage du point zéro (0% point) ().

* Entrer les valeurs numériques avec les touches © et
@ sur I'écran @.

Fonction des touches:

Touche ©: Diminuer la valeur.

Touche @: Augmenter la valeur.

Echelle: —99999 < LRV < 99999

Note) Si “UUUUU" est affichée comme une valeur
LRV, l'unité n'est pas prise en compte.

* Pour régler la position du point décimal, appuyer sur
la touche @ de I'écran ®. “P” s'affiche a gauche de
l'unité (@) et le point décimal peut étre réglé a l'aide
des touches © et ®.

Touche © :

Pour déplacer le point décimal vers la gauche
Touche @:

Pour déplacer le point décimal vers la droite

» Sélectionner si le réglage de LRV est sauvegardé
sur I'écran ®.

Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le réglage
de I'échelle du point zéro (0% point).

Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-
glage.
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6-2. URV

Changement de URV (20 mA correspondant a la limite

supérieure de I'échelle de mesure = 100%)

* Appuyer sur la touche @ de I'écran @ pour afficher a
I'écran le réglage de I'étendue de mesure a 100%
(@).

* Entrer les valeurs numériques avec les touches © et
@ sur I'écran @.

Fonction des touches:

Touche ©: Diminuer la valeur.

Touche @®: Augmenter la valeur

Echelle : -99999 < URV < 99999

Note :
Si “UUUUU" est indiquée comme une valeur
URYV, l'unité n'est pas prise en compte.

 Pour régler la position du point décimal, appuyer sur
la touche @ de I'écran ®. “P” s'affiche a gauche de
l'unité (@) et le point décimal peut étre réglé a l'aide
Des touches © et @.
Touche ©:
Pour déplacer le point décimal vers la gauche
Touche @:
Pour déplacer le point décimal vers la droite

* Sélectionner si le réglage de URV est a sauvegar-
der sur I'écran ©®.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le réglage
de I'étendue de mesure (100% point).
Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-

glage.
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@ - 0 Si la pression a mesurer est exposée a des fluctua-
L1 tions trés rapide ou le transmetteur est exposé a des

(FIN R — vibrations importantes, il est nécessaire de program-
N\ /i \
CA M

L0 0 Y g T mer un amortissement du signal de sortie pour éviter
@ @ @ que ces fluctuations ne perturbent la mesure.

@I Amortissement électrique (7.DAMP) I
T
(

DO

Modification du temps d'amortissement :
* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
la valeur actuelle du temps d'amortissement (®@).
N  Saisir la nouvelle valeur de la constante avec les
touches © et @ sur I'écran @. Appuyer sur © pour di-
@ minuer la valeur et appuyer sur @ pour augmenter la
(Annuler réglages) valeur.
@@ - Plage de réglage de la valeur d'amortissement :

0.06 a 32.0 sec

YR Y * Sélectionner si le réglage de la constante de temps
@ LOY ¢ ) | de lI'amortissement électrique est sauvegardé sur
I'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder cette
nouvelle saisie du temps d'amortissement.
Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler la nou-
velle saisie

I'.l l_l

s

(Sauvegarder réglages) @
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Paramétrage du signal de sortie
(8-1 OUT Md, 8-2. CUT Pt et 8-3. CUT Md)

TN En fonction de l'utilisation du transmetteur de pression
différentielle, le signal de sortie peut étre programmeé
@ © @ soit en linéaire (sortie proportionnelle a la pression dif-
(Annuler réglages) @ @ férentielle) ou en sortie racine carrée (sortie propor-
tionnelle au débit).

- - Si le mode extraction racine carrée est utilisé, le point
de basculement ainsi que le mode du signal de sortie
'_.':_: -3 :w: N m_g entre le point zéro et le point de basculement est pro-
— ——— grammable

(S@a@vegarder réglages) 8-1 OUT Md

Changement du mode de signal de sortie
@ * Appuyer sur la touche @ de I'écran O pour afficher
“O_ @ - O le changement du mode du signal de sortie ().
L1019 * Possibilité de programmer le signal en sortie linéaire

[l (LIN) ou en racine carré (SQR) sur écran @ a l'aide
des touches © ou @ et en validant avec la touche @.
@ ® @ ® - Sauvegarder ou non ce choix sur I'écran 3.

@ Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder ce choix

O Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-
___1 9% glage.

8-2. CUT Pt
@ Réglage du point de basculement

(Annuler réglages)

<= . , . . e
@@ Si vous sélectionnez le mode racine carrée, vous
pouvez régler le point de basculement ensuite
P I N A
™ N7 0

(Sauvegarder réglages) @ Le point de basculement est réglable entre 0.00 a
20.00% du débit a mesurer et corresponds a au dé-
but de la mesure de débit en sortie racine carrée. Un
point de basculement proche du 0% peut provoquer
un signal de sortie instable. Le point de basculement
est utilisé pour améliorer la mesure de débit a tres
faible débit

* Appuyer sur la touche @ a I'écran @ pour afficher
sur I'écran le point de basculement (®).

* La valeur numérique du point de basculement peut
8tre saisie a l'aide des touches © et @ sur I'écran .
Réglage possible du point de basculement : 0.00 a
20.0%

« sélectionner le point de basculement sur I'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour confirmer le réglage.
Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-

glage
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(Annuler réglages)

W] =

(Sauvegarder réglages)
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8-3. CUT Md

Réglage du mode du signal de sortie entre le zéro et

le point de basculement

- Mode linaire du signal de sortie entre le zéro et le
point de basculement (Fig A)

- Mode avec signal de sortie & zéro entre le zéro me-
sure et le point de basculement (Fig B)

Sortie Sortie

- point de

basculement -} -{- - point de

basculement

Pression Pression

Fig. A: Fi_g. B: )
Signal de sortie linéaire entre Signal de sortie a zéro entre le
le point de basculement et le zéro point de basculement et le zéro

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
le mode du signal de sortie entre le zéro et le point
de basculement(®).

« Sélectionner LIN (linéaire) ou ZERO sur I'écran ® &
l'aide des touches © ou @, ensuite valider par la
touche @.

* Confirmer le réglage sur I'écran ©.

Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le ré-
glage du frein de basculement.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.
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Se reporter a la page suivante si la procédure UNJER est
sélectionnée.
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Valeur de repli (9-1. BURNOT,
9-2 OVER et 9-3. UNDER)

En cas de défaut du transmetteur la valeur de repli est
programmable.

9-1. BURNOT

Changement de la valeur de repli.

NotUse — Maintien de la valeur de sortie a la der-
niére valeur mesurée .

OVER — OVERSCALE - Signal de sortie supérieure
a 20 mA

UNDER — UNDERSCALE - Signal de sortie inférieur
a4 mA

« Appuyer sur la touche @ sur I'écran O pour afficher
le changement de la valeur de repli ().

» Sélectionner NotUse, OVER ou UNDER sur I'écran
(@) a l'aide Des touches © ou @ et valider par la
touche @.

» Confirmer le réglage de la valeur de repli pour la
sauvegarder sur I'écran ®.

Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le mode
de signal choisi.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.
9-2 OVER

Changement de la valeur de repli dans le mode OVER
(OVERSCALE)
Cet affichage apparait si vous sélectionnez “OVER”
pour valeur de repli.
« Appuyer sur la touche @ a I'écran @ Pour afficher la
valeur de repli pour le mode OVERSCALE (®).
*Vous pouvez modifier la valeur de repli avec les
touches © et @ sur I'écran ®.
Possibilité de réglage :
Valeur du courant saturation maxi (limite supé-
rieure) < signal de la valeur de repli (OVER) < 21.6
mA
Note :
Vous pouvez régler la valeur du courant satura-
tion (limite supérieure) dans le menu “J : Valeur
et spécification du courant saturation.”
» Sélectionner le réglage de la valeur de repli sur
l'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le réglage
de la valeur de repli pour OVERSCALE.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.
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9-3. UNDER

Changement de la valeur de repli dans le mode
UNDERSCALE
Cet affichage apparait si vous sélectionnez “UNDER”
pour la valeur de repli.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
la valeur de repli pour le mode UNDERSCALE (®@).
*Vous pouvez modifier la valeur de repli avec les

touches © et @ sur I'écran @.

possibilité de réglage :
3.2 mA < signal de la valeur de repli (UNDER) < Va-
leur du courant saturation mini (limite inférieure)

» Sélectionner le réglage de la valeur de repli sur

I'écran @.

Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le réglage

de la valeur de repli pour UNDERSCALE.

Appuyer sur la touche © ou @ pour annuler le ré-

glage.

Note :
La valeur du courant de saturation (limites infé-
rieures et supérieures) peut étre réglée dans le
menu “J : Valeur et spécification du courant satu-
ration.”
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@I Etalonnage du zéro et de I'étendue de
Eclairé mesure (A-1. ZERO, A-2 SPAN)
T_ Ol I

1 ( =| : (9 L'étalonnage du zéro et de I'étendue se configurent en
' ) . appliqguant une pression de référence correspondant
aux pressions zéro et échelle du transmetteur.
@
y @ @ NDICATION
Eclairé
- il 1- Avant de faire l'ajustage, veuillez vérifier que le trans-
({9 metteur est sur le mode linéaire (voir chapitre "para-
w0 Clignote me‘trage QU signal c,ie §ort|e" p54)" , o
2. Aprés avoir effectué I'étalonnage du zéro, faire I'éta-
@ ® lonnage de I'étendue de mesure.
(Sauvegarder O® 3. Sivous entrez une valeur qui dépasse le réglage pos-
réglages) Eclairé sible de I'échelle maxi du transmetteur, le réglage ne
- Tl sera pas modifié méme s'il a été enregistré.
ou . . .
@ @ (_()_{ 9 Reg]age possibles : ,
Ny ol Etalonnage du zéro:
ﬁéggé:)r +40% de I'étendue de mesure maxi
Cians Etalonnage de l'étendue de mesure :
@ 1ano +20% du réglage I'étendue de mesure
— A-1. ZERO
| ' C Etalonnage du zéro
LON"T"7 + Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour sélec-
® tionner I'étalonnage du zéro.
La valeur et l'unité mesurée sur I'écran (@) sont les

mémes que ceux du mode normal et les signes “«”"
et “ZERO” s'allument.

* Appliquez la pression de référence affiché sur I'écran
@ apres avoir vérifié la pression d'entrée appuyez
sur la touche @.

« Lindication “ZERO” clignote sur I'écran ®. Appuyer
sur la touche @ sur I'écran ® pour effectuer I'étalon-
nage du zéro. Pour effectuer un étalonnage du zéro
a un autre point que le 0%, la valeur correspondante
peut étre réglée (%) (@) avec les touches © et @ et
valider par la touche @.

Réglage de I'échelle:
—1.000%CS < PL < 100.000%CS
PL = limite inférieure du point de réglage x 100
Réglage de I'échelle
*CS est l'abréviation de I'étendue de mesure.

» Sélectionner le réglage la valeur d'étalonnage du
zéro sur I'écran ©.

Appuyer sur la touche @ pour confirmer le réglage de
I'étalonnage du zéro et pour retourner a I'écran @.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage et pour retourner a I'écran @.

* Vérifier que I'étalonnage du zéro a été effectué
comme prévu.

Appuyer sur la touche @ pour effectuer encore une
fois I'étalonnage du zéro.

Appuyer sur les touches© ou @ pour passer a |'écran
suivant pour sélectionner le nom.
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[ A-1. ZERO

Eclairé

9 - — — Etalonnage de I'échelle
L (_ @[ (o « Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour sélec-
l_'l_' _I'—' ) l S%__Eclairé tionner I'étalonnage de I'échelle.
:: :“' H :N ~: La valeur et I'unité mesurée sur I'écran (@) sont les
@ ® @ mémes que ceux du mode normal et les signes “«
@ et “SPAN” s'allument
* Appliquez la pression de référence affichée sur
O® Eclairé I'écran @. Aprés avoir vérifié la pression d'entrée
S appuyez sur la touche @.
(L1 S(Pﬁ’__c"gnme * L'indication “SPAN” clignote sur I'écran ®. Appuyer
sur la touche @ sur I'écran ® pour effectuer I'étalon-
nage de I'échelle. Pour effectuer un étalonnage de
@ I'échelle a un autre point que le 100%, la valeur
@ @ correspondante peut étre réglée (%) (@) avec les
Eclairé touches © et @, et appuyer sur la touche @.
(O Réglage de I'échelle:
@ @ i S‘;ﬁ 0.000%EM < PL < Courant de Saturation (limite
(Annuler maxi) de la valeur réglée (%EM)
réglages) PL = limite maxi du point de réglagex 100
Clignote Réglage de I'échelle
« Sélectionner le réglage la valeur d'étalonnage de
I'échelle sur I'écran®.
Appuyer sur la touche @ pour confirmer le réglage de
. I'échelle et pour retourner a I'écran @.
E]:': -3 M Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le
réglage et pour retourner a I'écran @.
« Vérifier que I'étalonnage de I'échelle a été effectué
comme prévu.
Appuyer sur la touche @ pour effectuer encore une
fois I'étalonnage de I'échelle.
Appuyer sur les touches © ou @ pour passer a
I'écran suivant pour sélectionner le nom.

(Sauvegarder
réglages)

S)

*EM est l'abréviation de I'étendue de mesure.
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Etalonnage du convertisseur (D/A)
(6-1. 4 mA adj, 6-2 20 mA adj & 6-3 FIX cur)

- — — —
( Q) i
L . Eclaire 1 e Le test du circuit de sortie et I'étalonnage du conver-
T

'-:- A ,-H tisseur (D/A) peut étre calibré si nécessaire suivant la
procédure suivante .

@® @
@ @ @ Connexion du circuit pour I'étalonnage du transmet-
(Etalonnage) teur, comme décrit au paragraphe A2 “Etalonnage”, et
procéder a I'étalonnage comme suit :

T _ T ™ = 0 ]
—— () (" 6-1. 4 mA adj: Ajustement du zéro (4 mA)

L:_: nj:':__:mr‘: m::_: * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour affi-

@ ©) @ cher sur I'écran la valeur du courant 4 mA a confi-
@ @ gurer (@).

@ (Etalonnage) *Régler le 4 mA sur I'écran @ a l'aide des touches

Oet®.
@ A I * Aprés étalonnage, appuyer sur la touche @ pour
| quitter I'écran et passer au réglage du 20 mA.

TR i 6-2 20 mA adj : Ajustement de I'étendue de

@ ® @ @ ® mesure (20 mA)

el * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher sur

@ (Reglage) I'écran la valeur du courant 20 mA a configurer (®).

* Régler le 20 mA sur I'écran @ & l'aide des touches © et
@®.

* Aprés étalonnage, appuyer sur la touche @ pour quitter

O ® arl--s M I'écran de réglage.

@ 6-3 FIX cur : Constante de la sortie courant

@ * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher et

régler la constante de la sortie courant (®).

T « Saisir la valeur de la constante sur I'écran ® & l'aide

HX (L des touches © et ®.

@ ‘ . Sortie étendue de mesure

*Quand un affichage o 3.2 mA < 21.6 mA « EXITFIX (annulation) <> 3.2 mA

:::':é?:;igﬁg':'x Eclairé « Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ Pour confirmer

@ @ la valeur et apparaisse a I'écran ®.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage et revenir a I'écran ®.
( * Appuyer sur les touches © ou @ sur I'écran ®. FIX cli-

X [ gnote , ce qui indique que la constante de la sortie

__rJ courant peut étre annulée sur I'écran (®). Saisir une

. nouvelle valeur a l'aide des touches © et @ , appuyer

clignote ® sur la touche @ pour revenir sur I'écran ®, et afficher
la valeur annulée.

* Sélectionner EXITFIX sur I'écran @ et appuyer sur la
touche @ pour terminer le réglage et aller au menu
suivant.

Note : Si aucune saisie de la valeur de la constante de
la sortie courant n'est effectuée pendant un temps
de 3 minutes, I'écran revient a la derniére valeur
meémorisee. le réglage est confirmé par l'indication
FIX. Sélectionner une nouvelle fois le mode de ré-
glage . Sélectionner “FIX cur” sur I'écran @ Au
menu “6-3. FIX cur” et appuyer sur la touche @ pour
terminer le réglage.

Pour sortir de cette fonction, appuyer sur la touche
@® ou © afin de diminuer ou augmenter la valeur
jusqu'a arriver a Exitfix
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Auto-diagnostic (d-1 AMPTMP et
d-2 ALMCHK)

La fonction auto diagnostic indique soit la température
- du transmetteur soit I'analyse des défauts possibles
== du transmetteur.

()
L)
INAC AT N TNl O
)0 1)y o L) 0

®
1
1

Q) d-1 AMPTMP : Température du transmetteur

®

@ l * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
“ (1 @ - la température interne du transmetteur (@).

[ En cas de dépassement de la température admis-
L WAy r o sible, I'affichage “TEMP” change en “ALM.” (alarme)
' : LALAL L (Ce défaut est indiqué dans le tableau ci-dessous
@ ® @ sous le message d’erreur “AMP TMP”).

@ @ @ Si la température ne peut pas étre mesurée pour
cause de défaut des données internes, “IMPOSS”
est affiché.

(Ce qui correspond a une erreur de l'auto-diagnostic
“RAM ER”, “PAR ER” ou “AMP EP").

d-2 ALMCHK : Affichage du résultat des mes-

sages d’erreur de l'auto-diagnostic.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
le résultat des messages d’erreur de l'auto diagnostic
al'écran (@).

Appuyer sur les touches © et @ pour afficher les er-
reurs de facon séquentielle.

Le tableau ci-dessous indique les messages d’erreur
du transmetteur.

[Type d'erreurs]
Dans le cas ou la fonction auto diagnostic ne révele pas d’erreur, I'indication "Good" apparait.

En cas de défaut, des messages d’erreur peuvent s'afficher.

Dans le tableau suivant, liste des messages d’erreur possibles de l'auto-diagnostic en cas de défaut :
Message d'erreur

en mode Cause Solution
affichage normal

Message d'erreur en
mode auto-diagnostic

Vérifier le cablage entre la cellule

ClERR
de mesure et le transmetteur.
o ERR FL-1 Erreur sur la cellule de mesure Si I'erreur n'est pas restaurée,
remplacer la cellule de mesure.
RAM ER FL-1 Erreur paramétre de calcul (RAM) Remplacer l'amplificateur
PAR ER Erreur des données de température
AMP EP FL-2 Erreur EEPROM niveau ampli Remplacer I'amplificateur
CEL EP FL-3 Erreur EEPROM niveau cellule Remplacer la cellule de mesure
AMP TMP T.ALm Erreur sur température de I'ampli Défaut du transmetteur de tempé-
CEL TMP T.ALm Erreur sur température de la cellule |rature.
Pression : J-2, dépassement du|,. .. . e
OVER menu courant saturgtion (Hi) supé- Vérifier le réglage de I'étendue de

. R . mesure
rieur a la valeur programmée

Pression : J-1, dépassement du
UNDER menu courant saturation (Lo) infé- | Vérifier le réglage du zéro
rieur a la valeur programmée

Pour de plus amples renseignements, veuillez contacter Georgin.
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@[ Verrouillage des réglages (F. LOCK) I

Avec cette fonction on peut verrouiller / déverrouiller
les fonctions suivantes :

-

N
S
1

. A. Etalonnage du zéro et|A-1. ZERO
[ :._ H L_ aC K de I'étendue de mesure  [A-2. SPAN
@ @ B Calibration du convertis-|b-1. 4 mA Adj
D o O seur D/A b-2. 20 mAAd]
(Annuler réglages) I. Réglage de I'échelle de|l-1. LRV Adj
- @ - lindicateur [-2. URV Adj
Remarque :
-3 nlac kK Les menus verrouilles disparaissent de la liste dans
o - "Mode"
@ ) ‘
(Sauvegarder réglages) Quand les fonctions de réglage sont verrouillées, la
v vis de réglage externe est également verrouillée.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
I'écran du verrouillage des réglages (@).

 Sélectionner verrouillage/déverrouillage sur I'écran
@ a l'aide des touches O et ®.
Sélectionner "Verrouillage" pour interdire les réglages
locaux avec l'indicateur numérique LCD.
Sélectionner "Déverrouillage" pour autoriser les ré-
glages avec l'indicateur LCD.

* Le choix du verrouillage ou déverrouillage se fait sur
I'écran Q.
Aprés la sélection de verrouillage ou déverrouillage,
appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le ré-
glage.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage et revenir a I'écran @.
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@[ Réglage de l'indicateur numérique LCD
(G-1LDV, G-2UDV, G-3dP, G-4 LCD Unit et
T ™ = G-5LCD OPT)

® l I
e

) '..::/ : '..::, "Remarque: L'indicateur numérique est indépendant

du transmetteur. Il est nécessaire, lors d'un change-
ment de I'étendue de mesure (menu 6) de changer
@ I'étendue de mesure de l'indicateur

@

S
)
S

®

L'indicateur numérique permet de configurer les va-
leurs correspondantes a I'application pour le point 0%
(4 mA) ainsi que le 100% (20 mA).

<~ l-
o

0,
@ |-a LI
©)

_ A
Lo L)

G-1 LDV : LDV (réglage de I'indicateur numé-
rigue pour le point 0% (4 mA))
(Annuler réglages) * Appuyer sur la touche @ de I'écran ® pour afficher la
@@ - valeur a régler correspondant a 0% (®@).
* Entrer la valeur correspondante a 0% sur I'écran @ a
s __x M l'aide des touches O et ® .

W (L7 ) Fonction des touches:
(Sauvegarder réglages) @ Touche ©:  pour décrémenter la valeur

Touche @ : pour incrémenter la valeur
, » Pour régler la position du point décimal, appuyer sur
la touche "M" de I'écran @. “P” s'affiche a droite de
I'écran (®) et la position du point décimal peut étre
déplacée a l'aide des touches © et @®.

Touche © : pour déplacer la position du point
décimal vers la gauche
Touche @ : pour déplacer la position du point

décimal vers la droite
* Sélectionner le réglage de la valeur correspondant a
0% sur I'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour confirmer et sauvegar-
der le réglage de la valeur indiquée.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage.
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G-2 UDV : uDV (réglage de la valeur numérique

pour 100% (20 mA))

* Appuyer sur la touche @ de I'écran ® afficher la va-
leur & régler correspondant a 100% (®).

* Entrer la valeur correspondant a 100% sur I'écran ®
a l'aide des touches © et @.

 Fonction des touches:
Touche O: pour décrémenter la valeur
Touche @ : pour incrémenter la valeur

* Pour régler la position du point décimal, appuyer sur
la touche "M" de I'écran ®. “P” s'affiche a droite de
I'écran (@) et la position du point décimal peut étre
déplacée a l'aide des touches © et @.

Touche ©: pour déplacer la position du point
décimal vers la gauche
Touche @ : pour déplacer la position du point

décimal vers la droite
* Sélectionner le réglage de la valeur correspondant a
100% sur I'écran ®.
Appuyer sur la touche @ pour confirmer et sauvegar-
der le réglage de la valeur indiquée
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.

G-3 dP : Réglage du point décimal (DP) (nombre

de digit apres

le point décimal)

Régler le nombre de digits aprés le point décimal (DP)

pour l'indicateur numérique LCD.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour afficher
I'écran pour le réglage du point décimal DP (@).

* Saisir le nombre voulu de digits aprés le point déci-
mal (DP) a I'écran (10) a l'aide des touches © et @.
Plage possible:

0<DP<4
Affichage du point
décimal et des valeurs

maxi/mini
DP=0 | voir ci-dessous
DP=1 | -9999.9 ~ 9999.9
DP=2 | -999.99 ~ 999.99
DP=3 | -99.999 ~ 99.999
DP=4 | -9.9999 ~ 9.9999

* Sélectionner le réglage du point décimal DP et confir-
mer sur ['écran @.
Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le ré-
glage.
Appuyer sur les touches © ou @ our annuler le re-

glage.
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I G-4 LCD Unit ; unités de I'indicateur numérique
LCD (réglage de l'unité physique)

* Appuyer sur la touche @ de I'écran @ pour afficher

l'unité physique en cours sur I'écran (®).

* Choisir la nouvelle unité sur I'écran @ a l'aide des

touches O et ®.

* Confirmer l'unité choisie sur I'écran @.

Appuyer sur la touche @ pour sauvegarder le réglage.

Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.

I
~
~(

@ @

(Annuler réglages)

O® |~

Unités disponibles pour le ProcessX version 5

N I Y G|
LN ’/ )
Sauvegarder réglages (a) (b) ()
( 9 glages) %(LIN) mm  %(SQR)
NONE(LIN) cm  NONE(SQR)
MPa m  Nm¥s
kPa in = Nm3¥min
hPa ft = Nm%h
Pa Nmé/d
@ @ bar mé/s
mbar m3min
kglcm? m3h
glem2 m3/d
mmH:20 = Nl/s
cmH20 NI/min
mH20 NI’h
inH20 = NI/d
ftH20 = I/s
mmAq I/min
CmAqQ = I’h
mAq  * I/d
mmwWC = galls =
cmWC gal/min =
mWC gallh =
mmHg * galld =
cmHg * f¥fs =
mHg = ft/min =
inHg = f¥h =
PSI * ftd =
<atm> bbl/s
<Torr> = bbl/min =
Les unités entre parenthése bbl/h =
<> ne sont affichées que bbl/d =
pour des capteurs de kgls
pression absolue. kg/min
kg/h
kg/d
ts
t/min
th
t/d

Les unités de débit & la colonne
(c) ne peuvent étre réglées que
pour les capteurs de pression
différentielle.

G-5 LCD OPT : option indicateur numérique

LCD et % alternatives
o * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher le
- réglage de l'option LCD (®).

S
1
O

* Entrer le No de I'option sur I'écran @ a l'aides des
® ®
@ @ touches © et @.
Réglages possibles :
(Annuler réglages) 0 =<LCD (Option) <3
@ @ - LCD (Option) Fonctions
0 Affichage normal (en unité et en %)
P IV | G 1 Affichage en alternance (en unité et en %
) LU ’ ) ! [résolution de 1%)])
(Sauvegarder réglages) @ ) Affichage en alternance (en unité et en %
[résolution de 0.1%)
3 Affichage en alternance (en unité et en %
Y [résolution de 0.01%)]

* Sélectionner le réglage choisi sur I'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour mémoriser le réglage de
l'option.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage.
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Réglage du zéro et de I'étendue de mesure
(Rerange) (L-1 LRV ADJ et L-2 URV ADJ)

(Permet de faire le décalage du zéro automatique-
ment. Le faire uniquement en mode linéaire.)

@ oicaTioN

Avant de faire I'ajustage, veuillez vérifier que le
transmetteur est sur le mode linéaire (voir chapitre
"paramétrage du signal de sortie" p. 54)"

L-1 LRV ADJ : Réglage du zéro (LRV)

* Appuyer sur la touche @ a I'écran ® pour sélection-
ner le mode de réglage de LRV.

La valeur mesurée et l'unité sur I'écran @ sont les
mémes que dans le mode normal et “«” et l'indica-
tion “ZERO” s'allument.

* Appliquer la pression de référence sur le transmet-
teur a I'écran @. Apres vérification de la pression de
référence correspondant au signal de sortie 4 mA,
appuyer sur la touche (M).

«“ZERO” clignote & I'écran ®. Appuyer sur la touche
@ a I'écran ® pour faire le réglage du zéro. Pour
faire un réglage du zéro autre que 0%, entrer une
autre valeur correspondante a I'application (%) (®) a
l'aide des touches © et @. Appuyer sur la touche @
pour confirmer la nouvelle valeur.

Réglage possible :
—1.00% < LRV (Note 1) < 100.00%
Note 1 :
Le signal de sortie (%) correspond a la pres-
sion d'entrée pour le réglage de LRV

» Sélectionner le réglage de la valeur de LRV sur
l'écran ®.

Appuyer sur la touche @ pour mémoriser le réglage
de la valeur de LRV et retourner a I'écran @.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage et revenir a I'écran @.

« Vérifier que le réglage de zéro (LRV) a été exécuté
comme prévu sur |'écran @.

Appuyer sur la touche @ pour refaire le réglage du
Zéro.

Appuyer sur les touches © ou @ pour passer a
I'écran suivant afin de sélectionner le nom de l'article.
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ou
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L-2 URV ADJ : Réglage de I'étendue de mesure

(URV)

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour sélec-
tionner le mode de réglage de URV.

La valeur mesurée et l'unité sur I'écran @ sont les
mémes que dans le mode normal et “«” et l'indica-
tion “ZERO” s'allument.

» Appliquer la pression de référence sur le transmet-
teur a l'écran @. Aprées vérification de la pression de
référence, appuyer sur la touche @.

* “SPAN” clignote a I'écran ®. Appuyer sur la touche @
a |'écran ® pour régler I'étendue de mesure (point
100%). Pour régler 'URV a un autre point que 100%,
saisir une autre valeur correspondant a I'application
(%) (@) a l'aide des touches © et @. Appuyer sur la
touche @ pour confirmer le nouveau réglage appro-
prié.

Réglage possible :
0.00% < URV (Note 2) < valeur courant de satura-
tion (limite maxi)
Note 2 :
Le signal de sortie (%) correspond a la pres-
sion d'entrée pour le réglage de URV

* Sélectionner le réglage de la valeur de URV a I'écran

©.
Appuyer sur la touche @ pour mémoriser le réglage
URV et revenir a I'écran @.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le rée-
glage et revenir a I'écran @.

* Vérifier que le réglage de I'étendue de mesure (URV)
a été exécuté comme prévu sur I'écran @.

Appuyer sur la touche @ pour refaire le réglage de
URV.

* Appuyer sur les touches © ou @ pour passer a

I'écran suivant afin de sélectionner le nom de l'article

(O INTERDICTION

Si la sortie signal est modifiée, les échelles de me-
sure doivent étre modifiées comme suit.

Ajustement LRV

= les étendues de mesure (LRV et URV) sont modi-
fiés. L'échelle n'est pas changée.

Ajustement URV

= Seulement URV (échelle) de I'étendue de mesure
est modifiée. Le point zéro (LRV) n'est pas modifié.

Parameétres d'ajustement:

—1.00% =< LRV (Note 1) < 100.00%

0.00% < URV (Note 2) < Valeur courant de saturation
(limite maxi)

Note 1: Le signal de sortie (%) correspond a la
pression d'entrée pour le réglage de LRV
Note 2: Le signal de sortie (%) correspond a la

pression d'entrée pour le réglage de URV
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Valeur et réglage du courant de saturation
(J-1. SAT Lo, J-2 SAT Hl et J-3 SPEC)

*:0On ne peut pas changer le réglage du courant de
saturation si “NoRMAL (réglage standard)” est sé-
lectionné au menu “J-3.” Pour modifier le réglage
du courant de saturation, sélectionner “EXP (réglage
étendu)” au “J-3” comme indiqué ci-dessous.

J-1. SAT Lo :

Modifier la valeur mini du courant de saturation (pos-

sible seulement si le réglage étendu est sélectionné)

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
I'écran de réglage de la valeur mini du courant de
saturation (@).

* Saisir la valeur mini sur I'écran @ & l'aide des tou-
ches©et®.

Réglage possible:
3.2 mA < valeur du signal de repli (UNDER) < cou-
rant de saturation mini < 4.0 mA

 Sélectionner le réglage de la valeur mini du courant
de saturation sur I'écran @.

Appuyer sur la touche @ pour mémoriser la valeur
mini de réglage.

Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage.

J-2 SAT HI :

Modifier la valeur maxi du courant de saturation (pos-

sible seulement si le réglage étendu est sélectionné)

» Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® our afficher
I'écran de réglage de la valeur maxi du courant de
saturation (®).

* Saisir la valeur maxi sur I'écran ®
chesO et ®.

Réglage possible:
20.0 mA < courant de saturation maxi < valeur du
signal de repli (OVER) < 21.6 mA

* Sélectionner le réglage de la valeur maxi du courant
de saturation sur I'écran ®.

Appuyer sur la touche @ pour mémoriser la valeur
maxi de réglage.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage.

l'aide des tou-

*le signal du courant de repli peut étre modifié au
menu “9 : Sens et valeur de repli”.
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J-3 SPEC :

@I Sélectionner la valeur de repli & la valeur du signal de

“ 1 @ - sortie maxi / mini (réglage normal/réglage étendue)
1 « Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour la sélec-
et N (__CINALT) tion la valeur de repli & le réglage étendu du signal
IR o N VMETOTV) O de sortie maxi / mini (©).

@ ® * Sélectionner “NoRMAL (réglage standard)” ou “EXP
@ @ (réglage étendu)” sur I'écran ® a l'aide des touches

(Annuler réglages)

@ @ Oetd®.
Sélectionner “NoRMAL” pour le réglage standard.
- @ - Sélectionner “EXP” pour le réglage étendu.
' * Pour modifier la valeur du signal de sortie maxi /

. NA o mini (limite supérieure, limite inférieure), sélection-

LN 77 ) L_ /M) ner le réglage étendu du signal de sortie maxi /
@ mini.

Réglage ] ]
@ standard Réglage étendu

(Sauvegarder réglages) Réglage possible de 3.2

mA a 4.0 mA
en incrémentant par pas de
0.1 mA

Réglage possible 20.0 mA a
21.6 mA

en incrémentant par pas de
0.1 mA

Valeur du signal de
sortie maxi / mini 3.8 mA (fixe)
(limite inférieure)

Valeur du signal de
sortie maxi / mini 20.8 mA (fixe)
(limite supérieure)

La liste ci-dessous indique le signal de sortie pour
les valeurs de repli (OVER, UNDER).

Réglage . .

standard Réglage étendu
Signal de sortie pour 32mA a4 0mA
valeur de repli 3.2a3.8mA | enincrémentant par pas de
(UNDER) 0.1 mA
Signal de sortie pour 20.0 mA a21.6 mA
valeur de repli 20.8 3 21.6 mA | en incrémentant par pas de
(OVER) 0.1 mA

Les valeurs des tableaux ci dessus peuvent étre in-
crémentées de 0.1 mA.

» Sélectionner soit le réglage NORMAL ou EXP sur
I'écran @.
Appuyer sur la touche @ pour mémoriser le réglage
NoRMAL ou EXP.
Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-
glage et retourner a I'écran @.
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Fonction de verrouillage
(protection en écriture) (K. GUARD)

Cette fonction permet d'empécher la modification des

différents menus.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
le réglage / annulation du verrouillage (@).

* Sélectionner oN (réglage)/oFF (annulation) sur

'écran @ a l'aide des touches ©et® .

Pour activer le verrouillage, sélectionner “ON.”

Pour désactiver le verrouillage, sélectionner “OFF.”

» Sélectionner oN (réglage) ou oFF (annulation) affi-

chés sur I'écran .

Apres avoir sélectionner oN/oFF, appuyer sur la

touche @ pour confirmer le réglage.

Appuyer sur les touches © ou @ pour annuler le ré-

glage et retourner a I'écran @.

Note :

+ Si la protection en écriture est activée et un mot de
passe EST programmé a l'aide du communicateur
portable HHC, on ne peut annuler les réglages
avec les 3 boutons poussoirs de l'indicateur et I'in-
dication “K. GUARD” ne s'affichera pas.

« Si la protection en écriture est désactivée et en ac-
tivant la fonction de verrouillage (GUARD) des 3
boutons poussoirs de l'indicateur, il est alors pos-
sible d'annuler les réglages a l'aide du HHC.

www.georgin.com



( Manuel d'utilisation - ProcessX T

L-2 His SPAN, L-3 His CLR, L-4 HisAMP

I Historique des données (L-1 His ZERO,
et L-5 HisCELL)

R ) L-1 His ZERO :Affichage des données d'éta-

lonnage du zéro pour les utilisateurs
@ © @ * La valeur de I'étalonnage du zéro est affichée.
@ » Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
@ l la valeur de I'étalonnage du zéro (@).
— Tl * Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour afficher
LT ({9 I'étalonnage de I'étendue de mesure actuelle du
S transmetteur

LN (

A O

® @ L-2 His SPAN : Affichage des données d'éta-

@
@ lonnage de I'étendue de mesure pour les utilisa-
@ ] teurs
) = @ - * La valeur de I'étendue de mesure est affichée.

T * Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
) T VY la valeur de I'étendue de mesure (®).
ML L)Y @@ LM77 )t * Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour indiquer
@ ® ® la possibilité d’effacer les valeurs actuelles d'étalon-

(Données non supprimées) @ nage du zéro et de I'étendue de mesure du transmet-

teur

(Données supprimées)

L-3 His CLR : Suppression des valeurs

actuelles d’étalonnage du zéro et de I'étendue de
mesure du transmetteur

* Les valeurs actuelles d’étalonnage du zéro et de
I'étendue de mesure peuvent étre supprimées.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
les valeurs actuelles d’étalonnage du zéro et de I'éten-
due de mesure (®).

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour suppri-
mer les valeurs du zéro et de I'étendue de mesure.
Appuyer sur les touches © ou @ pour revenir a
I'écran ® sans supprimer les valeurs.

& INTERDICTION

A noter que si les valeurs d'étalonnage du zéro et
de I'étendue de mesure sont supprimées, les va-
leurs d'étalonnage d'usine apparaissent par défaut.

70 fu-processx-fr
www.georgin.com



Retour au menu “TAG No.”

fu-processx-fr

71

Manuel d'utilisation - ProcessX

L-4 HisAMP : Affichage de I'historique des valeurs

min/max de température de I'amplificateur

* L'historique des valeurs mini/maxi de température de
I'amplificateur peuvent étre affichées.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® pour afficher
les valeurs mini/maxi de température (®@).

* Sélectionner et afficher les valeurs min/max de tem-
pérature sur I'écran @ a l'aide des touches © et ®.
Sélectionner “Amin” pour afficher I'historique des va-
leurs mini de température de I'amplificateur .
Sélectionner “Amax” pour afficher I'historique des va-
leurs maxi de température de I'amplificateur.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour passer
de l'historique des valeurs mini a I'historique des va-
leurs maxi de température de I'amplificateur

L-5 HisCELL : Affichage de I'historique des valeurs

min/max de température de la cellule de mesure

* L'historique des valeurs mini/maxi de température de
la cellule de mesure peuvent étre affichées.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran ® tour afficher
les valeurs mini/maxi de température (®).

 Sélectionner et afficher les valeurs min/max de tem-
pérature sur I'écran @ & l'aide des touches © et ®.
Sélectionner “Cmin” pour afficher I'historique des va-
leurs mini de température de la cellule de mesure.
Sélectionner “Cmax” our afficher I'historique des va-
leurs maxi de température de la cellule de mesure.

* Appuyer sur la touche @ sur I'écran @ pour revenir
au menu “TAG No.”
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Ne jamais connecter un communicateur portable FXW directement sur le
DANGER . . o
bornier du transmetteur en atmosphére antidéflagrante.

Apres les réglages, maintenir I'alimentation électrigue au moins
pendant 10 secondes.

@ INDICATION

Ensemble capteur

SUPPLY CHECK

Vers salle
de

| Vers FXW controle

Salle de contréle

Boite de jonction Barriére Zener Boite de jonction

A d
"
‘I\l
"
O i O

Alimentation
16.1 a 45V cc

Résistance
de charge
2500 mini

Zo6ne dangereuse Zone non explosive

Remarque :

* Le communicateur portable FXW doit étre en position OFF (arrét) pendant le raccordement. Il
ne peut pas étre raccordé aux bornes test CK + et CK- du bornier de jonction du transmetteur.

* Le communicateur portable n’est pas polarisé. (On peutraccorder indifféremment les fils rouge
et noir aux bornes + ou - de l'appareil ou aux fils de la boucle 4-20 mA).

Dans le cas ou le transmetteur est installé en zone dangereuse (ADF), le com-
@ DANGER municateur portable FXW ne peut étre raccordé qu'a des boites de jonction
situées hors zone dangereuse
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6.3.2 Mise en service du communicateur portable FXW (HHC)

* Mettre en position marche (ON) l'interrupteur du communicateur portable FXW.
Sans la clé de celui-ci, ou avec cette derniére en position OFF (arrét), les paramétres du transmet-
teur peuvent seulement étre affichés.
Pour modifier les parameétres du transmetteur, la clef du FXW doit étre en position horizontale.
Dans le cas contraire, la ligne inférieure de I'écran du FXW indiquera "INHIBIT KEY OK ?" pour
indiquer que la clef doit étre sur la position ON autorisant ainsi I'écriture de nouveaux parametres
dans le transmetteur.

NOTA : "INHIBIT KEY" signifie que la clef autorise ou inhibe (interdit) I'écriture de paramétres dans
le transmetteur.

Le nom de l'appareil et la version de son logiciel sont affichés sur I'écran.

Apres 4 secondes environ apparait I'instruction "PUSH MENU KEY" (appuyer sur la touche menu).
Avec I'imprimante raccordée, "PAPER FEED?" (avance papier?) est affiché dans un pas intermeé-
diaire sur I'afficheur. L'avance du papier de I'imprimante peut étre déclenchée en appuyant sur la
touche <INC>. Appuyer sur "CL" pour sortir de ce menu.

"PUSH MENU KEY" (appuyer sur la touche-menu) apparait sur 'afficheur en appuyant sur la
touche d’effacement <CL>.

L’écran affiche "RECEIVING START" (réception des données du transmetteur). Quand la réception
des données est terminée, I'appareil commute automatiquement sur le menu de configuration 1

qui contient le repére de I'appareil (TAG).

En cas d’'anomalie, "NO CONNECTION" (pas de liaison) apparait sur I'afficheur. L'affichage revient
a"PUSH MENU KEY" apres avoir appuyé sur la touche <CL> (CLEAR, effacer) .

Les causes peuvent étre les suivantes :

- La boucle 4-20 mA n'est pas alimentée.

- Coupure de la boucle 4-20 mA.

- Le module de communication n’est pas installé dans le transmetteur, ou il est mal embroché.

- La résistance de charge est inférieure a 250 ohms.

- Le communicateur portable est mal raccordé.

Menus de configuration du communicateur portable FXW

L'utilisation du communicateur portable se fait par menu (voir ci apres). Les touches actives pour
chague menu apparaissent entre parenthéses ( < > ) sur la ligne inférieure de I'afficheur.

Les menus de configuration peuvent étre sélectionnés en appuyant sur les touches INC (incrémen-
tation: configuration "N+1" ) ou DEC (décrémentation: configuration

"N -1"), les plus importants peuvent étre sélectionnés directement par les touches correspondantes.

La touche <CHNG> (CHANGE, modification) dans le menu de configuration correspondant, donne
la possibilité de modifier les caractéristiques et d’entrer les nouvelles données a I'aide du clavier
alphanumérique. Pour entrer des lettres, il faut d'abord appuyer sur la touche <ALHA> (touche
ALPHA) a chaque fois avant d’entrer une lettre.

Des espaces peuvent étre ajoutés en appuyant sur la touche <ALHA>, <__ >.

Des données entrées par erreur peuvent étre effacées par la touche <CL> (CLEAR, effacer).

La modification, une fois introduite dans le communicateur FXW, doit étre transmise au transmetteur
en appuyant sur la touche <ENT> (ENTER, entrée).

Par mesure de sécurité, le FXW demande encore une fois : "CHNG OK ?" (CHANGE OK ?, modifi-
cation exacte ?), et la modification doit étre validée par une nouvelle pression sur la touche < ENT>

A partir de ce moment la seulement, les données modifiées sont écrites dans le transmetteur; "WRITE"

(écriture) apparait sur l'afficheur.
Dans les menus, il est possible de revenir au Menu 1, en appuyant directement sur Menu.
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Le tableau suivant présente les 21 menus de configuration existants (n°1 a L), sur le communi-
cateur portable FXW version 7.0 (FXWLILIT111-A4).

Le FXW avec une version antérieure a 7.0 ne fonctionne pas avec les modeles ProcessX V5.

Il faut donc mettre a jour 'EEPROM de I'appareil.

Désignation Affichage sur écran Touches acces page
N° de repere INC|[1 : TAG No. 75
Type de modéle INC||2 : TYPE = 75
Affichage du N° de série 3 SERIAL No. = = 76
Unités physiques 4 UNIT 76
Limites de I'étendue
de mesure maxi INC||5 : RANGE LIMIT = 77
Modification de I'étendue ol s -
de mesure (LRV, URV) 6: RANGE 7
Amortissement électrique |[INC|| 7 - DAMPING 78
Paramétrage du signal LN
de sortie 8 : OUTPUT MODE " 79
Signal de sortie en cas ) =
de défaut 9 : BURNOUT /7 80
Etalonnage de I'étendue
. CALB
de mesure INC|| A - CALIBRATE 81
Etalonnage du ouT
convertisseur D/A INC|l B : OUTPUT ADJ 82
Affichage de la valeur
. DATA
de mesure C: DATA 83
Auto diagnostic D : SELF CHECK = 83
INC||E : PRINT Ei> E€> 84
Blocage du réglage par
les touches externes INC]| F - XMTR EXT.SW = = = 84
Affichage indicateur
numérique INC|| G : XMTR DISPLAY =¢> =i> =i> =¢> 86
GO EED
Linéarisation INC||H : LINEARIZE E> 88
Reréglage de I'étendue all - E:) E:) E:) E:)
de mesure | : RERANGE :> :> 90
Valeur du courant satur inclly - SATURATE CUR E> E> E> E> o1
et réglage spécificationd : :{) :{) :{)
R BERER)
Protection en écriture K : WRITE PROTCT E> E> E> E> 92
INC INC INC INC
ECrOEEED
Historique des INC|[L : HISTORY E{> :{) :{) E{) 93
informations :{)
INC
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|N° de repere de I'appareil (1.TAG NO.) I

Pour configurer le n° de repére de l'appa-
reil, suivre la procédure et le diagramme

0: PUSH MENU KEY .
ci-contre.
On peut saisir jusqu'a 26 caractéres alpha-
= i numériques.
A 254 10000000 e e . Pourmodifi,er,appuyer_surla’/touche<CHNG
000X ALHA>. L'écran 1 devient I'écran 2.
< >< > <ENT><CL> .. . <
@ ENT 2 * Pour saisir ou modifier un caractére, appuyer
— 1 une second fois sur <CHNG ALHA>, un
Tomeny " FICRA-4321 00000000 curseur apparait.
2 :TYPE XXXXXXXXXXXXXXXXXXX - L.
_CHNG OK?< ENT/CL > Pour saisir des valeurs alphabétiques,
apres réglage ®
appuyer surlatouche <CHNGALHA> aupa-
1-2: TAG WRITE ravant.
FICRA-4321 XXX00XXXXX - e
Utiliser les touches <> et<D> > pour déplacer
le curseur.
* Pour terminer le réglage, appuyer sur la
touche <ENT> .
» L'écran 4 apparait puis quand c'est validé,
I'écran 1 revient avec le nouveau repere
enregistré.
» Pour annuler la modification, appuyer sur
<CL>avantla confirmation d'enregistrement.
Type de modéle (2.TYPE)I
Menu 1: TAG N Ce menu de configuration indique la
codification du modéle du transmetteur.
L’expression qui suit, entre parenthéses,
I indique le type du transmetteur.
: -1: TYPE CHANGE Par exemple :
2 :IIE)EXXXX-XXXXX ! FKCXXXXX-XXXXX p . r
(DP) signifie :
<INC > < CHANGE > <ENT><CL> . . .
@ ENT 2 DP : Differential Pressure
(Pression différentielle)
1 eRoR000000K LIN : LINEAR
< > r . <
criNG oReeENTIoE La codification du modéle du transmetteur
To Menu e : peut étre modifiée en cas de besoin, par
3 : SERIAL N 22 TYPEWRITE exemple, pourle montage d'unindicateur.
FHEXO00E000 Un curseur " __ " indique la position &
a modifier.

La procédure est la méme que celle pour
le changement du repere. Utiliser les

boutons <CHNG ALHA> pour modifier le
numeéro de modele. <CL> pour annuler la
modification et <ENT> pour valider.
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N° de série (3. SERIAL NO.) I
2:TYPE
Le N° de série et la version logiciel (EEPROM) du
FXW apparaissent.
— Le N° de série, entré en usine, permet d'assurer
. 0. age, 2
N8G07131 la tracabilité du transmetteur au cours de son
VgON T cycle de fabrication et ne peut pas étre modifié
ar l'utilisateur.
P
4 : UNIT
Menu N3 : Unités physiques (4.UNIT
it physigues (4.UNIT)
y[INC] v 26 unités physiques peuvent étre sélection-
doOWNT nées par l'utilisateur (voir ci-dessous).
<nos <omes  |@ Pour changer l'unité, appuyer sur <CHNG
e ] ALHA> I'écran 2 _arrive._
4-1: UNIT CHANGE Sélectionner l'unité désirée avec les touches
“UNEXT  MPa) <INC> ou "DEC> puis valider avec la touche
<INC> <ENT> <CL> @ Z
<ENT> (écran 3).
yINc]  [EnT el .
_ SUNITCHANG > Confirmerle changement par <ENT>ou annu-
| T UNTonANGE ler en appuyant sur <CL> (retour a I'écran 2).
| P e ra Lorsquele changementd'unité
! a Ly . . Y
! CHNG OK? <ENTICL> | 3) aété confirmé, 'écran4 appa- | MmHz0
ENT rait puis I'écran 1 revient avec mH:0
: l'unité choisie. _ Kyfem?
P |+ UNITWRTTE Silors du changementd'unitée, hPr?
! o | I'écran 5 apparait (<NOT o
: l SUITABLE>), la modification Mpa
: 4‘{:‘_“63;;"&6;’:’2“ pas ! n'a pas été prise en compte. bar
Tomenu N5 : Ll ot sl Sl : L'unité choisie ne correspond inESI o
! . 2
RANGE LIMIT UNIT<CL> ! pas au transmetteur, veuillez tH20
[oLf--------- sélectionner une unité adap- ’;‘;‘X\?
tée au transmetteur mAq
mmWC
cmWC
mWC
mmHg
cmHg
mHg
0 Lesunités physiques sontréglés suivantles échelles des transmetteurs com- ?Hg
mandés, mais la résolution d'affichage diminue en fonction de 'unité réglée. Zami
Important | Quand [ UNIT cHANGE DEC
Pa
NOT SUITABLE
UNIT <CL>

est affiché lors de la modification de I'unité, la sortie ne peut pas étre affichée
dans l'unité sélectionnée.

Dans ce cas, appuyer sur la touche et choisir une unité différente.
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Menu N°4 :
UNIT

5: RANGE LIMIT
XXXkPa

<INC >

l

CHNG

6: RANGE

LRV XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa
< INC > < CHANGE >

6-1:

RANGE CHANGE
LRV XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa
<LRV><URV><CL>

®

To menu N°7 :
DAMPING

LRV

@

6-2:

RANGE CHANGE
LRV  XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa
<LRV><URV><CL>

®

6-2:

RANGE CHANGE
LRV XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa

<LRV><URV><CL>

ENT

@

6-2:

RANGE CHANGE
LRV XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa
CHNG OK? <ENT/CL >

ENT

®

6-3:

RANGE WRITE
LRV XXX.XkPa
URV  XXX.XkPa

Manuel d'utilisation - ProcessX

Limites de I’étendue de mesure

(5.RANGE LIMIT)

Il s'agit de I'étendue de mesure maximum
(URL) correspondant a la cellule de mesure.
a la cellule de mesure du transmetteur.

Modification de I'étendue de mesure

(6. RANGE)

LRV : Echelle inférieure (0% / 4 mA)
URYV : Echelle supérieure (100% / 20 mA)
Réglage possible du zéro et de I'échelle

Sortie (MA)

LRV LRV 4l URV
Limite de mesure maxi

URV

Changement LRV (4 mA limite inférieure de
I'échelle de mesure = 0%)
Appuyer sur <CHNG ALHA> pour modifier I'éten-
due de mesure du transmetteur.

Sélectionner le LRV ou URV en appuyant sur
les touches correspondantes <LRV> (3) ou
URV> (4).

Un curseur apparait sur le ligne choisie.
Modifier la valeur directement (appuyer sur la
touche <CL> pour revenir en arriere ; pour des
valeurs négatives, appuyer sur la touche <+/-
> ) puis sur la touche <ENT> pour valider et
confirmer (5).

Aprés validation, I'écran 6 apparait puis lorsque
I'enregistrement dans le transmetteur est effec-
tué, I'écran 6 arrive ou le menu G pour configurer
l'indicateur siily en a 1.

Important

L'indicateur numeérique est indépendant du transmetteur.
Lors du changement du <RANGE> du transmetteur, il est nécessaire, si besoin, de

changer le <RANGE> de l'indicateur.
En cas d'utilisation d'un indicateur analogique, ce dernier doit étre remplacé en cas

de modification du <RANGE> du transmetteur.

fu-processx-fr
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Amortissement électrique

(7. DAMPING)

Si la pression a mesurer est exposée a des
fluctuations trés rapide ou le transmetteur est
exposé a des vibrations importantes, il est
Menu N6 - nécessaire de programmer 'amortissementdu

signal de sortie pour éviter que ces fluctuations

ne perturbent la mesure.
S VT AP GHANGE Plage‘ deréglage delavaleurdamortissement:
0.3SEC 0.3SEC 006 a 32 S
<INC > < CHANGE > <ENT><CL>
valeur la plus proche ré , . . -
esprone @ (L] e @ La procédure de modification de ce parameétre
DA GiAaE estla méme que celle pour le changement du
1.28€C RANGE.
CHNG OK? <ENT/CL > Utiliserle bouton <CHNGALHA> pour modifier
= o la valeur.
La procédure est la méme que celle pour
7-2: DAMP WRITE R .
1.28EC le changement du repere. Utiliser le bouton
<CHNG ALHA> pour modifier le numéro de
b | © modele.

Le bouton <CL> pour annuler la modification
et le bouton <ENT> pour valider.

Le bouton <CL> pour annuler la modification
et <ENT> pour valider.
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y GP, AP, LL (niveau liquide)

L e S by ‘
(OP)

8: OUTPUT MODE 8 : OUTPUT MODE
XMTR:DP XMTR:GP
OUT=LIN OUT=LIN
< INC > < CHANGE > < INC > < CHANGE >
[cong] @ ¥ [iNC] ‘ [caNGgl @
1.
\ D Y
8-1: MODE CHANGE 8-1: MODE CHANGE
XMTR : DP XMTR : GP
enu No. OUT=LIN OUT=LIN
<INC><ENT><CL> <ENT><CL>
Vo [Ent et @ ®
<OUTPUTMODE |- — — = — — — s i P
CHANGE> Si OUT=SQR Y Si OUT=LIN
8-1: MODE CHANGE 8-1: MODE CHANGE
XMTR:DP XMTR:DP
OUT=SQR OUT=LIN
CHNG OK? < ENT/CL > CHNG OK? < ENT/CL >
ENTL e [ENT | @
8-2: MODE WRITE 8-2. MODE WRITE
XMTR:DP XMTR:DP
OUT=SQR OUT=LIN
EnT] 6 ! ®
Y v
8-3: LOW CUT
POINT=XX.XX%FLOW
MODE=000000 000000 = LINEAR or ZERO
< CHANGE >< CL >
[CENG o |, @
8-4: POINT CHANGE
XX XX%FLOW 2
<ENT><CL>
ENTi ] *1 <INC> <DEC> Available Mode

8-4: POINT CHANGE
XX XX%FLOW

CHNG OK? <ENT/CL >

iy ®

*2 0.

8-5: POINT WRITE
XX XX%FLOW

[ l [ T @OUT=LIN
(®@O0UT=SQR

Note) GP, AP, LL : OUT = LIN only

00% = Cut Point = 20.00% FLOW

LINEAR

< CHANGE

8-6: LOW CUT MODE

><CL>

Y
8-6: LOW CUT MODE

ZERO

< CHANGE > <CL >

Jome oo @

me| [y @
Y

<2>ZERO

8-7: LOW CUT MODE
<1>LINEAR

<1><2><CL>

i @ i __©

1]

8-7: MODE CHANGE 8-7: MODE CHANGE
LINEAR ZERO
CHNG OK? <ENT/CL > CHNG OK? < ENT/CL >
l [c] @ ENT] Toll®
¥
8-8: MODE WRITE 8-8: MODE WRITE
LINEAR ZERO
{ ® J @
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Paramétrage du signal de sortie
(8. OUTPUT MODE)

Ce menu de configuration permet de sélectionner
le signal de sortie en linéaire ou en mode extraction
racine carrée, ce qui donne les 2 possibilités suivantes :
OUT =LIN(LINEAR, sortie proportionnelle ala pression
différentielle)

OUT = SQRT (SQUARE ROOT sortie proportionnelle
au débit)

Si le mode extraction racine carrée est utilisé, le point
de basculement ainsi que le mode du signal de sortie
entre le point zéro et le point de basculement est
programmable.

8-1 Changement du mode de signal de sortie

Le changement de ce mode(2) s'effectue en appuyant
sur la touche <CHNG ALHA> puis avec les touches
<INC> ou<DEC>

Valider et confirmer avec la touche <ENT> (3 ou 4)
(retour avec la touche <INC>).

Apres I'enregistrement du nouveau mode (5 ou 6), un
nouvel écran apparait (7) pour le mode racine carré
sinon |'écran 1 revient.

8-3 Réglage du point de basculement
En mode racine carrée, il est possible de modifier le
point de basculement.

Le point de basculement est réglable entre 0.00 et
20.00% du débit a mesurer. Un point de basculement
proche de 0% peut provoquer un signal de sortie ins-
table. Le pointde basculementest utilisé pouraméliorer
la mesure de trés faible débit.

Appuyer sur la touche <CHNG ALHA> pour modifier
la valeur du point de basculement (8). Valider et confir-
mer par latouche <ENT> (9). L'enregistrement dans le
transmetteur est effectué (10), un nouvel écran apparait
pour paramétrer le mode de signal entre le zéro et le
point de basculement (11 ou 12).

8-6 Réglage du mode de de signal entre le zéro et
le point de basculement

- Mode linéaire (LINEAR) du signal de sortie entre le
zéro et le point de basculement (Fig ci dessous)
Mode avecsignal de sortie a O entre le Zéro de mesure
et le point de basculement.

Sortie Sortie

- point de

basculement - -{£ - point de

basculement

Pression Pression

Fig. B:
Signal de sortie & zéro entre le
point de basculement et le zéro

Fig. A:
Signal de sortie linéaire entre
le point de basculement et le zéro

Appuyer sur <CHNG ALHA> pour modifier le type de
mode. Sélectionner <1> ou <2> en fonction du mode
choisi (13).

Valider et confirmer avec <ENT> (14 ou 15).

Sortir de ce menu en appuyant sur <CL>.
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|Va|eur de repli (9. BURNOUT EXP.) I

En cas de défaut du transmetteur, la valeur de

| repli est programmable.
9:BURNOUT »|9-1:  BURNOUT
NOT USED <1>NOT USED
(HOLD) <2>O0VER SCALE
°><°““”GE> oS BE—- 9-1 Changement de la valeur de repli
J@o,or Apres avoir appuyer sur <CHNG ALHA> (1),
burmo directon le choix (2) peut étre :
J(ex, 1 Not USED etc...
! En sélectionnant <1>, <2> ou <3>.
A: GALIBRATE e st ™| Appuyer sur la touche <ENT> pour valider
<ENT><CL> .
® (3) et confirmer (4)
ENT
e BN e En mode NOT USED, appuyer sur la touche
UNDER SCALE .
CHNG OK? < ENT/CL >, <C|_> pour sortir.
® . .
= Aucun paramétre n'est modifiable.
9-5: BURNOUT 9-4: BURNOUT
T o 9-4 Changement de la valeur de repli en mode
® [cona ® UNDER (UNDERSCALE)
Cet affichage apparait lorsque <UNDER> a
g’ijNYDBE;;FQCO:L?””G été sélectionné.
<DEC><ENT><CL> Pour changer la valeur de repli, appuyer sur
7
ONDER SOALE (oot curen) Ia.to.uche <CHNGALHA> puisaugmenterou
v - ‘ diminuer la valeur avec les touches <INC>
3.7mA ENT CL
3.6mA oEc 9-5:  BURNOUT CHNG ou <DEC>'
o V¥ma e Valider et confirmer avec la touche <ENT>
3:3mA CHNG OK? <ENT/CL >
3.2mA ENT
s - Possibilité de réglage :
Upon pressing <DEC-or <G | Saturate Guret 3.2mA> signal de la valeur de repli (UNDER)
burnout current can be changed. 3.8-20.8mA . . . . s
(ee above.) <cL> 5 < Valeur du courant de saturation (limite infé-
l rieur) (voir p56)
9: BURNOUT
UNDER SCALE
Y.YmA . . s
<INC>  <CHANGE> hange of Over sale curent Rajouter le nota sur le chapitre pour régler le
(e} o1 am courant de saturation
21.3mA DEC
A : CALIBRATE glfr;:
21 oma 9-4 Changement de la valeur de repli en mode
znamh <OVER> (OVERSCALE)

Cet affichage apparait lorsque <OVER> a
été sélectionné.

Pour changer la valeur de repli, appuyer sur
"CHNG ALHA> puis augmenter ou diminuer
la valeur avec <INC> ou <DEC>. Valider et
confirmer avec "ENTv

Possibilité de réglage :

Valeur du courant de saturation (limite supé-
rieure) < signal de la valeur de repli (OVER) <
21.6 mA (voir p55)

Note :

La valeur du courant de saturation (limites in-
férieures et supérieures) peut étre réglée
dans le menu “J : Valeur et spécification du
courant saturation.
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Etalonnage du zéro et de I'étendue
de mesure (A. CALIBRATE

L'étalonnage du zéro (LRV 4 mA) et de I'éten-
due de mesure (URV 20 mA) se configurent
en appliguant une pression de référence
correspondant aux pression zéro et échelle
du transmetteur

Réglage fin de la limite inférieure de
mesure: (LRV = Lower Range Value, limite
inférieure de mesure).

Il peut s’effectuer apreés avoir appuyé sur la
touche <LRV>. La valeur réglée est affichée
dans le menu A-1 s’y rapportant.

Mettre les chambres de mesure du transmet-
teural'atmospheére (dansle casd'undécalage
de zéro ou pourun modéle a pression absolue,
fournir la pression correspondante au trans-
metteur), et appuyer sur la touche <ENT>.
Ensuite, "CHNG OK ?" apparait surl’afficheur,
qui est a valider par la touche <ENT> ou a
effacer parlatouche <CL>.Aprésavoirappuyée
sur la touche <ENT>, "A-2: CALIBRATING"
s'affiche sur I'écran et les caractéristiques
d’étalonnage sont prises en charge par le
transmetteur. Enfin, le menu de configuration
A "CALIBRATE" réapparait sur I'afficheur.

Manuel d'utilisation - ProcessX

l <Zero_adjustment >
A: CALIBRATE A-1: CALIBRATE
LRV XXX.XX%
XXX.X kPa
<INC ><LRV> <URV > <ENT><CL> ©)
INC ®
o
A-1: CALIBRATE
LRV XXX XX%
XXX X kPa
CHNG OK? <ENT/CL > @
ENT
A-2: CALIBRATING
LRV XXX.XX%
XXX.X kPa
@
[
< Span adjustment >
A-3: CALIBRATE
URV XXX.XX%
XXX.X kPa
<ENT><CL> ®
ENT
A-3: CALIBRATE
URV XXX.XX%
XXX.X kPa
CHNG OK? < ENT/CL > @
ENT
A-4: CALIBRATING
. URV XXX XX%
B: OUTPUT ADJ KK kPa
|_®

Etalonnage fin de la limite supérieure de mesure : (URV = Upper Range Value, limite supé-
rieure de mesure). Il s’effectue apres avoir appuyé sur la touche <URV> de la méme maniere
que pour le réglage fin de la limite inférieure de mesure.

@ oicaTioN

Avant de faire I'ajustement, veuillez vérifier que le transmetteur est sur le
mode linéaire (voir chapitre "parameétrage du signal de sortie" p87)

 INTERDICTION

a)

L'étalonnage de I'étendue de mesure (URV et LRV) nécessite un générateur de
pression d'une précision meilleure que celle de I'appareil. Sil'utilisateur ne dispose
pas d'untel moyen de génération de pression, ne pas utiliser le menuA"CALIBRATE"
mais uniquement le menu 6 «<RANGE», faute de quoi le transmetteur indiquerait
des valeurs totalement erronées. Le menu "RANGE" permet de garder la précision
donnée par la calibration usine tout en faisant varier I'étendue de mesure.

Le menu A "CALIBRATE" ne doit étre employé qu'apres avoir paramétré correcte-
ment LRV et URV dans le menu "RANGE".

Lestransmetteurs avecindicateurdigital etéchelle spécifique al'utilisateur ne prennent
pas en compte les données modifiées dans les menus RANGE ou CALIBRATE pour
I'affichage. Un nouveau réglage des valeurs affichées correspondant aux points 0
% et 100 % du transmetteur est nécessaire pour que l'afficheur indique des valeurs
cohérentes avec les pressions correspondantes.

Les afficheurs paramétrés en 0-100 % ne nécessitent pas de nouveau réglage.
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| Test du circuit du signal de sortie / Etalonnage du convertisseur D/A (B. OUTPUT ADJ) I

ouT

OUTPUT ADJ
< INC > < CHANGE >
CHNG
B-1: OUTPUT SET
OmA
<LRV/URV/ENT/CL >
@ [Lrv]|[urv ||— (Input of XX.XXXmA at(7))
B-1: OUTPUTSET |[B-1: OUTPUTSET |[B-1: OUTPUT SET
4.000mA 20.000mA XX XXXmMA
CHANGE OK? <ENT/CL > | |CHANGE OK? < ENT/CL > | |CHANGE OK? <ENT/CL >
® ENTl@ l 1

(4, 20mA)

< OTHERS >

(OTHERS)

B-2: OUTPUT MODE
XX XXXmA
CURRENT CONST.
<CALB><CHNG><CL >

B-2: OUTPUT MODE
XX XXXmA
CURRENT CONST.

<CHANGE ><CL >

o] [omel| o

ofcma) o]

B-3: OUTPUT CALIB
XX XXXmA CONST.
OmA (EXT.mA)
<ENT><CL>

@ [eEnT

B-3: OUTPUT CALIB
XX.XXXmA CONST.
YY.YYYmA (EXT.mA)

CHANGE OK? <ENT/CL >

® ENT l

B-4: OUTPUT
XX.XXXmA CONST.
YY.YYYmA (EXT.mA)
CALIBRATING

®

Calibration
impossible

|B-4; OUTPUT

|

| XX.XXXmA CONST. |
YY.YYYmA (EXT.mA)

NOT CAL1B. <CL > |

-

C:

DATA

www.georgin.com

| @appears when the
|, adjustable range is

| exceeded.
l
l
l

82

Le menu de configuration B "OUTPUT ADJ"
(étalonnage du signal de sortie) permet I'éta-
lonnage du convertisseur digital / analogique.
Le branchement d’'un milliampére métre de
précision, de résolution £ 1pA, sert a vérifier
le signal de sortie.

Ce menu de configuration permet d’ailleurs
de vérifier avec les signaux test 4 mA et 20
mA le fonctionnement de tous les appareils
raccordés dans la boucle 4-20 mA.

Le menu de configuration est sélectionné en
appuyant surlatouche <OUT>ou en appuyant
sur la touche <INC> dans le menu A. Il faut
appuyer sur la touche <LRV> (Lower Range
Value) pour I'étalonnage de la valeur initiale
4 mA et sur la touche <URV> (Upper Range
Value) pour celuide la valeur finale 20 mA. La
valeur de consigne correspondante apparait
sur I'afficheur avec la remarque "CURRENT
CONST." (courant constant). Le courant cor-
respondant circule dans le circuit apres avoir
appuyé sur la touche <ENT>.

Si la valeur lue sur le milliampere métre de
précision est en dehors des tolérances du
transmetteur, ou que l'on veut simplement
I'affiner, on peut alors procéder a une correc-
tion. Entrer la valeur lue par le milliampere
metre al'aide des touches a chiffres et valider
I'entrée par la touche <ENT> ou I'effacer par
la touche < CL >.

Par sécurité "CHNG OK ?" apparait sur I'affi-
cheur, quidoit étre validé parlatouche <ENT>.
Le transmetteur calculera alors automatique-
ment les écarts entre la valeur théorique (4 ou
20 mA) et la valeur mesurée et apportera les
corrections nécessaires au niveau du conver-
tisseur D/A. Cette procédure est applicable
aussi bien a LRV (4 mA) qu'a URV (20 mA).
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|Affichage de la valeur de mesure (C. DATA)I

Lesvaleurs de mesure sont affichées dansle menu
de configuration C "DATA".

Le clignotement

(7]

indique la transmission des
valeurs de mesure au communicateur portable par
le transmetteur. L'affichage «%» est augmenté ou

Manuel d'utilisation - ProcessX

DATA

1

DATA

<INC >

C-1:
*

DATA <
XXX. X %FLOW
XXXXX kPa

< CHANGE ><CL >

(o]

réduit d'un chiffre derriere la virgule par la touche

<CHNG>.

Dans ce menu, le communicateur portable com-
mute automatiquement dans le mode STANDBY,
siaucune touche n’est actionnée pendant plus de
10 minutes. Ensuite, seule |'action sur la touche
<CL> fait réapparaitre les valeurs de mesure a

I'affichage.

| Auto-diagnostic (D. SELF CHECK)I

Le menu de configuration D "SELF CHECK" indique

(écran 2) :

- AMP TEMP (Amplifier température) la température

du transmetteur (choix 1)

- ALM CHECK (Alarm check, vérification erreur) I'ana-

ENT

<ENT >

'-'FLOW” est affiché

si la sortie (OUT) en

mode extraction
racine carrée.

" clignote" est affiché

quand la communica-

tion entre transmitteur

et HHC est normal.

CHNG

C-1:
*

DATA w
XXX. XX %FLOW
XXXXX  kPa

<CHANGE ><CL >

CHNG

\

(FXW n’est pas utilisé pendant 10 min)

PU

STANDBY

SH CL KEY

[y

|

ENT

D:

SELF CHECK

<INC> <ENT>

D-1:

SELF CHECK
<1>AMP TEMP
<2>ALM CHECK
<1><2><CL>

(o]

lyse des défauts possible du transmetteur (choix 2).

D-1 Température du transmetteur _
Appuyer sur la touche @ sur I'écran © pour affi-
cher la température interne du transmetteur (@).

En cas

de dépassement de la température ad-

missible, |'affichage "TEMP"” change en “ALM.”

(alarme)

(Ce défaut est indiqué dans le tableau ci-dessous
sous le message d'erreur “"AMP TMP").

Si la température ne peut pas étre mesurée

our

cause de défaut des données internes, "IMPOSS”

est affiché.(Ce qui correspond

a une erreur de

I'auto-diagnostic “RAM ER”, “PAR ER” ou “AMP

EP").

D-2 Affichage du résultat de |'auto-diagnostic

e Appuyer sur la touche @ sur I'écran ®

pour affi-

cher le résultat des messages d'erreur de I'auto
diagnostic a I'écran (®).

oA

ppuyer sur les touches © et @ pour afficher les | &
erreurs de facon séquentielle.
Le tableau ci-dessous indique les messages d'er-

reur du transmetteur.

[Type d'erreurs]

PRINT

®

] [e ®

D-2:

SELF CHECK
TEMP=XXX.X C
(YYY.Y F)
<CL><INC>

cal

D-2:

SELF CHECK
ALM CHECK
GOOD
<CL>

o]

O]

(température de I'alarme
est affichée)

D-2:

SELF CHECK
TEMP=XXX.X C
TEMP.ALARM

)

1
| Température est affichée dans C et F

L ®

lalternativement a chaque pression sur

:Ia touche <INC>.

I
I
I
I
——

Dans le cas ou la fonction auto diagnostic ne révele pas d'erreur, I'indication "Good" apparait.
En cas de défaut, des messages d'erreur peuvent s'afficher.
Dans le tableau suivant, liste des messages d'erreur possibles de |'auto-diagnostic en cas de défaut :

(Défaut dans le transmetteur)

D-2:

CELL FAULT (C1)

<CL><INC>

1
1
1
1
|
1
SELF CHECK :
I
1
1
1
I

Message d'erreur en
mode auto-diagnostic

Message d'erreur en
mode affichage normal

Causes

Solutions

C1ERR

Vérifier le cablage entre la cellule de mesure
et le transmetteur.

turation (Lo) inférieur a la valeur programmée

~ FL-1 Erreur sur la cellule de mesure " g <
Si l'erreur n'est pas restaurée, remplacer la
C9 ERR
cellule de mesure.
RAM ER L1 Erreur parameétre de calcul (RAM) Remplacer I'amplificateur
PAR ER Erreur des données de température P P
AMP EP FL-2 Erreur EEPROM niveau ampli Remplacer I'amplificateur
CELEP FL-3 Erreur EEPROM niveau cellule Remplacer la cellule de mesure
AMP TMP T. ALm Erreur sur température de I'ampli , ,
CEL TMP T. ALm Erreur sur température de la cellule Défaut du transmetteur de température.
OVER Pression :.J'2' d,epassgment du menu courant sat-|y s« 6o o réglage de I'étendue de mesure
uration (Hi) supérieur a la valeur programmée
UNDER Pression : J-1, dépassement du menu courant sa-|\ e (o réglage du zéro
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T ‘1 With Printer Unit

E: PRINT

<INC > <ENT >

(o]

Set Year/Month/Date
Time (Hour, Minute)

E-1: PRINT
DATE YY:MM:DD
TIME HH:MM
<ENT><CL>

ENT

(Indicated when the printer unit is active)

E-2: PRINT OUT

l

E-3: PRINT OUT
PRINT OUT END
< INC >PAPER FEED
<CL>
|
Paper Feed (Printer)
L —— hl
¥ Without Printer Unit
E: PRINT
NO CONNECTION
<INC >
INC
F : XMTR EXT.SW
CHNG [
F: XMTR EXT. SW F-1: XMTR EXT. SW
<1>INHIBIT
ENABLE <2>ENABLE
< INC > < CHANGE > <1><2><CL> @
v
F-2: XMTR EXT. SW
CHANGE
INHIBIT
<ENT><CL> ®
ENT
F-2:  XMTR EXT. SW
CHANGE
INHIBIT
CHNG OK? <ENT/CL> |(3)
CL
F-3:  XMTR EXT. SW
WRITE
INHIBIT
®

F : XMTR DISPLAY

www.georgin.com
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Fonctionnement de I'imprimante
(E : PRINT)

Si I'imprimante est raccordée, les parametres du
transmetteur peuvent étre imprimeés dans le menu de
configuration "E PRINT" (impression). Si 'imprimante
n’est pas raccordée, I'affichage "NO CONNECTION"
(pas de connexion) apparait sur I'afficheur.

Aprés avoir appuyer sur la touche <ENT> pour entrer
dans ce menu, il est possible de configurer la date et
I'heure grace aux chiffres numériques, la touche <CL>
pour annuler,les touches <> et <>>pour se déplacer
a droite et gauche.

Apres validation par latouche <ENT>, I'impression se
faitpendantque "PRINT OUT" (impression) est affiché.
Déslafinde l'impression, "PRINT OUT END" apparait
sur I'afficheur.

Pour avancer le papier aprés impression, appuyer sur
la touche <INC>.

Appuyer sur la touche <CL>pour sortir de ce menu.

Remarque :

Les principaux parametres sont imprimés, en sus de
la date et de I'heure d'impression dont

TAGN°, TYPE, URL, RANGE, DAMPING, BURN OUT,
DATA, TEMP et RAS.

Verrouillage des réglages par les

touches externes F : XMTR EXT.SW

Ce menu permet de verrouiller ou déver-
rouiller le réglage du zéro par la vis externe
ainsi que certaines commandes de l'indica-
teur numeérique :

A. Etalonnage du zéro et de I'étendue | A-1. ZERO
de mesure A-2. SPAN
L . b-1. 4 mA Adj
B Calibration du convertisseur D/A b-2. 20 mA Ad]
. . . I-1. LRV Adj
I. Réglage de I'échelle de I'indicateur 2. URV Adj

En appuyant sur la touche <1>, cela permet
d'interdire tout réglage par la vis externe et
les 3 menus de l'indicateur numérique (ils
disparaissent alors de la liste des menus de
l'indicateur).

En appuyant sur la touche <2>, on annule le
déverrouillage des fonctions.

Valider le choix par la touche "ENT" ou la
touche "INC" pour annuler.

fu-processx-fr
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Réglage de l'indicateur numeérique (G: XMTR DISPLAY)

@ i eeay Ce menu permet de configurer l'indicateur
G%: E%L'T_A?;SPLAY o sYY:\;(Y'\ﬂ-/l—Z’RZZDZl?;LAY ZZZZZZ:XéIl\A‘}I'n;(ADISPLAY nu mérlq ue ) . - . .
e ey [Note 1] SO s uuuuuu_uf‘xz?&"é . Remarque : L'|nd|c.ateur.numer|que est indé-
[cing] CHNG NI pgndant de la conflgu_r:_atlon du transmetteur.
Notet) 0.00-100.00%L N Si le range a été modifié (menu 6), il est
@[ -1 DisP. CHANGE Oloo% LN nécessaire de modifier l'indicateur numé-
<2>ACTUAL DISP. 00-100.0% FLOW rique pour visualiser la bonne valeur.
H : LINEARISE <1><2><CL> 0-100% FLOW
1@
®ol® Il est possible, dans ce menu de :
©) ® - Configurer le LRV et URV de l'indicateur
G-2: DISP. CHANGE ' .,
<1>% LN - Changer l'unité
<2>% FLOW I . N .
< oczosols - Modifier le type de sortie (linéaire ou racine
1 2 A
:l <> % F_L_OW ________ Carree) . . , .
T GPAP,LL - Configurer la sortie racine carrée (point de
@ <1>% LIN DP * (Niveau liquide)
G-3: DISP. CHANGE G-3: DISP. CHANGE | 1G-3: DISP. CHANGE | basculement etc...)
[1]H < 1> 0.00-100.00% <1>0.00-100.00% | 'Pas possible. '
[2]H <2>0.0-100.0% <2>0.0-100.0% | XMTR impssible . ( ; | d | . d L.
E_<3>0-100% <CL >, <8>0-100% <CL>| ' ____= <CL>! LDV reg age e 'In Icateur numerlque
© reaoise craneE Oraoise cranee 0.00-100.00%
X XX-XXX XX%LIN XXX-XXX.XX%FLOW | 0110 0-100.0%
CHNG OK?<ENT/CL> CHNG OK?<ENT/CLs | O 07100%
) (el @ [T} Lell @
@ G-4: DISP. WRITE @ G-4: DISP. WRITE
XXX-XXX.XX%LIN X XX-XXX.XX%FLOW
®
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®@

INC

?

@ G-2 : DISP. CHANGE
LRV:4mA=YYYYYY | Already set value
URV: 20mA=2Z2ZZZ |J of transmitter
< LRV >< URV ><CL>
] DayCe]

@ G-2 : DISP. CHANGE @ G-2 : DISP. CHANGE
LRV: 4mA=YYYYYY_ LRV: 4mA=YYYYYY
URV: 20mA=277777Z URV: 20mA=27277Z
< ENT >< URV ><CL> < ENT >< URV ><CL>
ENT L

5 0 et
________________ 1
o

@ G-2 : DISP. CHANGE ®| G-2 : DISP. CHANGE-:
LRV: 4mA=YYYYYY : LRV: 4mA=YYYYYY !
URV: 20mA=272777Z 1 URV: 20mA=22777Z :
SET OK?<ENT><ClLy  !SETTING ERR_<CL> !

et [oL ]
@ @

@ G-3 : DISP. CHANGE
DispUNIT=UUUUUUU | Already set value of transmitter

(0000oO) | 000080 = PRESS.LEVEL/FLOW
<CHNG><ENT><CL>
CHNG L@ @ Gp, AP, LL
® ® 1 (liquid Level)
G-4 : DISP. CHANGE 1 G227 DISP. CHANGE |
<1>PRESS.<3>FLOW : Can'’t proceed. :
<2>LEVEL 1 XMTR doesn't I
<1><2><3><ClL> 'support. __ _<CL>!

i
<1>PRESS q

www.georgin.com

<2>LEVEL ® DP
G-5 : DISP. CHANGE G-5 : DISP. CHANGE G-5 : DISP. CHANGE
DispUNIT=UUUUUUU DispUNIT=UUUUUUU DispUNIT=UUUUUUU
(NEXT XXXXXXX) (NEXT XXXXXXX) (NEXT XXXXXXX)
<INC><ENT><CL> <INC><ENT><CL> <INC><ENT><CL>
] el (oc] Bl (o] oo
(b) (c)
(a)
® ®
G-5 : DISP. CHANGE G-5 : DISP. CHANGE
<DISP. UNIT CHANGE>| DispUNIT=UUUUUUU DispUNIT=UUUUUUU
(a) (b) (0
mmH0 mm Nm?¥s | SET OK?<ENT><CL> SET OK?<ENT><CL>
cmH:0 cm  Nm%min L L
mH:0 m  Nm*h (@)
glem® in Nm¥%d @) ()
kglem® ft Mm% [G6DISP. CHANGE G-6 : DISP. CHANGE
Pa mmin | vyYYyY/zzzzzz YYYYYY/ZZ222Z
hPa m/h - yyuuuuy uuUULLU
:AP; ” /d | CHNG OK?<ENT/CL> CHNG OK?<ENT/CL>
a S
mbar t/min ENT L® ENT L
bar th @ @
DEGC Psi t/d
inH:0 Vs G-7 : DISP. CHANGE G-7 : DISP. CHANGE
ftH20 /min YYYYYY/ZZ2Z27ZZ YYYYYY/Z2Z2Z27ZZ
mmAq I/h Uuuuuuu Uuuuuuu
cmAq I/d
mAq galls
mmWC gal/min
cmWC galh
mWC gald
mmHg ft*/s
cmH; ft3/min
g fh B@
inHg /g (UNIT=PRESS. LEVEL) (UNIT=FLOW)
(Torr) bbl/s
(atm) bbl/min
() is available Bg:;z
for GP and AP.
(C) is available for DP.

@

@

&)
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Réglage de I'échelle en mode
linéaire

Aprés avoir choisi <2> sur l'afficheur @, I'échelle
numeérique apparait.

Si I'échelle affichée est différente de I'échelle du
transmetteur, il est nécessaire de la reconfigurer.

* Appuyer sur <LRV> ou <URV> pour modifier
les échelles LRV/URYV de l'indicateur numérique
» Saisir les échelles LRV et URV sur les affi-
cheurs ou :

* Appuyer sur "ENT" pour valider sinon appuyer
sur "CI" pour annuler

Note :

« Echelles configurables :

-99999 < LDV (sans décimal = 99999 et -15000 <
UDV-LDV = 15000

* Lors de la saisie de I'échelle sur les écrans @
ou , he pas oublier de rentrer le nombre avec

le méme point décimal <% Display>.

Réglage de I'unité en mode linéaire
Aprés le réglage de I'échelle numérique, l'unité
utilisée s'affiche sur I'écran 16.

« Appuyer sur "CHANGE" sur I'écran

« Choisir I'unité sur I'écran (17) (PRESS, LEVEL,
FLOW)

* Choisir l'unité sur I'écran

* Appuyer sur "ENT" pour valider le choix de
['unité sinon appuyer sur "CL" pour annuler.

Les données sont écrites sur l'indicateur numé-
rique du transmetteur.

Note :

Dans le cas d'un transmetteur de pression rela-
tive, absolue ou de niveau, les unités de débit ne
sont pas configurables.

L'indication sur I'afficheur numeé-
riqgue du transmetteur peut avoir
une erreur de + 1 digit par rapport
au réglage effectué avec le com-
municateur portable FXW

A

CAUTION
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G-8 : LOW CUT
POINT=XX.XX%FLOW
MODE=YYYYYY
<CHANGE><CL>

LeL]

G-9 : POINT CHANGE
XX.XX%FLOW

<ENT><CL>

ENT CL

@

G-9 : POINT CHANGE
XX.XX%FLOW

CHNG OK?<ENT/CL>

G-A : POINT WRITE
XX.XX%FLOW

Dor®

ENT CL

Note2) CUT POINT
and
CUT MODE
are set at Menu

No.8

YYYYYY=LINEAR or ZERO

G-B : LOW CUT MODE
LINEAR

G-B : LOW CUT MODE
ZERO

<CHANGE><CL> <CHANGE><CL>
[oL] [cHNG] [oL]
or
G-C : MODE CHANGE
<1>LINEAR
<2>ZERO
<1><2><ClL>
[cL]
@
G-D : MODE CHANGE G-B : MODE CHANGE
LINEAR ZERO
CHNG OK?<ENT/CL> CHNG OK?<ENT/CL>
ENT ENT
@ @

G-D : MODE WRITE
LINEAR

G-B : MODE WRITE
ZERO

fu-processx-fr
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Réglage du point de basculement en mode
extraction racine carrée (mesure de débit)
Aprés avoir choisi <2> sur I'écran @ (affichage en
cours si le mode débit est déja activé) ou <2> sur
I'écran @ (Mode débit choisi)

* Appuyer sur <CHANGE> pour régler le point de

basculement.
Le point de basculement est réglable entre 0.00

et 20.00%.

Note :
Un point de basculement proche de 0% peut pro-

voquer un signal de sortie instable. _
Le point de basculement est utilisé pour amélio-

rer la mesure de trés faible débit.
* Appuyer sur "ENT" pour valider sinon sur "CL"
pour annuler.

Réglage du mode de signal de sortie racine
carrée (mesure de débit)

Aprés le réglage du point de basculement, il est
possible de modifier le mode : Linéaire ou Zéro.

Deux mode de réglage :

Sortie Sortie

Point de-}--

Point de {-- basculement

basculement

Entrée différentielle ~ Entrée différentielle

Fig. A: En mode sortie
linéaire choisie

Fig. B: En mode sortie
zéro choisie

» Appuyer sur <1> ou <2> pour régler le mode.
* Appuyer sur <ENT> pour valider sinon sur <CL>
pour annuler.

www.georgin.com
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| 1 Linéarisation (H: LINEARIZE)I
H: LINEARIZE
INVALID . - s . - A T
<ING > <CHNG > La fonction de linéarisation peut étre utilisée
w pour des mesures de niveau etde contenance
dans une cuve fermée ou ouverte.

I NEARIZE M2 | LINEARIZE Cette fonction est applicable si la géomé@rie

<ING> <CHNG ><CL> SRR de la cuve ne permet pas que la relation
® entre niveau et contenance soit linéaire.(par
| exemple : cuve sphérique ou cuve cylindrique
: H-2:  LINEARIZE H-3: LINEARIZE ,
| CHANGE coucheée...).
' POINT 0 EFFECTIVE R . . i
L el CHNG OK? < ENT/CL > > 14 points de compensation sont disponibles
N e = et correspondant a 15 segments de droite.
| CHANGE or ., . . .
! POINT 0 H3: LINEARIZE La linéarisation est possible seulement en
I <E:\‘T><C'-> Set Output Mode . > .
| rrerevae] |00 1@ LIN-LIN or SOR-SOR version 2 6.0 du communicateur portable et
5 N s & rév. = 25 pour I'électronique.
G “E_Lﬂ CHNG
LINCT - LP1
Dans o cos H2: LINEARIZE Modification des LP2
lou POIN ints d
%% | <ncSiomes<os [ Compensation LP ] e l

CHES] LP14

H-3: LINEARIZE
<1 >Lin. point:LP

<2 >Comp value:CV
<1><2><CL>

ofal BT

H-4:  LINEARIZE H-4: LINEARIZE
LP1  XXX.XX% | LP3 XXX.XX%

<INC > < CNG/ENT/CL > <INC > < CNG/ENT/CL >

I A R -l

>

® param‘etre; ®

H-4:  LINEARIZE H-4: LINEARIZE
LP2 XXX.XX% LP14  XXX.XX%
<INC > < CNG/ENT/CL > E <INC > < CNG/ENT/CL >
inc] | l l l l l
pour affichage pour affichage
@ ®

pour affichage
| : Rerange

Note : Dans la course de touches pour la linéarisation, définissez chaque paramétre dans la séquence
ci-dessous.

Réglez le nombre de points de compensation dans la plage de 2 a 14.
Définissez chaque point d'option de linéarisation (LP *) correctement et écrivez-les.
Réglez correctement chaque valeur de compensation (CV *) et écrivez-les.

0w DD

Définir I'option de linéarisation dans EFFECTIVE et écrire.
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H-4: LINEARIZE H-4: LINEARIZE
CV1 XXX.XX% > CV3 XXX.XX%

< INC> < CNG/ENT/CL > < INC>< CNG/ENT/CL >

oy el ) e Le

@ paramétre' (@)
H-4: LINEARIZE H-4:  LINEARIZE
CV2 XXX.XX% CV14 XXX XX%
< INC>< CNG/ENT/CL > < INC>< CNG/ENT/CL >
nc] | l l 1 1 l
Pour affichage Pour affichage
DI/
H-5: LINEARIZE H-5: LINEARIZE
CHANGE CHANGE
LPM  XXX.XX% LP1-14
<ENT><CL > CHNG OK? < ENT/CL >
ENT ® ENT 1
Pour affichage (8)
Pour affichage (7),
ge @) ®
Pour affichage @.®,©®, 10
H-5: LINEARIZE H-5:  LINEARIZE
CHANGE CHANGE
CVM  XXX.XX% CV1-14
<ENT><CL > CHNG OK? < ENT/CL >

ENT l l @ ENT l
Pour affichage@, @ @

Pour affichage

Pour affichage 19), §2), 43)

Lorsque ENT est pressé a l'affichage de 0, le mes-
sage suivant s'affiche :

H-3:  LINEARIZE
Set LINEARIZE
Point, LP and CV
correctly. <CL>

Exigence de réglage
1LP<LP2=<LP3..LP8<LP9...LP13<LP14
(Dans le cas ou LP1-LP14 = All Zero, il est
empéché d'étre active)
2.1f CVa#CVb, alors cela doit étre LPa <LPb (Note1)

3.If LPa =LPb, alors cela doit étre CVa=CVb (Notel)
Notel)
a, b Affiche le chiffre suivant tel que
a=lb=2ora=2b=3or......... a=13 b=14.
ou le message suivant s'affiche.

H-3:  LINEARIZE
Set OUTPUT MODE
LIN-LIN or

SQR-SQR <CL>

Manuel d'utilisation - ProcessX

Modification des points
de compensation CV

CV1
Cv2

T C\(S DEC
CVi4

Important

Lorsque ENT est pressé a l'affichage de @, le mes-
sage suivant s'affiche :

H-2: LINEARIZE

POINT 0
SETTING ERR <CL>

ou
Lorsque ENT est pressé a l'affichage de @, le mes-

sage suivant s'affiche :
H-3: LINEARIZE
POINT 15
POINT SET
SETTING ERR <CL>
Pour changer selon les conditions de réglage sui-
vantes POINT = 2 < (nombre de correction) < 14

setting err=00 or 01 or <15

Lorsque ENT est pressé a l'affichage de @ le mes-
sage suivant s'affiche :

H-5: LINEARIZE
CHANGE

LPO 150.01%

SETTING ERR <CL>

Pour changer selon les conditions de configuration

suivantes Exigence de réglage

Valeur de courant de saturation (limite inférieure) <

LP1 <LP2... £LP14 < Valeur de courant de satura-
tion (limite supérieure)

Lorsque ENT est pressé a l'affichage de @ le mes-

sage suivant s'affiche :

H-5: LINEARIZE
CHANGE

cvOo 100.01%

SETTING ERR <CL>

Pour changer selon les conditions de réglage
suivantes -100% < CV1, CV2...CV14 < +100%

fu-processx-fr

Avant d'effectuer le réglage LINEARIZE, définis-
sez l'une des équations suivantes dans le mode
OUTPUT (Menu No.8) et XMTR DISPLAY (Menu
No. G) :

OUT =LIN SMTR DISP = LIN or

OUT =SQR XMTR DISP = FLOW (Note 1)

Note 1)

XMTR DISP = FLOW Signifie les réglages de%
FLOW en % d'affichage ou des unités FLOW dans
I'affichage de I'échelle réelle.

www.georgin.com
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' Reréglage de I'étendue de mesure
I: RERANGE (I : Rerange)
<INC > < CHNG >
@ H n n A sz
— *NLE La fonction de "RERANGE" peut étre utilisee
dans tous les cas de figure ou une élévation ou
<LRV><URV><CL> une suppression du zéro est nécessaire (par
URV
jy] e ® exemple une mesure de niveau).
I-2:  RERANGE I-2:  RERANGE 7 s V Z ~
Ledécalageetleréglage del'échelle peuventétre
LRV 0.00% .00% - s w , .
CENTS<0L> CENTo<Ols
effectués sur un transmetteur déja installé et qui
ESiER [EB ] @ est réglé a I'échelle maxi ou a I'échelle du client.
A Fe: RAERANGE Il estindispensable pour le réglage LRV (4 mA)
N ENTICL ~ R e o e oL = et URV (20 mA) d'appliquer la pression corres-
S |Em @ pondant sur le transmetteur.
I-5: RERANGE I-5: RERANGE . "
L AR EEEHE @ noicatioy | Avant de faire Tajuste-
. a . a . .
<CL> <CL> ment, veuillez vérifier
| @ 0@ que le transmetteur est

sur le mode linéaire (voir
chapitre "parametrage
du signal de sortie" p.55)

1: TAGN

Exemple :

LRV = 0% cuve vide

URV = 100% cuve pleine ou
autre % correspondant a une hauteur maxi
dans la cuve.

Cette fonction est possible seulement en ver-
sion = 6.0 du communicateur portable et rév.
= 25 pour I'électronique.
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SATURATE HI

SPEC

SATURATELO < ]

(Valeur mini du
courant de saturation)

Y.YmA
4.0mA
3.9mA
3.8mA
3.7mA
36mA |[DEC
3.5mA
3.4mA
3.3mA
32mA~—

—

J: SATURATE CUR J-1: SATURATE CUR
<1>SATLO Y.YmA SATURATE LO
<2>SAT HI YY.YmA Y.YmA
<3 >SPEC XXXXXX < CHANGE ><CL >

INC @
SATURATE LO

J-2: SATURAT CHNG
SATURATE LO
Y.YmA
<INC><ENT><CL>

ENT

J-2: SATURAT CHNG
SATURATE LO
Y.YmA
CHNG OK?< ENT/CL >

Appuyer sur les touches <INC> ou <DEC>
pour modifier le courant de saturation.

(Voir ci dessous)

J: SATURATE CUR J-1: SATURATE CUR
<1>SATLO Y.YmA SELECT SPEC
<2 >SAT HI YY.YmA XXXXXX
< 3 >SPEC XXXXXX <INC> <ENT> <CL>
©
SPEC <——
Menu No.K ENT
NORMAL J-1: SATURATE CUR
SELECT SPEC
EXP.

XXXXXX part :
NORMAL=Standard spec.
EXP.=Extended spec.

fu-processx-fr

XXXXXX
CHNG OK?< ENT/CL>

Manuel d'utilisation - ProcessX

Valeur du courant de saturation
(J : Saturate cur)

|

La valeur du signal de sortie mini/maxi (limite
basse=SAT LO, limite haute=SATO HI) et la
fonction étendue (NORMAL= réglage stan-
dard, EXP. = réglage étendue) peuvent étre
configurées.

En position normal les valeurs du signal de
sortie mini/maxi sont fixées a 3,8 (mini) et
20,8 (maxi).

Pour élargir les limites des valeurs du signal
de sortie mini/maxi, il faut choisir I'option "3",
(SPEC/NORMAL) pour programmer le signal
de sortie.

Choisir I'option "3" sur I'écran "J".

* Modification de la valeur du signal de sor-
tie mini (limite inférieure) en programmant
"EXP". La valeur du signal de sortie peut

étre modifié en appuyant sur les touches
<INC> ou <DEC>.

3.2 mA < valeur de repli (UNDER SCALE)
< courant de saturation (limite inférieure) <
4.0 mA

* Modification de la valeur du signal de sortie
maxi (limite supérieure)

Suivre la méme procédure que pour la pro-
grammation de la valeur limite inférieure.
Choisir la limite supérieure en appuyant sur

[2].

Modification de la valeur du signal de sortie
en utilisant les touches <INC> ou <DEC>.

20.0 mA courant de saturation maxi <
valeur de repli (OVER SCALE) 21.6 mA

* Le signal de sortie correspondant a la
valeur de repli est programmable dans le
menu "9".
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Protection en écriture
(K : Write protct)

e . -

K WRITE PROTGT Il est possible de verrouiller le réglage du
Yoo ROTECT - transmetteur (protection en écriture) en en-
SINCISCHANGE> trant un mot de passe (PASSWORD)

ic]

K-1: WRITE PROTCT K2: WRITE PROTCT Si le verrouillage est actif, la protection en
<1>WRITE PR CHNG WRITE PROTECT |l 7 . ~ . s T
<2>PASSWORD SET | XXX écriture ne peut pas étre supprimée a l'aide
<1><2><CL> <INC><ENT><CL> . " . 7

{ ® ® des boutons poussoirs sur l'indicateur nume-

ri

WRITE PROTECT ENT que.
Possibilité activer/désacti ON/OFF AfA n 1

@ POSSIDIE activeridésactiver (ON/OFF) Se référer dans le menu "K Protection en

ecriture” pour le réglage local a l'aide des
K-3: WRITE PROTCT H
PASSWORD boutons poussoirs.
<ENT><CL>
Aprés avoir rentré le @
[0) SS| . . .
(PASSWORD)  [ENT * |_e verrouillage des réglages (protection en
écriture) du transmetteur a l'aide du mot
K-3: WRITE PROTCT . . N .
PASSWORD de passe est identique a la fonction ver-
XXXXXXXX . ,
Si PASSWORD CHNG OK?<ENT/CL> rouillage du réglage local avec les boutons
est correct .
si PASSWORD © poussair.
non correct

K: WRITE PROTECT K-4: WRITE WRITE
WRITE PROTECT PASSWORD [

XXX XXXXXXXX
<INC><CHANGE> WRITE ERROR<CL>

{ © ®

Menu No.L
Aprés avoir rentré
MOT DE PASSE (PASSWORD

T (old) ( :

K-2:  WRITE PROTCT K-3: WRITE PROTCT
OLD PASSWORD NEW PASSWORD
<ENT><CL> 5 2ENT><CL>‘

Apres avoir rentré
MOT DE PASSE
(nouveau)
K-4: WRITE PROTCT
NEW PASSWORD
si PASSWORD XXXXXXXX
nest pas correct CHNG OK?<ENT/CL> | ®)
si PASSWORD
est correcte

, |

K-5: WRITE WRITE K: WRITE PROTCT
NEW PASSWORD WRITE PROTECT
XXXXXXXX XXX
WRITE ERROR<CL> <INC><CHANGE > @
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1
L: HISTORY L-1: HISTORY
<1>CALIBRATION ZERO -XXX.XX%URL
<2>TEMPERATURE SPAN -XXX.XX%CS
<INC><1><K2> <1.RESET><CL> @
A
INC 2 @
e
L-2: HISTORY
ZERO -XXXXX%URL
SPAN -XXXXX%CS
RSET OK?<ENT/CL > @
:
L-1: HISTORY | L-2: HISTORY
<1>AMP. TEMP AMP MIN XXX.X°C
<2>CELL TEMP » AMP MAX XXX.X°C C
5
<1><K<2><LCL> @ <CL>
.| L-2: HISTORY
CELL MIN XXX.X°C
CELL MAX XXX.X°C
<CL> ®

fu-processx-fr
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Historiques des données (L : History) '

Affichage des valeurs d'étalonnage du zéro
et de I'étendue de mesure pour ['utilisateur

L'affichage <1> apparait en appuyant sur la
touche [1].

ZERO indique la valeur de I'étalonnage du
zéro correspondant a 4 mA.

SPAN indique la valeur de I'étalonnage de
I'étendue de mesure correspondant a 20
mA.

Suppression de I'historique des valeurs
ZERO/SPAN par les utilisateurs en ap-
puyant sur la touche <1> a I'écran(®).

Affichage de I'historique des températures
de lI'amplificateur et de la cellule de mesure.

Affichage de I'historique des valeurs mini/
maxi des températures de I'amplificateur.

Affichage de I'historique des valeurs mini/
maxi des températures de la cellule de
mesure.

Affichage de la température mini/maxi de la
cellule de mesure (écran ®)).
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MAINTENANCE

Le transmetteur ne nécessite aucune maintenance particuliere.

En fonction des conditions d'utilisation et du process mesuré, une vérification du signal de sortie
périodique du transmetteur est a effectuer par un personnel compétent (période préconisée :
36 mois).

7.1 Les vérifications suivantes sont préconisées par le fabricant :
Vérification de I'étanchéité du transmetteur et des raccordements process aussi souvent
gue nécessaire

Inspection visuelle

Vérifier et éventuellement nettoyer les piéces (suivant nomenclature) en contact avec le
"process" pour assurer la bonne tenue chimique des pieces en contact. En cas de corro-
sion, déterminer les causes, remplacer et adapter les pieces concernées ou le transmetteur
complet. Veuillez suivre la procédure de remplacement de I'ensemble cellule de mesure
décrite plus loin.

Inspection visuelle pour corrosion éventuelle externe.

Protéger ou remplacer les transmetteurs si nécessaire.

Couvercles et joint torique
Les transmetteurs FCX sont congus pour étre étanches a I'eau et a la poussiéere. Assurez-
vous que le joint torique des couvercles du boitier n'est pas endommagé

Vérifier qu'aucune matiére étrangére n'est collée sur les bandes de roulement du couvercle
et les graisser avant de remonter.

Vérification des fuites de tuyauterie
En utilisant de I'eau savonneuse ou similaire, vérifiez qu'il n'y ait pas de fuite de fluide pro-
cess sur toutes les connexions de procédé.
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7.2 Dépannage
En cas de panne, vérifier I'origine du défaut a I'aide du configurateur portable FXW dans le menu
"SELF CHECK" - se référer au chapitre " Réglages" de ce manuel.

Le transmetteur est livré en réglage usine avec une valeur de repli fixée a la derniére valeur
mesurée ou spécifiée a la commande.

En cas d'anomalies concernant la mesure ou le transmetteur, les remedes ci apres peuvent étre

apportés :
Défauts Causes Remeédes
(1) Position incorrecte de la vanne by-pass —® Mettre la vanne dans la position correcte.
(2) Fuite process. — Etancher.
(3) Probléme de la canalisation —» Vérifier les canalisations.
(4) Canalisation bouchée —» Déboucher les canalisations.
Courant de (5) Défaut de I'alimentation électrique — Vérification des valeurs d'alimentation et de résistance de
sortie saturé | et/ou de la résistance de charge charge (se référer au chap.4.2).(Pour la sécurité intrinséque,
(au dela de la tension électrique est de 16,1 a 26 Vcc)
20 mA) ) . .
(6) La valeur de la tension d'alimentation — Vérifier le cable et I'alimentation comme indiqué ci-dessus.
aux bornes du transmetteur est incorrecte
(7) Défaut de réglage du zéro ou de I'éten—» Régler suivant le chap.6
due de mesure
(8) Défaut de I'amplificateur — 3 Remplacer I'amplificateur (voir chap.7.3)
(1) Identique aux causes 1 a 4 ci-dessus
(2) Inversion de polarité sur les bornes ~ — Vérifier le cablage (voir paragraphe 4.1)
d'alimentation
scoil;i':m de (3) Défaut de I'alimentation électrique et/ —® Vérification des valeurs d'alimentation et de résistance

inexistant ou
inférieur a 3,8
mA

ou de la résistance de charge.

de charge (se référer au chap. 4.2). (pour la sécurité
intrinséque, la tension électrique est de 16,1 a 26 Vcc)

(4) La valeur de I'alimentation est incor- —# Vérifier le cable et |'alimentation comme indiqué ci-dessus.
recte.
(5) Défaut de I'amplificateur. Remplacer I'amplificateur (voir chap. 7.3)
(1) Mauvais raccordement du procédé —» Modifier les branchements.
(2) Mélange de liquide et de gaz —» Purger
Erreur (3) Variation de la densité du liquide — Stabiliser la densité.
importante ! . L - ) ,
i (4) Changement important de la tempéra-—# Réduire au minimum les fluctuations de la température
sursortie ture ambiante ambiante.
courant
(5) Dérive du zéro et de I'étendue de —x Rerégler le zéro et |'étendue
mesure.
(6) Défaut de I'amplificateur —» Remplacer I'amplificateur suivant paragraphe. 7.3
Défaut — . N "
affichage (1) Une erreur d'affichage apparait. —» Se reporter au chapitre “Type de messages

Si les problemes persistent, contacter Georgin.
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7.3 Remplacement de piéeces défectueuses

Il est indispensable d'utiliser des piéces de rechange neuves. Veluillez contacter Georgin pour la
nomenclature des pieces de rechange

Si le transmetteur tombe en panne et qu’il est nécessaire de changer des pieces, purger complé-
tement les chambres de la cellule de mesure.

Démonter le transmetteur et I'emporter a I'atelier.

Lors du démontage d'un appareil antidéflagrant, couper I'alimentation
@ DANGER électrique puis déconnecter la tuyauterie et le cablage.
Ne jamais déconnecter le transmetteur sous tension afin d'éviter tout
risque d'accident (explosion, feu, etc)

Identification de la piéce défectueuse'

Le transmetteur est composé principalement de I'amplificateur et de la cellule de mesure.
Remplacez d’abord I'amplificateur, afin d’identifier si le défaut constaté vient de celui-ci ou de la
cellule de mesure. Lancer un auto diagnostic avec le HHC pour faciliter le diagnostic. Des que le
défaut est localisé, échangez la partie défectueuse. Se référer a la liste des pieces de rechange
a la fin de ce manuel.

Remplacement de I'amplificateur '

(1) Coupez l'alimentation.

(2) Enlever le capot c6té électronique. Enlever les vis
defixation de I'indicateur ainsi que son connecteur.

(3) Dévisser les vis de fixation de 'amplificateur, étirer
le connecteur ainsique lanappe souple puisretirer
I'amplificateur.

(4) Remonter un nouvel amplificateur dans le boitier
et rebrancher les connecteurs. Refaire toutes les
opérations dans l'ordre inverse du démontage. Vérifier que toutes les vis sont bien serrées
et revisser le capot.

Pendant I'installation, vérifier que la vis de réglage Vs de reglage du
INTERDICTION 5 i itionné ! zergechele
du zéro est bien positionnée dans I'encoche du
potentiomeétresurl'amplicommeindiquéci-contre. ]
Potentiometre

(5) Aprés I'échange de I'amplificateur effectuer le réglage du zéro et de I'étendue de mesure.

Attentionlors delamanipulation dene pas endommager les éléments

® INTERDICTION électroniques et les nappes de connexion.
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Remplacement de I'ensemble cellule de mesure I

Vis de serrage

Ensemble

transmetteur Ensemble

cellule de
mesure

(1) Démonter I'amplificateur comme décrit précédemment

(2) Retirer les 2 vis qui fixent 'ensemble transmetteur sur la cellule de mesure.
Retirer 'ensemble de la partie basse.

(3) Remplacer I'ensemble cellule de mesure.

(4) Vérifier que le joint torique et les surfaces de contact entre le boitier électronique et le col de
cellule ne sont pas endommagés. Insérer I'ensemble transmetteur sur la cellule de mesure.
Remonter et serrer les trois vis.

(5) Aprés avoir rebranché tous les connecteurs, remonter 'amplificateur dans le boitier.

(6) Effectuer les réglages du zéro et de I'étendue de mesure du transmetteur.

Attention, lors du démontage, ne pas endommager la nappe souple
® INTERDICTION | reliant Ia cellule a I'amplificateur.

S'assurer que la nouvelle cellule est identique a la précédente en
comparant leurs plaques signalétiques.
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Remplacement des piéces internes de I'ensemble cellule de mesure I

Transmetteur de pression différentielle et de débit (FKC)

oint torique
Membranes

de la cellule
/Brlde procédé

/ L _~Vis
Ruban /%

d’étanchéité
(1) Débloquer les 4 goujons des brides.

(2) Les brides, les joints toriques ainsi que les vis et écrous peuvent maintenant étre démontés.
(3) Aprées démontage remplacer les pieces défectueuses.

(4) Avant remontage, nettoyer soigneusement les gorges de joints toriques des brides avec un
chiffon doux imbibé d’eau, alcool, Freon TF ou équivalent.

(5) Remonter dans I'ordre inverse du démontage. Bien vérifier que le positionnement des brides
est correct afin d’éviter tout dommage aux membranes de la cellule. Le couple de serrage
des vis est indiqué dans le tableau suivant :

Dimensions visserie | Matiere des vis | Couple de serrage | Pression de fonctionnement max.
M10 Acier Cr-Mo 50 N.m 420 bar
M10 Inox 316 40 N.m 100 bar
M10 Inox 630 50 N.m 420 bar
M12 Acier Cr-Mo 60 N.m 420 bar
M12 Inox 660 60 N.m 420 bar
M16 Inox 660 110 N.m 500 bar
M20 Inox 660 260 N.m 1035 bar

(6) Apres remontage, effectuer un essai en pression a 150% de la pression de fonctionnement
max. (pression d'épreuve) pendant 15 minutes, simultanément sur les raccords procédé de
chaque bride du transmetteur (HP et BP).

Vérifier 'absence de fuite.

A , Pour éviter tout dégat sur la cellule de mesure, il ne faut pas dépasser les
Attention pressions d'épreuve des différentes cellules (voir spécifications du transmetteur

Rappel ! .

concerne).

) 98 fu-processx-fr
www.georgin.com




Manuel d'utilisation - ProcessX

Transmetteur de pression absolue (FKA ) et relative (FKG)

(1) Débloquer les 4 goujons des
brides.

Membranes de la cellule

Joint torique
Surface de portée
la bride

Chambre de mesure
de la bride

(2) Les brides, le joint torique ainsi
gue les vis et écrous peuvent
maintenant étre démontes.

(3) Apres démontage remplacer les
pieces défectueuses.

(4) Avant remontage, nettoyer soi- \(@
gneusement la gorge de joint
torique de la bride avec un chiffon
doux imbibé d’eau, alcool, Freon TF ou équivalent.

(5) Remonter dans l'ordre inverse du démontage. Bien vérifier que le positionnement des brides
est correct afin d’éviter tout dommage aux membranes de la cellule. Le couple de serrage
des vis est indiqué dans le tableau suivant :

Transmetteur de pression absolue (FKA) :

Dimensions visserie | Matiére visserie | Couple de serrage | Pression de fonctionnement max

M10 Acier Cr-Mo 50 N.m 100 bar
M10 Inox 316 30 N.m 100 bar
M10 Inox 316 50 N.m 100 bar

Transmetteur de pression relative( FKG) :

Dimensions visserie | Matiére visserie | Couple de serrage | Pression de fonctionnement max

M10 Cr-Mo steel 50 N.m 100 bar
M10 Inox 316 30 N.m 100 bar
M12 Cr-Mo steel 60 N.m 500 bar
M12 Inox 660 60 N.m 500 bar
M16 Inox 660 110 N.m 500 bar

(6) Apres remontage, effectuer un essai en pression. Appliquer la pression d'épreuve pendant
15 minutes sur le raccord procédé de la bride du transmetteur.
Vérifier I'absence de fuite.

Pour éviter tout dégat sur la cellule de mesure, il ne faut pas dépasser les
pressions d'épreuve des différentes cellules (voir spécifications du transmetteur
concerne).
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Transmetteur de niveau (FKE)

Vis Bride procédé

Joint torique

membrane de
la cellule de
mesure

Ruban
d’'étanchéité

(1) Débloquer les 4 goujons des brides.

(2) Les brides, le joint torique ainsi que les vis et écrous peuvent maintenant étre démontés.
(3) Apres démontage remplacer les piéces défectueuses.

(4) Avantremontage, nettoyer soigneusement la gorge de joint torique de la bride avec un chiffon
doux imbibé d’eau, alcool, Freon TF ou équivalent.

(5) Remonter dans l'ordre inverse du démontage.
Bien vérifier que le positionnement des brides est correct afin d’éviter tout dommage aux
membranes de la cellule.
Le couple de serrage des vis est indiqué dans le tableau suivant :

Dimensions visserie | Matiére visserie | Couple de serrage |Pression de fonctionnement max

M10 Acier Cr-Mo 50 N.m Jusqu'a la pression maxi
M10 Inox 316 30 N.m Jusqu'a la pression maxi
M10 Inox 630 50 N.m Jusqu'a la pression maxi

(6) Apres remontage, effectuer un essai en pression. Appliquer la pression d'épreuve pendant
15 minutes, simultanément sur le raccord procédé de la bride basse pression et sur la bride
procédé du transmetteur.

Vérifier 'absence de fuite.

A , Pour éviter tout dégat sur la cellule de mesure, il ne faut pas dépasser les
Attention pressions d'épreuve des différentes cellules (voir spécifications du transmetteur

Rappel ! .
concerne).
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Remplacement de lI'indicateur analogique I

Indicateur analogique

Couvercle du capteur

Amplificateur

A
&

(1) Enlever le couvercle c6té indicateur.
(2) Enlever l'indicateur ainsi que son connecteur.
(3) Remonter un nouvel indicateur dans I'ordre inverse du démontage.

(4) Revissez le capot.
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Remplacement de I'indicateur numérique I

Indicateur
numeérique

Couvercle

(1) Enlever le couvercle cété électronique.
(2) Enlever les 2 vis de fixation de l'indicateur.

(3) Tirer sur la partie blanche (verrouillage) du connecteur situé sur I'amplificateur, a I'extrémité
de la nappe souple de l'indicateur. Tirer délicatement sur la nappe souple ainsi libérée.

(4) Remonter un nouvel indicateur dans I'ordre inverse du démontage. Bien repousser la partie
blanche (verrouillage) du connecteur situé sur I'amplificateur.

Support pour
connexion
indicateur
digital

(5) Assembler les deux unités en serrant les 2 vis de fixation

Avant de resserrer, vérifier que la petite lucarne se trouve bien vers le haut comme indiqué sur
la figure ci-dessous.
Attention ane pas endommager les nappes de connexion.

Vis de fixation

petite lucarne
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7.4 Réglages a effectuer aprés remplacement de I'ampli ou de la cellule

Aprés assemblage complet du transmetteur, suivre les étapes suivantes pour régler et étalonner
I'appareil. Ceci doit étre fait avec le communicateur portable FXW.

(1) Apres remplacement de |'amplificateur

Affichage sur

Affichage sur I'écran

No. Item I'inzs:gr?enugECD (page) u HCC (page) Réglages a effectuer
1 | N°de repere. 1:TAG (P47) 1: TAG No. (P76) Reprogrammer si nécessaire.
2 | Type 2:TYPE (P48) 2: TYPE (P76) Reprogrammer si nécessaire.
3 |N°de série 3 SERIAL No. (P49) | 3: SERIAL No. (P77) | Pas nécessaire
4 | Unités physiques [4: UNIT (P50) 4: UNIT (P77) Reprogrammer si nécessaire.
Limite de
5 |l'étendue de 5: URL (P50) 5: RANGE LIMIT (P78) Pas nécessaire
mesure maxi
Modification de 6-1 - LRV
6 | I'étendue de : (P51) 6: RANGE (P78) Reprogrammer si nécessaire.
6-2: URV
mesure ’
7 | Amortissement 7: DAMP (P53) 7: DAMPING (P79) Reprogrammer si nécessaire.
) 8-1:OUT Md
8 Zagrﬁgggigoftiu 8-2: CUT Pt (P54) | 8: OUTPUT MODE (P80) | Reprogrammer si nécessaire.
8-3: CUT Md
. . 9-1: BURNOUT
g |Signal desortieen g 5 GuER (P56) | 9: BURNOUT (P81) | Reprogrammer si nécessaire.
cas de défaut 9.3 - UNDER
10 E;?é?ggﬁgﬁedu ﬁ:; %EE% (P58) A: CALIBRATE (P82) Etalonnage du zéro et de |'étendue de mesure.
Test du signal, b-1:4 mAAdj . L
11 |étalonnage du | b-2: 20 mAAJ (P60) | B: OUTPUT ADJ (P83) E:]al'oni”agafnuAcgg‘rfAr)“sse“r numerique/
convertisseur D/A | b-3: FIXcur anajogique ’
12 | Valeur mesurée (Normal mode) (P61) C:DATA (P84) Vérification de la mesure en cours.
13 | Auto diagnostic | ) AMPTMP (P&1) | D: SELF CHECK (P84) | Vérifier si besoin.
Fonction imprim- . Si option imprimante, possibilité d'imprimer
14 ante B E:-PRINT (P85) les données.
15 YoeL:rc%Lglslae%tee?r?:s F: LOCK (P62) F: XMTR EXT.SW (P85) Reprogrammer si nécessaire
G-1:LDV
Affichage G-2:UDV
16 |indicateur G-3:DP (P63) G: XMTR DISPLAY (P87) Reprogrammer si nécessaire
numérique G-4 : LedUnit
G-5: LcdOpt
17 | Linéarisation - H: LINEARIZE (P88) Reprogrammer si nécessaire.
Réglage de . .
18 | I'étendue de ::; lLJRR\\//AAdJ (P66) I: RERANGE (P89) Etalonnage du zéro et de |'étendue de mesure.
mesure ’
L J-1:SAT LO
19 |Modificationdu 1735 SaT i (P67) |J: SATURE CUR (P91)  |Reprogrammer si nécessaire.
courant saturation |3 cpgc
20 Zg?lttifgon en K: GUARD (P69) | K: WRITE PROTCT (P92) | Reprogrammer si nécessaire.
L-1: His ZERO
Affichage de -2 : His SPAN
21 |'historigque L-3: His CLEAR (P71) K: WRITE PROTCT (P93) Vérifier si besoin
L-4 : His AMP
L-5: His CELL
(2) Aprés remplacement de 'ensemble cellule
1 Q?g}gg@?ﬁedu ﬁ:; %EES (P58) | A: CALIBRATE (P82) Etalonnage du zéro et de |'étendue de mesure
fu-processx-fr 103
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PARASURTENSEUR

Un parasurtenseur optionnel peut étre utilisé pour protéger le transmetteur contre les surten-
sions accidentelles susceptibles de survenir sur I'alimentation électrique. Ce parsurtenseur est
monté dans le bornier de raccordement du transmetteur.

Dans ce cas, une étiquette "With Arrester” est collée sur le bornier.

Installation I

Si des surtensions sont susceptibles d'apparaitre sur la boucle 4/20 mA, par exemple a cause
de la foudre, il est conseillé d'installer également un parasurtenseur en bout de ligne, cété utili-
sation (salle de contréle), pour protéger aussiles instruments recevant le signal du transmetteur

Parasurtenseur en
bout de ligne

Utilisation
du signal du
transmetteur

Transmetteur Montage en panneau =
(avec parasurtenseur)  type parasurtenseur

Mise a la terre

[

La borne de terre du parasurtenseur est reliée a celle du transmetteur a l'intérieur de celui-ci.
Il n'est donc seulement nécessaire de relier que la borne externe du transmetteur a la terre.
On n'utilise la borne interne de mise a la terre que lorsque I'on utilise un transmetteur avec
sécurité intrinséque ou antidéflagrant.

Capteur
série FCX-AII

Borne de terre
externe

La résistance du circuit de terre doit étre inférieure a 100 Q.
‘0 INDICATION | pour la mise a la terre, ne pas utiliser une ligne de terre destinée a une
protection contre la foudre.
Dans le cas d'un appareil comportant I'option parasurtenseur, la tension
d'alimentation maximum est de 32 Vcc.
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Maintenance I

Vérification du parasurtenseur :
Mesurer le courant de sortie du transmetteur sur la boucle 4/20 mA d'une part, et entre
les bornes CK+ et CK- d'autre part.
Si les valeurs mesurées sont les mémes, le parasurtenseur est en bon état.
Si les valeurs mesurées different de plus de 0,1% (0,016 mA), le parasurtenseur est
défectueux. Il faut alors remplacer I'ensemble du bornier.

Ne pas faire de test diélectrique sur des transmetteurs équipés de parasurtenseur. Le
matériel de test génere des tensions élevées qui endommageraient le parasurtenseur.

Si un test d'isolement est fait, utiliser un Ohmmeétre basse tension (27 Vcc maxi) avec une
résistance interne d'isolement de 12Q maxi.

Courant de sortie entre les bornes CK+ et CK-

Voltmétre numérique

Résistance de précision
(1Qou 10Q )

Courant de sortie sur la boucle 4/20 mA

Débrancher le fil de la boucle de la borne du bornier, connecter une extrémité de la
" n

résistance de test au fil précédent et I'autre extrémité a la borne "-".

Vers borne (-)

Voltmeétre
numeérique

d’alimentation Vers borne(+)

Tension
(courant continu) {

Vers borne (-)

Résistance ,
de précision
(1Qou 10Q)
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ETALONNAGE

Préparation

|

Démonter le transmetteur pour I'étalonner a l'atelier.

Prévoir le matériel suivant:

» Générateur de pression ayant une précision meilleure que 0,05%.
- Voir pressions a générer ci-dessous.

* Alimentation électrique 24 Vcc.

» Résistance de charge ayant une précision meilleure que 0,01%.

* Voltmetre numérique ayant une précision meilleure que 0,1%.

« Communicateur portable type HHC pour tester les transmetteurs.

Gammes de pressions

Pression absolue

Modele FKA...5 kPa abs (bar abs)
1,6~16 (0,016~0,16)

1,6~130 (0,016~1,3)

5~500 (0,05~5)

30~3000 (0,3~30)

100~10000 (1~100)

Pression relative
Modéle FKG...5 kPa (bar)
1,3~130 (0,013~1,3)
5~500 (0,05~5)

30~3000 (0,3~30)
100~10000 (1~100)
500~50000 (5~500)

Pression différentielle
Modéle FKC...5 kPa (mbar)
0,1~1 (1~10)

0,1~6 (1~60)

0,32~32 (3,2~320)
1,3~130 (13~1300)

5~500 (50~5000)

30~3000 (300~30000)
500~20000 (5000~200000)

Pression absolue

Montage a bride

Modéle FKM...F kPa abs (bar abs)
1,6~16 (0,016~0,16)

1,3~130 (0,013~1,3)

5~500 (0,05~5)

30~3000 (0,3~30)

100~10000 (1~100)

Pression relative
Montage a bride

Modéle FKB...F kPa (bar)
1,3~130 (0,013~1,3)
5~500 (0,05~5)

30~3000 (0,3~30)
100~10000 (1~100)
500~50000 (5~500)

Pression différentielle
Montage a brides

Modéle FKD...F kPa (mbar)
0,32~32 (3,2~320)

1,3~130 (13~1300)

5~500 (50~5000)

30~3000 (300~30000)
200~20000 (2000~200000)

Niveau de liquide

Modéle FKE...F kPa (mbar)
0,1~6 (1~60)

0,32~32 (3,2~320)

1,3~130 (13~1300)

5~500 (50~5000)

30~3000 (300~30000)

Pression relative a montage direct Pression absolue a montage direct

Modéle FKP...F kPa (mbar)

8,125~130 (81,25~1300)
31,25~500 (312,5~5000)
187,5~3000 (1875~30000)
625~10000 (6250~100000)

www.georgin.com
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8,125~130 (81,25~1300)
31,25~500 (312,5~5000)
187,5~3000 (1875~30000)
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Procédure d’étalonnage '

(1) Effectuer les connexions suivant le schéma ci-dessous

Indicateur
numérique

HHC

Voltmetre
numérique

Alimentation
Résistance de charge

Résistance étalon

Pour établir un circuit conforme a une communication correcte lors de ['utilisation
0 INDICATION du HHC, une résistance de charge de 250 Q minimum est nécessaire.

(2) Etalonnage du convertisseur numérique(D/A):
Ce menu doit étre utilisé pour modifier les valeurs de pression correspondant au zéro et au
100% du signal de sortie. Il ne nécessite pas de générateur de pression.
Configuration locale avec indicateur LCD : se référer au chapitre 4.2
Configuration avec le FXW : se référer au chapitre 4.3

(3) Ajustement de I'échelle et du zéro:

Configuration locale avec indicateur numérique LCD : se référer au chapitre 4.2
Configuration avec le communicateur portable : se référer au chapitre 4.3 "

(4) Vérification de la précision
Appliquer la pression dans I'ordre suivant : 0%, 25%, 50%, 75%, 100%, 75%, 50%, 25% et
0%, et lire le signal de sortie pour chaque point.

Vérifier que les valeurs lues (%) se situent bien a l'intérieur de la précision indiquée ci-des-

sous.

Type de mesure Valeurs Précision (selon modéle)
Précision : 0,065% | Précision : 0,2%

Indication en % 0, 25, 50, 75, 100 +0,065 10,2

Mesure en courant (mA)| 4, 8, 12, 16, 20 +0,0112 +0,032

Mesure en tension (V)

sur résistance de 250 Q 1,2,3,4,5 +0,0028 +0,008
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ETAT INITIAL DES PARAMETRES DE REGLAGES

L'amortissement électrique (constante de temps), la fonction de réglage de zéro (vis externe)
et de |'étendue de mesure, la fonction de transfert, I'affichage de I'échelle, signal de sortie en
cas de défaut ont été réglés a |'usine suivant le tableau.

Chaque parameétre peut étre modifié avec le communicateur portable FXW.

N° Item Réglages

Amortissement électrique

1 0,06 sec
(constante de temps) !

Fonction de réglage externe ) , L,

2 g'ag Ajustement (Désactivé)
Du transmetteur
. Linéaire (peut étre réglée a l'usine
Sortie courant ) (P 9
3 suivant la commande (note 2))
Affichage numérique de I'échelle Peut étre réglé a |'usine suivant

(9eéme digit de la codification) suivant la commande (note 2))

4 Extraction de la racine carrée 7.07%

Sortie en cas de défaut S
5 . . . Linéaire
(réglage de la racine carrée)

6 Valeurs de repli Hold (note 3)

7 Fonction de linéarisation Non réglée (INVALIDE)

8 Courant saturé Suivant spécification (NORMAL)
9 Protection de la valeur réglée Annulée(OFF)

(protection en écriture)

Note 1) Utiliser le communicateur portable ou l'indicateur numérique LCD d'ajustement local pour
modifier et régler tous les menus sauf la fonction “7 : Linéarisation,” qui ne peut étre
modifiée qu'avec le communicateur portable FXW.

Note 2) Pour le transmetteur de pression différentielle (type : FKC) et a séparateur(s) (type : FKD), la
sortie courant est linéaire.

Note 3) “Hold" est sélectionné comme "valeur de repli" (Burnout) par défaut si rien n'est spécifié.
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FONCTION DE COMMUNICATION HART®

1. Fonction de communication HART®

1.1 Communication HART ©
Les transmetteurs de pression série ProcessX V5 peuvent communiquer aussi bien avec
un communicateur portable FXW Georgin (Hand Held Communicator) ou tout autre appareil
HART®" comme un communicateur HART®.

Note 1) HART® (Highway Addressable Remote Transducer) est une marque déposée de Rosemount Inc.

1.2 Communicateur portable universel HART ©

Le communicateur portable universel HART® est capable de communiquer avec tous les
types d'appareils HART®.

Un utilisateur en possession d'un appareil de terrain HART® peut communiquer sans pro-
bleme avec les transmetteurs série ProcessX V5.

1.3 DD (Device Description)

Device Description (DD) est un logiciel pour récupérer les caractéristiques d'un dispositif de
terrain ayant des fonctions de communication HART®. En mémorisant les DD dans le com-
municateur HART®, les fonctions de chaque appareil de terrain peuvent étre utilisées pour la
communication.

Méme si les DD des transmetteurs de pression série ProcessX / ProcessX V5 ne sont pas
sauvegardés dans la mémoire du communicateur HART®, lls peuvent étre utilisés en mode
Generic 2.

Note 2 :

Le mode Generic permet de communiquer lorsque les DD ne sont pas installés dans le
communicateur HART®. Avec ce mode, les fonctions utilisées sont limitées.
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2. Connexion

Connexion du communicateur portable type HC-375 (par exemple)

Ensemble
transmetteur

Communicateur HART® ou FXW Georgin

SUPPLY CHECK

Vers boite
de jonction
ou salle

kVers FXW de contrble )

Salle de contrble

Boite de jonction Barriere Zener | Boite de jonction
: Alimentation

électrique
16.1 245V cc

Résistance de
charge 250Q mini

~ v ~
f
'
W

A

Zone dangereuse Zone non dangereuse

 INTERDICTION

Le communicateur FXW Georgin et HART® peuvent étre utilisés en méme
temps. S'assurer que le branchement soit fait correctement.

Il faut toujours éteindre le communicateur (FXW ou HART®) pour passer de
I'un a l'autre, puis redémarrer la communication.

<> DANGER

Dans le cas ou le transmetteur est installé en zone dangereuse (ADF), le
communicateur portable FXW ne peut étre raccordé qu'a des boites de
jonction situées hors zone dangereuse.

www.georgin.com
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3. Fonctions et réglage (exemple)
3.1 Communicateur HART®

3.1.1 Menu arborescent 1 - Générique -
Exemple avec un communicateur portable HC-275/375

1 PROCESS 1 Process Variable
VARIABLES [2 PV percent Range
3 Analog Output
1 TEST DEVICE —|1 Self test
2 DIAGNOSTICS| | 2 H0%P Test! Reypad o
AND SERVICE L
SERVICE | | 3 CALIBRATION 2 Apply Valles
4 Digital-to-Analog Trim
1 Distributor
1 Tag 2 Model
2 it 3 Device ID
Uni 4 Tag
3 Range Values | |2 Date
L 6 Write Protect
3 BASIC SETUP 4 DEVICE INFO H 7 Descriptor
8 Message . —
Transfer F 9 PV sensor s/n 1 Universal Revision
5 Transfer Fnetn Final Assembly Number | |2 Field Device Revision
6 PV Damp REVISION NUMBERS [ 3 Software Revision
1 Process Variable
1 SENSORS 2 Unit 1 PV Lower Sensor Limit
. 3 SENSOR 2 PV Upper Sensor Limit
Generic INFORMATION [[3 PV Minimum Span
Online Menu
1 DEVICE SETUP [
2 PV 1 PV Damp
3 AO 2 PV Upper Range Value
4 LRV 2 glgl\'l\llé\l%'ION — 3 PV Lower Range Value
5 URV 4 Transfer Function
5 PV Percent Range
1 ANALOG 1 Analog Output
OUTPUT 2 AO Alarm Type
3 Loop Test
4 Digital-to-Analog Trim
4 gE}-ﬁ%ED —{3 OUTPUT 5 Scaled D/A Trim
CONDITION
1 Poll Address
2 Number of Request Preambles
2 HART OUTPUT 13 Burst Mode
4 Burst Option
1 Distributor
2 Model
3 Device ID
4 Tag
5 Date
4 DEVICE — 6 Write Protect
INFORMATION | |7 Descriptor
8 Message - —
9 PV sensor s/n 1 Universal Revision
Final Assembly Number | |2 Field Device Revision
5 REVIEW REVISION NUMBERS |- 3 Software Revision

fu-processx-fr 111 www.georgin.com



( Manuel d'utilisation - ProcessX T

3.1.2 Menu arborescent 2

Exemple pour un communicateur portable HC-275/375

1 PROCESS | [} Fress
VARIABLES [ 3 PVAO
4 Amp Temp
1 TEST DEVICE -|1 Self test
S c 2 STATUS
2 DAIAG/
SERVICE 2 Loop Test .
3 CALIBRATION 11 T &nalog
4 Apply Value 2 SENSOR TRIM [{ 1 Zero trim
2 Lower sensor
; -Lrjagt trim
ni 3 Upper sensor
1 Date K
3 LRV 2 Descriptor trim
4 URV 3 Message 4 SENSOR
5 DEVICE 4 Meter type TRIM POINTS
3 BASIC INFORMATION
SETUP 6 Transfer
function 1 Upper Disp.Value
7 Damping 112 Lower Disp. Value
8 Low Cut Point %| |3 Digit DP
9 Low Cut Mode | [4 LCD Unit
10 XMTR LCD 5 LCD Opt. 1 Pri
1 PROCESS  |[5 p(s,
1 pRESSURE || VARIABLES H3 Amp temp
| SENSOR 2 SENSOR
1 SENSORS TRIM M1 Zero trim
. 2 Lower sensor
3 Unit trim
3 Upper sensor
1 Amp temp trim
2 TEMP SENSOR it| [4 SENSOR
2 Amp temp unit TRIM POINTS
1 PROCESS 1 Pres
VARIABLES []2 PV %
2 LRV 3 Amp temp
2 SIGNAL 3 oRY
CONDITION 5 Transfer function
6 Pres damp
i 7 Low Cut Point %
Online Menu 8 Low Cut Mode
1 DEvICE SETUP [* DETOILED
2 Press 1 PROCESS 1 Pres
3 PVAO VARIABLES 2 PV %
4 LRV 3 PVAO
5 URV 4 Amp temp
3 OUTPUT L
CONDITION 2 ANALOG _; %_QOP teS}
rm analo
OUTPUT output > | [1 ACALARM
TYPE
3 AO Alarm typ 2 Overscale
1 Poll add Current
4 HARTOUTPUTH? szareqr 3 Underscale
preams Current
3 Burst mode
4 Burst option
5 XMTRLCD  [I1 B%%e\r/ame
5 REVIEW 2 Lower Disp.
Value
3 Digit DP
4 LCD Unit
5 LCD Opt.
1 FIELD DEVICE ; Eagt
INFO ate
4 DEVICE 3 Descriptor
INFORMATION 4 Message
5 Model
6 Local keys -
7 REVISION #S}— 1 Universal rev
8 Devid 2 FId dev rev
9 Distributor 3 Software rev
10 Model code
11 Ser No.
12 Final Assembly
Num. 1 Cell BIN
2 Meas typ
2 SENSOR 3 Isoltr matl
INFORMATION 4 Fill fluid
1 Upper Disp. 5 Fing type
3 )l\élﬁt%;{t{%% I V;Ee P 6 Finge matl
2 Lower Disp. 7 Oring matl
Value 8 Drain vent
3 Digit DP mat|
4 LCD Unit 9 Num remote
|
5 Self test 5 LCD Opt. 10 RS type
11 RS isoltr matl
12 RS fill fluid
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PIECES DE RECHANGE

Pour plus de détails sur les pieces de rechange, se référer sur notre site internet :
www.Georgin.fr ou contacter Georgin.

BLOCK A Boitier électronique
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BLOCK B : FKC  Cellule du transmetteur de pression différentielle (débit)

114
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Cellules des transmetteurs de pression absolue et relative

BLOCK C & D : FKG & FKA

www.georgin.com

115

fu-processx-fr



( Manuel d'utilisation - ProcessX

BLOCK P : FKP & FKH
Montage direct

www.georgin.com

Cellules des transmetteurs de pression absolue et relative ...
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